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geméB EG-Verordnung NR. 1221/2009 (EMAS 111), Anderungsverordnung (EU) Nr. 2017/1505
und Anderungsverordnung (EU) Nr. 2018/2026.

Druck- und SpritzguBwerk Hettich GmbH & Co. KG



Der Schutz unserer Umwelt, der Schutz der Gesundheit unserer Mitarbeiter sowie die Schonung
samtlicher Ressourcen sind Bestandteil unserer Ziele im Streben nach wirtschaftlichem Erfolg.
Wir betreiben deshalb eine vorausschauende Umweltpolitik und leisten damit einen Beitrag zum
Schutze der Natur und des Lebens.

Unsere Leitmotive sind:

* Umweltschonende und Ressourcen sparende Produktionsverfahren einzusetzen

» Stérungen der Betriebsablaufe durch aktive Vorsorge zu vermeiden

» Abfélle zu vermeiden und unvermeidbare Abfalle umweltschonend zu werten bzw. zu
entsorgen

» schadliche Emissionen zu reduzieren

* Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sowie unsere Mitmenschen vor gesundheitlichen
Beeintrachtigungen zu schiitzen.

Mit der vorliegenden Umwelterklarung wollen wir der Offentlichkeit, unseren Kunden und
Lieferanten und unseren Mitarbeitern dokumentieren, dass Umweltschutz in der Gesellschaft
Druck- und Spritzgusswerk Hettich GmbH & Co. KG ernst genommen wird.

Die Ergebnisse der durch Genehmigungsbehdrden durchgefiihrten Inspektionen bestatigen, dass
wir mit der selbst auferlegten Verpflichtung, den betrieblichen Umweltschutz systematisch und
kontinuierlich durch ein effizient praktiziertes Umweltmanagementsystem zu verbessern, auf dem
richtigen Weg sind.

Im Rahmen der Realisierung weiterer Umweltprogramme werden wir in den nachsten Jahren die
bisher erzielten Umweltentlastungen ausbauen, aktive Ressourcenschonung. In regelmaBigen
Abstanden werden wir (iber die Erfolge der durchgefiihrten MaBnahmen berichten.

Wir hoffen, das Interesse an unserem Unternehmen und unseren Produkten durch diese
Umwelterklarung positiv zu beeinflussen.

Die nachste aktualisierte Umwelterklarung wird im Oktober 2024 vorgelegt.

Frankenberg, im Oktober 2023
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Frank Blanke Hubert Engel
Geschgftsfuhrung . Umweltmanagementbeauftragter
Druck- und Spritzgusswerk Hettich Druck- und Spritzgusswerk Hettich
GmbH & Co. KG

GmbH & Co. KG
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1

Das Unternehmen

1.1 Vorstellung des Unternehmens

Unternehmensleitlinie : Die Hettich Markenwerte

Qualitatsbewusstsein, Innovationsfreude, stetiger Dialog mit unseren Kunden und Zuverldssigkeit. Wir handeln als
Familienunternehmen moralisch einwandfrei und nachhaltig. Unsere Unternehmenspolitik verstehen wir als ein
ganzheitliches, dynamisches Konzept, dass darauf abgestimmt ist, die Forderungen und Erwartungen des Marktes und der
Kunden an unsere hochwertigen Kunststoffspritzgussartikel und die daraus abgeleiteten kinematische Module und
Systeme prazise zu erfassen und zielstrebig zu erfiillen.

Wir sind uns unserer sozialen, gesellschaftlichen und dkologischen Verantwortung bewusst und verpflichten uns zu
nachhaltigem Handeln, damit unser Planet fiir uns und die nachfolgenden Generationen lebenswert bleibt.

Das Druck- und Spritzgusswerk Hettich (HDS) ist in die HETTICH- Unternehmensgruppe eingebunden. Die international
tatige Unternehmensgruppe ist mit ca. 8.000 Mitarbeitern Marktfiihrer fiir fortschrittliche Mdbel- Beschlagsysteme.

Das Werk wurde 1966 als Hettich Battenberg von der CENA Battenberg und Hettich Herford gegriindet mit dem
Schwerpunkt der Kunststoffspritzgussfertigung.

1970 begann der Bau einer neuen Fertigungshalle in Frankenberg. 1971 konnte die Produktion an dem heutigen Standort
mit ca. 100 Mitarbeitern beginnen. Vor dem Bau der Produktionshallen wurde das Geldnde landwirtschaftlich genutzt, so
dass keine umweltgefahrdenden Altlasten auf dem Unternehmensgeldnde zu finden sind.

1978 erganzte Hettich Frankenberg sein Spektrum um den Bereich Zinkdruckguss und Zinkbearbeitung. Die
Mitarbeiterzahl stieg auf ca. 300.

1981 begann die Fertigung auch fiir Kunden auBerhalb des Hettich- Verbundes. Gleichzeitig wurde aus ,Paul Hettich
Werk 4 Frankenberg” die Firma ,Druck- und Spritzgusswerk Hettich GmbH & Co. KG", kurz HDS.

1998 wurde der Einstieg in die Technologie des MagnesiumdruckgieBens geschaffen.

2015 wurde fiir den standig wachsenden Bereich Magnesiumfertigung eine neue Produktionshalle mit einer Flache von
6.120 m2 gebaut und in Betrieb genommen. Damit einhergehend wurde die neue Business Unit ,castwerk” mit Fokus auf
die Branchen Automotive und e-mobility gegriindet. Im Juli 2019 wurde daraus die eigenstidndige Hettich Gesellschaft
castwerk GmbH & Co KG. HDS konzentrierte sich von da an wieder ausschlieBlich auf ,Technik fiir Mdbel".



Das Managementsystem ist seit Dezember 1993 nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Im Rahmen der permanenten
Weiterentwicklung des Qualitdtsmanagements und der Kundenstruktur konnten in 1998 die Zertifizierung nach VDA 6.1
und im Jahre 2007 erstmalig gemaB ISO/TS 16949 abgeschlossen werden. Im Juni 2018 wurde die ISO/TS 16949
erfolgreich in die IATF 16949 {berfiihrt.

Seit der Trennung von castwerk und damit einhergehend vom Automotive Bereiche ist das Qualitaitsmanagement des
Druck- und Spritzgusswerkes wieder ausschlieBlich nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert.

Im Bereich Umweltschutz wurde bereits in 1997 das Oko-Audits gemaB der EMAS-Verordnung erfolgreich bestanden.
Seither wird regelmaBig eine Umwelterklsrung herausgegeben, die an Kunden und an die interessierte Offentlichkeit
ausgegeben wird. Fiir diese 25-jahrige Registrierung bei EMAS wurde die Gesellschaft in 2022 durch die Industrie- und
Handelskammer Kassel-Marburg geehrt.

Heute fertigen ca. 465 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter im Bereich ,Technik flir Mobel" einbaufertige Artikel aus
kinematischen Baugruppen und Kunststoffspritzguss, die in der Unternehmensgruppe Hettich zur Komplettierung von
Mobelbeschldagen zum Einsatz kommen

Die versiegelte Flache des Druck- und Spritzgusswerkes umfasst aktuell 16.200 m2. Die bebaute Flache wurde in der
Vergangenheit als landwirtschaftliche Flache genutzt. Im Rahmen der Erstellung eines Ausgangszustandsberichtes
wurden in 2015 Boden- und Grundwasseruntersuchungen durchgefiihrt. Dabei wurden keinerlei Belastungen
festgestellt.



Anfang des Jahres wurde mit der Planung einer neuen Produktionshalle begonnen. Die Planung ist mittlerweile
abgeschlossen und der Bauantrag wurde genehmigt.

Die neue Halle zeichnet sich durch besonders nachhaltige Bauweise aus:

- Baustandard nach KfW 40

- vollflachige PV Anlage

- minimierte Bodenversiegelung durch zweigeschossige Bauweise

- Ersatzhabitat durch Umwandlung der nicht genutzten Flache

- Regenwasserversickerung

- Qbergeschoss in CO2 neutraler Ausfiihrung (Holzbau)

- ,FuBbodenheizung” (Baukernaktivierung) mittels Kiihlwasser aus der Spritzgussfertigung

- Fassadenbegriinung

- hybride Beheizung durch Abwéarmenutzung aus der Drucklufterzeugung sowie Warmepumpe

L L

Ab Anfang 2025 werden auf einer Gesamtnutzflache von mehr als 7.000 m2 weitere kinematische Baugruppen gefertigt.



Als Familienunternehmen in 4. Generation ist Nachhaltigkeit ein wesentlicher Teil unserer Unternehmenskultur. In iber 130 Jahren
Geschichte haben wir nachhaltiges Wirtschaften bereits bewiesen. Doch wir ruhen uns nicht auf den Errungenschaften der
Vergangenheit aus, sondern gestalten aktiv eine langfristige Zukunft fiir die Hettich Gruppe und fiir uns alle. Die Schwerpunkte
unserer Nachhaltigkeitsstrategie liegen in sozialer, gesellschaftlicher und dkologischer Verantwortung verbunden mit
wirtschaftlichem Handeln. Unsere Nachhaltigkeitsgrundsatze sind fiir die Hettich- Kolleginnen und -Kollegen auf allen Ebenen
verbindlich:

= Wir befdhigen unsere Kolleginnen und Kollegen auf allen Ebenen zu einem verantwortungsbewussten Handeln im Sinne eines
erfolgreichen Nachhaltigkeitsmanagements und laden sie zum Mitgestalten ein.

= Wir sorgen fiir ein sicheres Arbeitsumfeld. Die eigene Gesundheit sowie die unserer Kolleginnen und Kollegen haben oberste
Prioritat. Wir reduzieren Arbeitsunfallrisiken durch umfangreiche vorbeugende MaBnahmen, konzentriertes, vorausschauendes
Arbeiten und sicherheitsbewusstes Verhalten.

Wir férdern die Vielfalt und Chancengleichheit. Wir bauen ein vertrauensvolles Umfeld auf, frei von Vorurteilen und Ausgrenzung,
in dem Eigenverantwortung, Gestaltungsfreiheit sowie Mut zum Ausprobieren ihren Platz haben. Wir schaffen eine Kultur, in der
alle ihre Starken, Leidenschaften und Ideen bestmdglich einbringen kénnen.

Wir achten die internationalen Menschenrechte. Im Rahmen unserer unternehmerischen Sorgfaltspflicht sorgen wir dafiir, dass
dieser Anspruch in der gesamten Lieferkette eingehalten wird.

Wir engagieren uns fiir eine gerechte und gebildete Gesellschaft. Wir férdern die ehrenamtlichen Tatigkeiten unserer Kolleginnen
und Kollegen. Als Ausdruck unserer gesellschaftlichen Verantwortung unterstiitzen wir Bildung, Wissenschaft und soziale Anliegen
durch Geld- und Sachspenden.

Wir entwickeln Produkte und Losungen mit hohem Qualitatsanspruch. Wesentliche Eigenschaften sind Funktionalitat,
Langlebigkeit, Sicherheit, Umweltvertraglichkeit und Ressourcenschonung.

Wir betrachten die kontinuierliche Verbesserung zur nachhaltigen Steigerung der Ressourceneffizienz, Reduzierung des
Energieverbrauchs und Vermeidung von Umweltbelastungen als verpflichtenden Bestandteil unserer Unternehmenskultur.

Wir verpflichten uns, die geltenden gesetzlichen Vorschriften und Normen sowie interne und kundenseitige
Anforderungen fiir uns als Mindeststandard einzuhalten.

Wir verpflichten uns dem Ziel, bei den direkten und indirekten Treibhausgasemissionen an unseren Standorten
klimaneutral zu werden. Dabei geben wir der Vermeidung und Reduzierung den Vorrang vor der Kompensation

umweltschédlicher Emissionen.

Wir verbessern die Kreislauffahigkeit unserer Produkte und suchen gemeinsam mit unseren Partnern nach
alternativen nachhaltigen Materialien und Herstellungsmethoden.

Wir verpflichten unsere Vertragspartner zur Erfillung unserer Nachhaltigkeitsanspriiche und schaffen ein
vertrauensvolles Verhaltnis zu Kunden, Behdrden und zur Offentlichkeit durch Information und Kooperation.



2 Darstellung des Umweltmanagements

2.1 Darstellung des Umwelt-Management-Systems

Das Umweltmanagement wurde in das bestehende Management-System der Hettich Gruppe (MSH) integriert und dient
zur Anwendung und Umsetzung der von der Geschaftsfiihrung definierten Umweltpolitik und der Umweltziele. Weiterhin
werden die Einhaltung der Vorgaben der EMAS Ill, der Erhalt der Betriebsgenehmigungen und die Erfiillung von
behordlichen Auflagen fiir den Betrieb der Produktionsanlagen sichergestellt. Die Anwendung des Management-Systems
gewahrleistet ferner, dass negative Auswirkungen auf die Umwelt bei allen Tatigkeiten bestmdglich vermieden werden.

Das System definiert die zur Anwendung und Umsetzung der Umweltpolitik festgelegten Organisationsstrukturen,
Zustandigkeiten und Abldufe. Die schriftliche Dokumentation des Umweltmanagements erfolgt durch das
Managementhandbuch. Fiir die Planung, Durchfiihrung und Uberwachung der Umsetzung sowie die Weiterentwicklung
des Systems ist der Managementvertreter als Mitglied des obersten Fiihrungskreises zustandig. Fiir die Umsetzung des
Handbuches sind alle Mitarbeiter, insbesondere die Flihrungskrafte verantwortlich.

Durch das Umweltmanagement werden alle umweltschutzrelevanten Aufgaben erfasst und gesteuert. Es soll den
Mitarbeitern, insbesondere den Fiihrungskraften durch Zuweisung von Zustandigkeiten ihre Verantwortung im innerbe-
trieblichen Umweltschutz verdeutlichen.

Die Ablauf- und Aufbauorganisation des Umwelt-Management-Systems, sowie die prinzipiellen Zustandigkeiten sind
festgelegt, um die Beriicksichtigung der Umweltschutzaspekte bei allen relevanten Tatigkeiten sicherzustellen.

Im Rahmen der Notfallvorsorge, die durch Brandschutzordnungen, Feuerwehreinsatzplan, Alarmplane und
Gefahrenabwehrplane geregelt ist, werden regelmaBig Notfall- sowie Evakuierungsiibungen durchgefiihrt.

Innerhalb des Management-Systems sind Personen benannt, die fiir die Uberwachung des ihnen zugeteilten
Umweltbereiches verantwortlich sind. Diese Betriebsbeauftragten sind in ihren definierten Teilbereichen zustandig und
haben uneingeschranktes Informationsrecht iiber alle umweltrelevanten Belange ihres Bereiches. Sie berichten direkt an
die Geschaftsfiihrung. Die organisatorische Einbindung aller Funktionen mit besonderen Umweltschutzaufgaben
(Managementvertreter, Umweltkoordinator, Gewésserschutzbeauftragter usw.) geht aus dem nachfolgenden
Umweltschutzorganigramm hervor. Die Aufgaben der wesentlichen Verantwortlichen und aller Beauftragten sind in
Ernennungsurkunden festgelegt und unterzeichnet.




2 Darstellung des Umweltmanagements

2.2 Umweltorganigramm und Verwaltungsstruktur

Die Umweltorganigramme sind zur besseren Ubersicht in der folgenden Funktionsdarstellung zusammengefasst:

Hettich Holding GmbH &Co oHG

Geschéftsleitung

Funktionzibersicht

HDS

QMIUM-Beauftragter

Geschaftsfihrung

Strahlenschutzverantwortlicher

Gesetzlich geforderte Betriebsbeauftragte

gemdh §5
Gefahrgutbeauf-
tragtenverordnung

koordinator

koordinator

I z Immissi hutz Verantwortliche Fachkraft fiir ASI Brandschutz Strahl hutz nach ||Laserschutz
(zentral} z.Zt. nicht erforderlich Elektro-Fachkraft RoVao
Freiwillig gestellte Betriebsbeauftragte
Abfall Gewidsserschutz "beauftragte Person” | |Umwelt- Gefdhrliche Stoffe Energieb agter Kiihl-/Schmierstoffe ||Dat hutz- Informations-

sicherheits-
beauftragter

Sicherheitsbeauftragte

Center Technischer Spritzguss

Center Dampfungssysteme

Service Center

Die Betriebsbeauftragten treffen sich mit dem Fiihrungskreis und den Geschaftsfiihrern regelmaBig (bis zu 3x im Jahr) zu
Umweltausschusssitzungen, um die Aktivitdten zum Umweltschutz zu koordinieren und abzustimmen. Auch im Bereich des
kontinuierlichen Verbesserungsprozesses (Hettich Ideenmanagement) sind Aktivitaiten zum Umweltschutz integriert.

In dem Umweltorganigramm verzichten wir bewusst auf die klassische Liniendarstellung. Wir wollen damit den Abbau von
hierarchischen Denkstrukturen zeigen und unsere Leitlinie der teamorientierten Arbeitsweise, unterstiitzen.
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2 Darstellung des Umweltmanagements

2.3 Umweltbetriebspriifung

Zur Bewertung der umweltrelevanten Leistungen unseres Unternehmens hinsichtlich einer kontinuierlichen Verbesserung des
Umweltschutzes fihren wir regelmaBig Umweltbetriebspriifungen durch. Dabei wird lberpriift, ob die
Umweltmanagementtatigkeiten mit dem Umweltprogramm im Einklang stehen, die Tatigkeiten dem Umweltmanagement
entsprechen und ob das Managementsystem geeignet ist, die Umweltpolitik im Unternehmen wirksam umzusetzen. Zu den
Zielen der Umweltbetriebspriifung gehért neben der Bewertung des Umweltmanagementsystems auch die Uberpriifung der
Ubereinstimmung der umweltrelevanten Tatigkeiten mit der bestehenden Umweltgesetzgebung und der EG-Oko-Audit-
Verordnung.

Umweltaudits werden fiir den gesamten Standort bereichsbezogen jahrlich durchgefiihrt. Fiir die Durchfiihrung und
Koordinierung des Audits ist das Umweltreferat der Hettich-Gruppe zusténdig. Bei der Durchfiihrung wird dies durch die
Umweltkoordinatoren und den Managementvertreter des Standortes unterstitzt. Die Leiter der Bereiche sind verantwortlich,
etwaige KorrekturmaBnahmen unmittelbar umzusetzen.

2.4 Einhaltung von Rechtsvorschriften

Aus den gegenseitigen Erwartungen der, bzw. an die Interessierten Parteien werden die relevanten Rechtsvorschriften, wie z.B.
aus dem KrWG, Baurecht, dem WHG, der AwSV oder CLP-/GHS-Verordnung und weitere bindende Verpflichtungen, im Rahmen
einer Stakeholder-Analyse ermittelt.

Die Bewertung und Ableitung von Handlungsbedarf erfolgt durch rechts- und fachkundige Funktionen. So werden z.B.
samtliche arbeitssicherheits- und umweltrelevanten Rechtsdnderungen kontinuierlich durch einen externen Dienstleister
gepriift und kommentiert zur Verfiigung gestellt.

Die Umsetzung der relevanten Rechtsdnderungen durch die Betriebsbeauftragten und Verantwortlichen wird vierteljahrlich
durch das Management Board im Rahmen des Management-Reviews iiberwacht.

Die Einhaltung der Rechtsvorschriften wird damit sichergestellt.
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Umweltschutz umfasst die verschiedensten Aspekte. Bei der Bewertung der Aspekte werden die verschiedenen
Tatigkeiten am Standort Frankenberg, sowie auch ausgelagerte Prozesse berlicksichtigt.

3.1 Lebenswegbetrachtung

Bei der Betrachtung des Lebensweges der am Standort gefertigten Produkte werden direkte und indirekte
Umweltaspekte deutlich. Die folgende Lebenswegbetrachtung zeigt die ermittelten Aspekte, die damit
verbundenen Risiken und Chancen und die daraus abgeleitete Handlungsrelevanz.

Rohstoffgewinnung

Produktentwicklung
intern [ extern

Vorprodukte

Transport

Nutzung und gering
Kontamierung von
Boden, Gewéassern und

Luft (i)
Materialauswahl mittel
(d) / (i)
Ressourcen- und mittel

Energieverbrauch bei den
Lieferanten (i)

Emmissionen beim mittel
Transport der Rohstoffe
und Vorprodukte (i)
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R: steigende Materialkosten

durch strengere
6kologische Standards in
der Gewinnungsphase

C: verbesserte Darstellung
des okologischen
FuBabdrucks der Produkte
durch erhohte Transparenz
in der Lieferkette

R: Materialien, welche die
Umwelt weniger belasten,
konnen im Vergleich teurer
sein

C: bei der Materialauswahl
konnen maogliche
Umweltauswirkungen
beriicksichtigt werden

R: hdhere
Umweltanforderungen an
die Lieferanten, kdnnen zu
hoheren Kosten flihren

C: negative Auswirkungen
auf die Umwelt durch
Auswahl umweltbewusster
Lieferanten minimieren

R: hohere
Umweltanforderungen an
die Logistikunternehmen,
kdnnen zu héheren Kosten
flihren

C: negative Auswirkungen
auf die Umwelt durch
Auswahl umweltbewusster
Lieferanten minimieren

gering

gering

mittel

gering



3 Umweltaspekte und Umweltziele

Produktion
Kunststoffspritzguss

Produktion Montage

Transport

Nutzung durch
Endkunden

Behandlung am Ende
des Lebensweges

hoher Energieverbrauch, hoch
Ressourcenverbrauch,

Abfall, ungeniitzte

Reststoffmengen,

Wasserverbrauch,

Energiebedingte

Emissionen

(d) (1)

hoher Energieverbrauch, hoch
Ressourcenverbrauch,

Abfall, Wasserverbrauch,
Energiebedingte

Emissionen

(d) (1)

Emmissionen beim mittel
Transport der Rohstoffe
und Vorprodukte (i)

keine nennenswerte -
Umweltaspekte in der
Nutzungsphase

UnsachgeméaBe Entsorgung gering
von Produkten durch
Nutzer (i)
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R: hdhere hoch
Umweltanforderungen

kdnnen zu héheren

Betriebskosten flihren

C: durch effektive und
effiziente MaBnahmen
kdnnen die
Umweltbelastungen gezielt
reduziert und die
Betriebskosten gesenkt
werden

hoch

R: hohere gering
Umweltanforderungen an die
Logistikunternehmen, kénnen

zu hdheren Kosten fiihren

C: negative Auswirkungen
auf die Umwelt durch
Auswahl umweltbewusster
Lieferanten minimieren

R: Umweltschaden durch gering
unsachgemaBe Entsorgung
der Produkte

C: Wiederverwertung von
Stoffen durch Recycling



3 Umweltaspekte und Umweltziele

3.2 Standortbezogene Umweltaspekte

Aus der Lebenswegbetrachtung werden die standortbezogenen Umweltaspekte abgeleitet. Dabei gelten
direkte Umweltaspekte, bei denen die Einflussmdglichkeit und Handlungsrelevanz der Gesellschaften als hoch eingestuft
werden, fiir den Standort als wesentlich.

Die Bewertung erfolgt jeweils jéhrlich 1x im Rahmen der Umweltausschusssitzungen.
In 2023 haben sich ggii 2022 Anderungen in den Umweltaspekten ergeben:

Durch den Wechsel zu 100% Oko-Strom stellen die Energiebedingten Emissionen keinen wesentlichen Umweltaspekt mehr
dar. Die unter Scope 1 & 2 (GHG) ermittelbaren absoluten Emissionen wurden dadurch von 3.885 t in 2019 auf 309 t in
2022 reduziert. Mit der seit 2022 im Einsatz befindlichen Warmeriickgewinnung werden die noch verbleibenden
Emissionen weiter reduziert.

Zu dem Abfall als wesentlichen Umweltaspekt wurden die Abfall-bedingten Emissionen erganzt, da die Auswertungen zum
Carbon-Footprint des Unternehmens in 2022 und 2023 gezeigt haben, dass diese Emissionen zu den gréBeren
Emissionsquellen in Scope 3 (GHG) zéhlen.

Beim Umweltaspekt Wasserverbrauch wurde der Inhalt der Strategie angepasst: die Erkenntnisse aus den
Ursachenanalysen zu partiell erhéhten Verbrauchen in 2022 haben gezeigt, dass die Wasserverbrauche in den Kiihltiirmen
zu groBen Teilen lber das Ab-und Zuschalten verschiedener Wasserquellen durch die kommunale Energieversorgung
gesteuert werden. Eine Beeinflussung der Verbrauche durch das Unternehmen ist daher sehr gering. Deswegen muss das
Ziel sein, eine Alternative zu heutigen Kiihlung aufzubauen.

Diese standortbezogenen Umweltaspekte, sowie die MaBnahmenstrategien zu deren Verminderung werden fiir aktuell wie
folgt gesehen:

Hoher Energieverbrauch Produktion Kunststoffspritzguss und Ermittlung der wesentlichen

Montage Einsparpotentiale und deren Realisierung
Abfall und Abfall-bedingte Produktion Kunststoffspritzguss und Vermeidungs- und Verwertungsmaglichkeiten
Emissionen Montage erschlieBen bzw. Ressourceneinsatz

verbessern, Einsatz von wiederverwertetem
Material in den Produkten erhdhen

Ungenutzte Reststoffmengen Produktion Kunststoffspritzguss und Verwertungsmdglichkeiten erschlieBen bzw.
(Kunststoffangisse) Montage Ressourceneinsatz verbessern, Einsatz von
wiederverwertetem Material in den Produkten
erhohen
Wasserverbrauch Produktion Kunststoffspritzguss und Alternativen zur Kiihlung mit Wasser aufbauen
Montage
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3 Umweltaspekte und Umweltziele

3.3 Umweltziele

Auf Basis der standortbezogenen Umweltaspekte setzt sich das Unternehmen zur Umsetzung ihrer Umweltpolitik konkrete
Umweltziele.

Bisher werden zu den Umweltaspekten Energieverbrauch, energiebedingte Emissionen (CO2) und Wasserverbrauch jahrliche
Ziele anhand von Kennzahlen festgelegt. Zu den Aspekten Abfall und ungenutzte Rohstoffmengen werden individuelle
Ziele, teilweise auch projektbezogen, definiert.

In 2021 wurde dariiber hinaus, dem Nachhaltigkeitsprogramm der Hettich Gruppe folgend, mit Fokussierung auf den
Bereich Okologie ein zweistufiges Zielbild zur Erreichung der Klimaneutralitat definiert:

Im 1. Schritt wird das Unternehmen bis Ende 2025 den Status Klimaneutraler Produktionsstandort gemaB Definition
des Greenhouse Gas Protocol Scope 1 und 2 erreichen.

In der 2. Stufe wir das Unternehmen Klimaneutrale Produkte anstreben, in dem auch die Herstellung und Anlieferung der
Rohstoffe und Zukaufteile (Lieferkette) klimaneutral erfolgen wird.

Um das Erreichen der Klimaneutralitdt messbar zu machen, wurde erstmals in 2022 und in der Folge erneut in 2023 in
Anlehnung an die Richtlinien des Greenhouse Gas Protocol der CO, FuBabdruck des Unternehmens auf Basis der
Geschaftsaktivitaten des jeweiligen Vorjahres erstellt.

Zur Erreichung der 6kologischen Nachhaltigkeitsziele wird ein Umweltprogramm dokumentiert. Darin werden die konkreten
MaBnahmen zur Verwirklichung der Umweltziele definiert und die Durchflihrungs-Verantwortlichen benannt.

Durch den Managementvertreter, der dem obersten Filihrungskreis angehért, dem Umweltkoordinator und den weiteren
Betriebsbeauftragten wird auf die Erreichung der Umweltziele hingearbeitet, deren Umsetzung liberwacht und die
Ergebnisse dem Umweltausschuss regelmaBig berichtet.

Die Kennzahlen zu den Umweltzielen werden vierteljahrlich im Rahmen des Management Reviews durch das Management
Board bewertet und bei Bedarf MaBnahmen abgeleitet.

Die Umweltziele und -maBnahmen werden dariiber hinaus bei den Umweltaudits liberpriift und an die aktuelle Situation
angepasst.

3.4 Umweltprogramm

Wichtigster Bestandteil des Umweltprogrammes sind die einzelnen Umweltprogrammpunkte. Der Input fiir
Umweltprogrammpunkte wird vorrangig aus dem Energie-Team, den Bereichen Instandhaltung, TPM und
Prozessoptimierung, sowie durch die Betriebsbeauftragten generiert. Aber auch jeder einzelne Mitarbeiter kann
Optimierungspotential aufzeigen und Ideen zur Verbesserung einbringen, die dann iiber das Ideenmanagement in die

Umweltprogrammpunkte einflieBen.

Viele Punkte aus dem vergangenen Umweltprogrammen wurden erfolgreich umgesetzt und erzielten erkennbare
Verbesserungen.

Die aktuellen Umweltprogrammpunkte und deren Umsetzungsstatus sind im folgenden Abschnitt aufgefihrt.
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4 Umweltprogrammpunkte

—

¢

e .4

Umweltprogrammpunkte, die zum Zeitpunkt der letzten Umwelterklarung noch nicht abgeschlossen waren

Nr. Bezeichnung Umweltaspekt Bezugsjahr Termin Status
Einsatz von stromsparenden Temperier- Erfolgreich umgesetzt: Austausch bei zwei
Geraten mit isolierter Hydraulikeinheit; . weiteren Maschinen in 2023 erfolgt.
UL erwartete Einsparung: AR AL Do Jdhrliche Einsparung gesamt ca. 170.000 kWh
bis zu 85.000 kWh/ Jahr/Maschine
Emeuerung Beleuchtung Desaebar 2078 o wieldine totsditlichs
07/2019 Halle E; erwartete Einsparung: Energieverbrauch 2021 Dez 22 ishrliche Eins ar’un von 52.3 MWh erzielt
ca. 47,0 MWh / Jahr ] parung ,
Erfolgreich umgesetzt: es wurden weitere
Erh6éhung des Einsatzes von Regranulat in Ressourceneinsatz e [0S i e =@ ari el (2
02/2021 ger Spritzauss roduktiin verbessern 2021 Dez 22 denen ein fester Regranulat-Anteil definiert
pritzgussp ist. Ggui. 2021 wurde der Einsatz von
Regranulat um ca. 3% erhoht.
Einkauf von externer Warme mit einem um
min. 30% reduzierten CO?-Faktor (z.B. Energiebdingte . . .
03/2021 R e e Emissionen reduzieren 2022 Dez 23 In Abstimmung mit Energieversorgern
Einsatz von Energie-Effizienz-Modulen wurde
Einsatz von Energie-Effizienz Modulen zur i e el e
07/2021 Senkun desgDruckluftverbrauchs Energieverbrauch 2021 Dez 23 Programmierung umgesetzt, die nach einer
e definierten Stillstandszeit die Druckluft
automatisch abschaltet
02/2022 S b U i Energieverbrauch 2022 Dez 23 Im Aufbau
datenbank fiir Spritzgiessmaschinen g
03/2022 Einsatz elm.es E.nerglemes.swagens an Energieverbrauch 2022 Jun 23 Beschaffung gestartet
Spritzgiessmaschinen
Aufgrund anstehender umfangreicher
07/2022 Installation eines Lastmanagements Energieverbrauch 2022 Dez 25 baulicher MaRnahmen an der
Gebaudeinfrastruktur, derzeit "on Hold"
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4 Umweltprogrammpunkte

Umweltprogrammpunkte, die seit der letzten Umwelterkldrung neu generiert wurden

Tageslichtabhangige Regelung der
Beleuchtung in den Produktionshallen;
erwartete Einsparung: ca. 210.000
kWh/Jahr

01/2023 Energieverbrauch 2023 Jun 24 Investitionsmittel in Beantragung
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.1 Direkte Umweltaspekte, Kernindikatoren und weitere Kennzahlen

In den Lebenswegabschnitten Produktion finden sich nahezu ausschlieBlich die direkten Umweltaspekte wieder. Bedingt durch
die Produktionstechnik werden auch Hydraulik- und Schmieréle eingesetzt. Diese Stoffe sind zum Teil als wassergefahrdende
Stoffe und als Gefahrstoffe eingestuft und erfordern entsprechende Sicherheitsvorkehrungen. Die Lagerung und Verwendung
dieser Stoffe, die ein bestimmtes Gefahrenpotential fiir die Umwelt besitzen, erfolgt in dafiir speziell ausgestatteten
Lagerbereichen und Produktionsanlagen.

Die stoff- und materialbezogene Seite ist unmittelbar auch mit der verfahrens- und anlagenbezogenen Seite des
Umweltschutzes verknipft. Eine Verringerung der Umweltbelastung kann nur dann erfolgreich sein, wenn beide Aspekte
konsequent und kritisch schon in der Entwicklungsphase fiir Produkte und Anlagen beriicksichtigt werden. Dies sichern wir
durch das eingefiihrte Produkt- und Prozessentwicklungsmanagement ab. Die stoff- und anlagenbezogenen Umweltaspekte
finden sich in Summe auch in den einzelnen Umweltbereichen wie Abfall, Abwasser, etc. wieder. Diese Aspekte werden
regelmaBig neu bewertet (siehe auch 3.2).

5.2 Produkte, Rohstoffe und Betriebsstoffe

Am Standort werden technische Bauteile und Baugruppen aus Kunststoff und zugekauften Bauteilen hergestellt. Zur
Herstellung dieser Produkte werden auBer dem Rohmaterial eine Reihe von Hilfs- und Betriebsstoffen direkt oder indirekt zum
Betrieb der Produktions-anlagen, zur Verpackung der Produkte usw. bendtigt (Verbrauchszahlen). Bei einigen Stoffen wurden
die durch Lagerhaltung davon abweichenden Einkaufsmengen angegeben.

Stoffe 2020 [ 2021 2022 Kommentierungen
Betriebsstoffe:
Kiihlschmierstoffe ( Fraserei) 350I 500l 420!
Reiniger M5 fiir Ultraschallanlage 280! 250! 375l
Hydraulikél VG 46 ( SGM Kunststoff) 2.6001 | 6.7561 | 7.106| |Menge ist stark abhangig von Maschinen-
Neubefiillungen, kein kontinuierlicher Verbrauch
Rohstoffe:
Kunststoffe Neuware (t) 3.425 | 3.961 | 3.506
Kunststoffe eigene Regranulate (t) 96 96 99
Zukaufware (t) 1.478 | 1.820 | 1.761
Bruttorohwareneinsatz (t) 4999 | 5.877 | 5.366
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.3 Umweltrelevante Anlagen und Umweltaspekte

In den Abteilungen Technischer Spritzguss und Dampfungssysteme sind derzeit 120
SpritzgieBmaschinen im Einsatz. In diesem Bereich werden technische Artikel mit
einem Gewicht von 0,02 bis 120 Gramm aus thermoplastischen Kunststoffen fir die
Industrie gefertigt. Es werden keine Gefahrstoffe eingesetzt. Gefahrliche Abfalle fallen
in Form von Altélen und élverschmutzten Betriebsmitteln an.

Im Formenbau und der Formenreparatur werden auf Metallbearbeitungsmaschinen
Druckguss- und SpritzgieBwerkzeuge, Anlagen und Vorrichtungen hergestellt, die durch
die Entwicklung und Konstruktion mittels CAD/CAM nach Kundenwiinschen bzw.
eigenen Bediirfnissen entwickelt und konstruiert wurden. Hier fallt Emulsion und Ol als
Abfall an, der entsprechend transportiert und entsorgt wird.

Vom Servicecenter werden die Anlagen- und Betriebsteile gewartet und teilweise auch
neu installiert. Hier entstehen fallweise gefahrliche Abfalle, die umweltgerecht
entsorgt werden.

Der Versand wird seit Januar 2012 durch einen externen Logistik-Dienstleister
abgewickelt. Die produzierte Ware wird zur Verladung bereitgestellt und beim
Dienstleister eingelagert. Die Einhaltung der Umweltgrundsatze und rechtlichen
Forderungen beim Logistikdienstleister wird durch HDS liberwacht.
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Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.4 Umweltbereich Abfall

Gefahrliche Abfille (t) 2020 | 2021 | 2022 Kommentierungen

Olverschmutzte Betriebsmittel B 10,26 | 17,66 | 18,31

Laugen B 4,38 1,61 1,65

Altol R 2,70 2,34 4,41

Emulsion / Kiihlschmierstoffe R 73,3 85,6 38,05 2022 deutliche Reduzierung durch Optimierung
der Prozesswasserhandhabung

Summe gefahrliche Abfille (t) 90,64 | 107,21 | 62,42

Ungefihrliche Abfille und Recyclingware (t)

Kunststoff Recyclingware R 207.53 12412827003 | seit2020 wird direkt verarbeitetes Regranulat

' ' ' ermittelt und zur externen Aufarbeitung hinzu

gerechnet.

Stahlschrott-Spé ne R 12.86 | 31.56 | 49 80 |Variiertda Maschinenverschrottungen mit

' ' ' einflieBen, nur geringer Fertigungsanteil

Stahlschrott

Folien R 2,06 —_— 6,80 In 2020 und 21 konnte aufgrund gestiegener
Anforderung an Sauberkeit ein gréBerer Posten
Folie nicht wiederverwertet werden und musste
als ,gem. Bau und Abbruchabfille” entsorgt
werden

Papier / Pappe R 64,50 | 112,34 | 81,53

Elektro- [Elektronikschrott (ASN 16 02 13) R 0,95 1,19 | 0,62

Gem. Bau- und Abbruchabfille (Mischschrott) 78,48 | 78,50 | 66,11

Hausmiillahnliche Gewerbeabfille B 28,05 | 32,37 | 25,33

Kunststoffabfall (keine Recyclingware) B 111,47 | 146,79 | 119,29

Summe Abfall (t) 505,90 | 644,03 [ 619,51

Summe Gesamtabfall (t) 596,54 | 751,24 | 681,93

Kernindikator gefahrlicher Abfall 0,0181]0,0182|0,0116 |= Summe gefihrlicher Abfall /
Bruttorohwareneinsatz

Kernindikator Abfall 0,119 | 0,127 | 0,127 [= Summe Gesamtabfall /

Bruttorohwareneinsatz

Mit castwerk bestand noch bis 30.09.2023 eine Abfallgemeinschaft zu verschiedenen Fraktionen. Die Anteile von
HDS wurden durch stichprobenartiges Wiegen ermittelt, fiir die Jahresmengen ins Verhaltnis gesetzt und in dieser

Erklarung beriicksichtigt.

Die Getrenntsammelquote gemaB Abfallverordnung wird seit 2021 nicht mehr zertifiziert, da der Aufwand hierfiir
den Nutzen (ibersteigt. Die Quote wurde daher in 2022 eigenstandig ermittelt und betrug 90.84%
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.5 Umweltbereich Wasser und Abwasser

Wasserverbrauch:
Zeitraum 2020 2021 2022 Kommentierungen
Brunnenwasser fiir
Energiezentrale 5.433m3 | 4.820m3 | 5.954m3
(Prozesswasser)
Stadtwasser flir Energiezentrale 1 589m3 | 2.083m2 | 1.905m3
(Prozesswasser)
Gesamtprozesswasser 7.015m3 | 6.903m3 | 7.859m3
Stadtwasser ( Sanitdrwasser) 3.208m3 | 4.021m3 | 3.096m3
Gesamtverbrauch 10.223m3[10.924m3| 10.955m3
Kernindikator Wassereffizienz 1,40 1,17 1,46 = Gesamtprozesswasser | Bruttorohwareneinsatz

* Der Gesamtprozesswasserverbrauch war in 2020 vorrangig aufgrund des Austauschs von Prozesswasser und der damit verbundenen
Neubefiillung gestiegen und in 2022 zusatzlich aufgrund der Neubefillung der Sprinkleranlage.

Das entnommene Brunnenwasser wird dem externen Energiedienstleister zur Einspeisung in den Kiihlkreislauf zur

Verfligung gestellt.

Die starken Schwankungen im Gesamten Prozesswasserverbrauch beruhen auf unterschiedlicher Produktionsauslastung
und stehen im Verhaltnis zur Witterung, da wir soweit wie mdglich auf den Einsatz von Kiihlaggregaten verzichten und
mit Verdunstungskalte (Kiihltiirme) arbeiten.
Die Schwankungen im Verhltnis Stadtwasser / Brunnenwasser beruhen auf schwankenden Mineraliengehalten des
Brunnenwassers das mit dem Stadtwasser ausgeglichen wird.
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

Abwasser:

Abwasser fallen in Form von Kiihl-, Sanitdr- und Niederschlagsabwéssern an. Die anfallenden Abwasser werden in die
Kanalisation eingeleitet. Mit Aufbau der Energiezentrale im Oktober 2006 lauft das in den Kiihlkreisldufen verwendete
Kiihlwasser lber einen Warmetauscher, tiber den ca. 30% des Wassers verdampft. Der Rest des Abwassers wird in die

Kanalisation eingeleitet.

Gesamtabwasseranfall Kommentierungen
Zeitraum 2020 2021 2022
Sanitdrabwasser 3.208m3 4.021m3 3.096m3
KuhIV\{asser Kanaleinleitung/ 4911m3 4.839m3 5.501m3
Energiezentrale
Gesamtabwasser 8.119m3 8.853m3 8.597m3
Kiihlwasser Verdampfung/
Energiezentrale

2.104m3 2.071m3 2.368m3
(errechnete Werte, 30% des
Prozesswassers)
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

Abwasser:

Die Qualitat des eingeleiteten Kiihlwassers wird kontinuierlich liberwacht. Relevante Grenzwerte werden regelmaBig
intern kontrolliert, zusatzlich erfolgen Messungen durch unabhédngige, externe Labore in regelmaBigen Abstanden.

Nachstehend die Messwerte gemaB der Entwasserungssatzung der Stadt Frankenberg im Zusammenhang mit dem
Abwasserabgabegesetz sowie der hessischen Eigenkontrollverordnung.
Die dargestellten Messwerte werden von einem unabhangigen Institut im Auftrag des Abwasserwerks Frankenberg

erhoben.
Berichtsjahr 2022 Kommentierungen
Parameter Messwert
L Messwerte | Grenz
Einheit Prozessvyasser Spaltaniage | wert
(Kiihlkreislauf) P g

pH-Wert 7.9 8,2 6,5-10
el. Leitfahigkeit uS/em 433 16 -
Sulfat mg/! <20 <20 400
Zink mg/! <0,05 <0,05 2
Cadmium mg/ <0,02 <0,02 0,1
Nickel mg/I <0,1 <0,1 0,5
Blei mg/I <0,1 <0,1 0,5
Kupfer mg/ 0,27 <0,1 0,5
Chrom mg/! <0,1 <0,1 0,5
Mineralol KW H53 mg/! -- 4,2 20
AOX (Absorbierbare,organisch gebunden Halogene) mg/I 0,012 0,01 1
Freies Chlor mg/I <0,1 - -
Chloroxid mg/I <0,1 - -




5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.6 Umweltbereich Abluft und Lirm

Abluft- Emissionen:

Unser Ziel ist es, Abluftemissionen grundsatzlich zu vermindern. Insbesondere bei der Neuplanung von Anlagen und
bei der Beschaffung von Maschinen wird das Kriterium ‘Abluft’ mit berlicksichtigt. Wenn Abluftemissionen durch den
Produktionsprozess nicht zu vermeiden sind, werden entsprechende MaBnahmen zu deren Verminderung ergriffen,
um die Belastung fiir die Umwelt so gering wie maéglich zu halten.

Bei den hier dargestellten Emissionen handelt es sich um die Energiebedingten Emissionen gemaB Scope 1 + 2 des
Greenhouse Gas Protocols.

Emissionen:

Kohlendioxid CO, 2020 2021 2022 Kommentierungen

Aus indirekter Erzeugung (Strom): 0 0

* HDS 2.868t (Oko (Oko Strom)

(CO, [KWh) (218q) Strom)
= Dienstleister Druckluftversorgung: 638t 0 0
(CO, [KWh) (218q) (Oko (Oko Strom)
Strom)
= Dienstleister Kalteversorgung 66t 0 0
(CO, [KWh) (218q) (Oko (Oko Strom)
Strom)

Warme (Erdgas, 2099 CO, /[KWh ) 208t 239t 156t Reduzierung des Gasverbrauchs durch
Steigerung des Anteils der Warme aus
der Warmeriickgewinnung der
Druckluftkompressoren

Jahrliche Gesamtemissionen (t) 3.780 239t 156t

Kernindikator Emissionen 0,76 0,04 0,03 = Gesamtemissionen zu
Bruttorohwareneinsatz

Bei der Erzeugung von einer KWh Strom entstehen je nach Art der Erzeugung unterschiedliche CO,, Emissionen.
Da die Energiedienstleister fiir Druckluft und Kalte den Strom direkt von ihren Versorgen beziehen, kann das zu
unterschiedlichen Werten pro KWh fiihren. Ab 2019 wurde durch HDS Strom kontinuierlich mit reduzierten CO,,
Emission eingekauft, seit 2021 wird Okostrom bezogen.

Larmemissionen:

Das Werk Frankenberg befindet sich in einem Gewerbegebiet mit einzelnen Wohnhausern in der Nachbarschaft. Zur
Einhaltung der Grenzwerte wurden Messungen durchgefiihrt. Die Grenzwerte kdnnen von uns ganzjahrig sicher
eingehalten werden.

Bei Anlagen im Betrieb gibt es Larmbereiche, die entsprechend gekennzeichnet sind. Innerbetriebliche
LarmschutzmaBnahmen wie z. B. Kapselungen wurden bereits realisiert.

Weiterhin wird bei neu zu beschaffenden Anlagen auf LirmminderungsmaBnahmen bereits im Vorfeld geachtet. In
den Pflichtenheften zur Beschaffung neuer Anlagen sind maximal zuldssige Larmpegel festgelegt.
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.7 Umweltbereich Energie

Als Energietrager zur Warmeversorgung der Raumheizung wird Erdgas eingesetzt welches direkt als Warme von
einem externen Dienstleister bezogen wird. Die Abwarme der Kompressoren (und Kéltetechnik) wird ebenfalls Gber
Warmetauscher zur Heizungsunterstiitzung genutzt. Die SpritzgieBanlagen werden elektrisch beheizt. Zur
Stromversorgung wird das 6ffentliche Netz herangezogen.

Energieverbrauch

Kommentierungen

Zeitraum 2020 2021 2022

Strom HDS (MWh) 13.160 14.848 13.691

Strom fiir Druckluft (ext. DL) (MWh) 2.926 3.486 3.263

Strom fiir Kilte (ext. DL) (MWh) 305 372 339

Strom Gesamt (MWh) 16.391 18.706 17.293

Wirme Gebiude (EGF) (MWh) 997 1.141 748 )
Gesamtenergieverbrauch (MWh) 17.388 | 19.847 |18.041

Kernindikator Energieeffizienz ( MWh/ t) 3,48 3,38 3,36 = Gesamtenergieverbrauch zu

Bruttorohwareneinsatz

* Die deutliche Reduzierung des Warmeverbrauchs wurde durch Nutzung der Abwarme aus den Druckluftkompressoren erzielt.
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.8 Umweltbereich Boden- und Grundwasser

Auf dem Geldnde des Standortes Frankenberg sind aufgrund der vorherigen landwirtschaftlichen Nutzung keine
Bodenverunreinigungen zu erwarten. Seitens des Unternehmens werden MaBnahmen getroffen, wie z. B.
Anschaffung weiterer Auffangwannen, Sensibilisierung und Schulung der vor Ort an den Maschinen arbeitenden
Mitarbeiter beziiglich des Umgangs mit wassergefahrdenden Stoffen, um eine Kontamination von Boden und
Grundwasser zu vermeiden. Dariiber hinaus sind Kriterien fiir den Kauf von Maschinen und Anlagen und bei der

Anlagenplanung eine maglichst geringe Menge wassergefahrdender Stoffe in den Anlagen und eine niedrige
Wassergefahrdungsklasse (WGK- Einstufung).

Flachenverbrauch in Bezug auf
Biologische Vielfalt
Zeitraum 2020 2021 2022
Versiegelte Flache m2 16.200 16.200 | 16.200
naturnahe Flache m2 21.600 21.600 | 21.600
Kernindikator Flichenverbrauch® 0,75 0,75 0,75

*zur Ermittlung des Kernindikators wird die durch HDS versiegelte Flache zu der am Standort Hettich in Frankenberg noch als naturnah zur Verfiigung
stehenden Flache ins Verhaltnis gesetzt. Durch Erweiterung des Produktionsgeb&udes fiir die Business Unit castwerk und deren Abspaltung in 2019 wurde

die naturnahe Fliche um 3.418 m2 verkleinert. Dadurch hat sich der Kernindikator ohne direkten Einfluss seitens HDS verschlechtert. Der Wert von 0,75 aus
2019 wird daher als neue BasisgroBe fiir HDS angenommen.

5.9 Weitere Umweltkennzahlen

Im Rahmen der Umweltprogrammpunkte haben wir ein Umweltkennzahlensystem entwickelt, Giber welches wir
unsere Umweltaktivitdten besser abbilden und transparent machen. Diese werden dann auch Basis sein flr weitere
Umweltziele und LenkungsmaBnahmen.

Einheit 2020 2021 2022 Kommentierungen
Stromverbrauch MWh /

t-Bruttorohware 3,28 3,18 3,22
Kunststoffabfall | Neuware % 3,25 3,71 3,40
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5 Darstellung der betrieblichen Umweltleistung

5.10 Indirekte Umweltauswirkungen

Das Druck- und Spritzgusswerk Hettich GmbH & Co. KG besitzt einen eigenen Fuhrpark mit
mehreren Pkws, die bis 2022 als Dieselfahrzeuge der Effizienzklasse A oder besser
entsprechen.

Kiinftig kommen hier nahezu durchgédngig Elektro- oder Plug-in-Hybrid-Autos zum Einsatz,
25 % der bisherigen Dieselfahrzeuge wurden in 2023 bereits ersetzt, fiir weitere 38%
wurde die Beschaffung von Elektroautos bereits beauftragt.

Der ,Linienverkehr" zu anderen Produktionsstandorten der Hettich-Unternehmensgruppe,
der Transport der Produkte und der Riicktransport der Mehrwegbehaltnisse erfolgt durch
groBere Speditionsunternehmen. Dadurch stellen wir sicher, dass das Transportvolumen
bestmdglich ausgenutzt wird und LKW-Transporte mit ungenutzten Kapazitdten vermieden
werden kdnnen.

Die Mitarbeiter unseres Hauses haben zum gr6Bten Teil ihren Wohnsitz in der ndheren
Umgebung. Dadurch fallen nur geringe indirekte Umweltbelastungen durch Kraftfahrzeuge
an. Wo mdglich, nutzen unsere Mitarbeiter auch Fahrgemeinschaften.

Bei der Auswahl von Lieferanten wird im Rahmen der Moglichkeiten ein groBes Augenmerk
auf die ortliche Nahe gelegt, um unnoétig lange Transporte und damit verbundene
Umweltauswirkungen zu vermeiden. Ebenso werden die Lieferanten schon im Rahmen
unserer Zulassungsvorgaben zum umweltbewussten Handeln angeleitet und die
Unternehmenspolitik der Lieferanten als Auswahlkriterium bericksichtigt.

Im Rahmen der Mitentwicklung von Artikeln mit unseren Kunden setzen wir bewusst
umweltschonende Stoffe in Abstimmung mit unseren Kunden ein. Dies betrifft auch den
Bereich der Verpackung, in dem wir sehr stark die Mehrwegverpackung einsetzen, um
Verpackungsabfalle zu vermeiden.

Ansprechpartner des Unternehmens

Der Ansprechpartner fiir weitergehende Informationen
ist der Umweltkoordinator Herr Frank Miitze Tel.: 06451-741-102
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6 Erklarung Umweltgutachter

Der Unterzeichnende, Herr Dr. Ralf Rieken, EMAS- Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0034,
akkreditiert fiir die Bereiche 22 und 25 bestatigt, begutachtet zu haben, ob der Standort, wie in der aktualisierten
Umwelterklarung mit der Registriernummer DE-139-00017 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 Uber die freiwillige Teilnahme von
Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) , sowie
der Anderungsverordnung (EU) 2017/1505 und (EU) 2018/2026 erfiillt. Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird
bestatigt, dass

= die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/ 2009 und der Anderungsverordnung (EU) 2017/1505 durchgefiihrt wurden

= das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen

= die Daten und Angaben der Umwelterkldrung des Standortes Frankenberg ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten des Standortes Frankenberg innerhalb des in der Umwelterkldrung
angegebenen Bereiches geben

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS- Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS- Registrierung kann nur
durch eine zustandige Stelle gemaB Verordnung (EG) 1221/2009, sowie den Verordnungen (EU) 2017/1505 und
(EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigensténdige Grundlage fiir die Unterrichtung der
Offentlichkeit verwendet werden.

Frankenberg, 10.10.2023

Herr Dr. Ralf Rieken
Umweltgutachter
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