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Minimat

Mehr Mdglichkeiten zur Differenzierung

Minimat steht fiir erstklassige Qualitat mit
hoher Lebensdauer. Das neue Design des be-
wahrten Drehtiirscharniers wurde speziell
fiir den Mitnahmebereich entwickelt und
bietet ein enormes Gestaltungspotenzial fiir
filigranes Mobeldesign. Durch seine flache
Topftiefe lassen sich diinne M&belfronten
einsetzen. So ldsst sich der Trend zu mehr
Individualitat genauso einfach bedienen,
wie die Differenzierung durch hochwertiges
Scharnier- und Montageplattendesign.

Die Technik ist perfekt auf die Anwendung
und Montage abgestimmt. Durch seinen Auf-
stelleffekt eignet sich Minimat ideal fiir den
Einsatz von Innenschubkasten und garantiert
stets das sichere Offnen und SchlieBen von
Maobeltiiren. Das Vorgangermodell kann zu-
dem ohne Bohrlochdnderung ausgetauscht
werden. Bohrlochtoleranzen werden vom Ab-
deckrand des neuen Scharniergehduses ein-
fach verdeckt. Ebenso einfach ist das Ausrich-
ten und Anpassen der Mdbelfronten iiber die
3-Wege-Verstellung. Die Montage erfolgt
tiber die bewahrte Schliissellochtechnik.
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Minimat
Die Vorteile auf einen Blick

Designorientierte
Ausrichtung im
Mitnahmebereich

Minimatscharniere kdonnen

auf Wunsch mit vormontierten
Direktbefestigungsschrauben
in Platte und Scharniergeh3use
oder im Beutel verpackt gelie-
fert werden. Dieser hohe Grad
an Vorkonfektionierung bietet
sich besonders fiir Mitnahme-
mobel an.
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Tiefenverstellung +2 [ -2 mm fiir
millimetergenaue Tlrausrichtung

Ausgleich von Bohr-
toleranzen durch
Scharniergehduse
mit Abdeckrand

Integrierte Auflagenverstellung
+0 [ -6 mm fiir ein perfektes
Fugenbild

Hohenverstellung +2 [/ -2 mm
zum Ausgleich der Mobelfronten

Geringe Topftiefe:
10 mm



Hettich und Umwelt: verantwortlich handeln,
aktiv schiitzen, innovativ denken.

Hettich libernimmt Verantwortung fiir die Welt in der wir leben.
Dieses Bewusstsein pragt unser konsequent gelebtes Umwelt-
management. Dafiir ist bereits seit vielen Jahren unser Umwelt-
referent flir die gesamte Unternehmensgruppe personlich verant-
wortlich. Zusatzlich wurde fiir jede Produktionsstatte ein eigener
Umweltausschuss etabliert. Gesetzliche Bestimmungen verstehen
wir als Mindestanforderungen. Dariiber hinaus setzen wir an
bedeutsamen Standorten die strenge EMAS-Richtlinie um. Und wir
treiben Entwicklungen voran, mit denen in Zukunft die Einsparung
von Rohstoffen noch besser gelingt und notwendige Nachhaltig-
keitsbemiihungen unterstiitzt werden.

Hettich Standard fiir Produktinhaltsstoffe

Hettich untermauert sein Engagement durch die Einhaltung eines
internen Standards fiir Produktinhaltsstoffe. Dieser stellt sicher,
dass jedes Produkt — von der Herstellung bis zur Entsorgung - alle
umweltrelevanten Anforderungen einhalt. Produkte von Hettich
sind langlebig. Entsprechend anspruchsvoll und vorausschauend
formuliert sind unsere Standards, die auch die Einhaltung internati-
onaler Gesetze sicherstellen. Damit schaffen wir die Voraussetzung
fiir eine verldssliche, weltweite Vermarktung von Mdbeln.

Hettich Umweltmanagement

Bereits 1996 begann Hettich mit der Einfiihrung wirkungsvoller
Umweltmanagementsysteme nach der strengen EMAS-Verord-
nung (aktuell: EG-Verordnung Nr. 761/2001, einschlieBlich EN 1SO
14.001/2004). Hierdurch erreichen wir nicht nur eine umfassende
Erhéhung der Umweltleistung, sondern auch ein hohes Maf3 an
Sicherheit, welches nicht zuletzt auch unseren Kunden zugute
kommt. Daher verlangen wir auch von unseren Lieferanten die
Einhaltung der erforderlichen Mindeststandards in den Bereichen
Umwelt, Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und Soziales.

Die erzielten Ergebnisse im Produktbereich Auszugsfiihrungen
und Schubkastensysteme am Standort Kirchlengern stehen
beispielhaft fiir den hohen Wirkungsgrad der MaBnahmen und
unsere unermiidlichen Bestrebungen, Worten auch nachweislich
Taten folgen zu lassen:

Erzielte Umweltentlastungen zwischen 1997 und 2008:

Spezifischer Wasserverbrauch: 56 Prozent
Spezifischer Stromverbrauch: 21 Prozent
Spezifischer Warmeverbrauch: 84 Prozent
Spezifische CO,-Emissionen: 29 Prozent



Minimat

Anforderungsgerechte Qualitat

Die Qualitat der Minimat Scharniere wird
laufend liberwacht. Den unterschiedlichen
Qualitatsanforderungen von Markten und

Branchen wird individuell Rechnung getragen.

Die untenstehenden Abbildungen stellen bei-
spielhaft einige Priifvorgdnge vom Prinzip
her dar.

Dauerlauftest

Die Tlir muB mit einer definierten Zusatzlast
G eine festgelegte Anzahl von Offnungs- und
SchlieBzyklen liberstehen.

Qualitatskriterien

- Dauerlauftest mit 40.000 Zyklen
- Zuschlagpriifung mit 3 Kg Zusatzgewicht

- Belastungspriifung in horizontaler Richtung
mit 30 N

- Belastungspriifung in vertikaler Richtung
mit 150 N

Zuschlagpriifung

Die Tiir wird mit einer definierten Zusatzlast
G 30° geoffnet und aus dieser Position heraus
uber das Fallgewicht zugeschlagen.

Horizontaltest

Bei diesem Test, der auch Uberdehntest genannt
wird, wird die Tiir mit einer definierten Priifkraft

F liberoffnet.

Vertikaltest

Hierbei wird die Tiir mit einer definierten
Zusatzlast G belastet und einer bestimmten
Anzahl von Offnungs- und SchlieBvorgsngen
unterzogen.




Minischarnier
Minimat
Technische Information

Anschlagarten

Vorliegender Anschlag

Die Tiir liegt vor der Korpusseite und es
verbleibt seitlich nur eine Fuge, die den
erforderlichen Freiraum fiir das sichere
Offnen der Tiir darstellt.

Mittelwandanschlag

Hier liegen jeweils zwei Tiiren vor einer
Korpusmittelwand. Zwischen ihnen befindet
sich die erforderliche Gesamtfuge. Die je-
weilige Tiirauflage ist also reduziert, es
kommen gekrépfte Scharniere zum Einsatz.

Einliegender Anschlag

Die Tir liegt im Korpus, also neben

der Korpusseite. Auch hier ist eine_
Fuge erforderlich, die das sichere Off-
nen der Tiir ermdglicht. Es kommen
stark gekropfte Scharniere zum Einsatz.

Mindestfuge

—|

Mindestfuge

Die Mindestfuge (auch Tiirausschlag
oder Tiirliberlauf genannt) ist der
erforderliche seitliche Platzbedarf
beim Offnen einer Tiir.

Das MaB der Mindestfuge ist abhéngig
vom Topfabstand C, der Tiirdicke sowie
dem gewdhlten Scharniertyp.

Radien an den Tiirkanten vermindern
den Tiirausschlag.

Die erforderliche Mindestfuge ist

aus der dem jeweiligen Scharniertyp
zugeordneten Tabelle zu entnehmen.

Mindestfuge bei Mittelwand

2 x Mindestfuge

Beim Mittelwandanschlag ist die
Gesamtfuge zwischen den Tiiren
so zu wahlen, dass sie mindestens
dem doppelten Tlrausschlag ent-
spricht. Beide Tiiren kdnnen dann
gleichzeitig gedffnet werden.

Topfabstand C

Der Topfabstand C ist
das MaB zwischen der ‘
Tiirkante und dem Rand H e
der Topfbohrung.

Je groBer der Topfabstand C gewdhlt

wird, desto kleiner ist der Tiirausschlag,
also die erforderliche Mindestfuge.

Auflage (Tiirauflage) / Basis

Auflage A
Basis B

Als Auflage wird der Uberstand der
Tiir vor der Korpusseite bezeichnet.
Als Basis wird der Uberstand des
Topfes vor der Korpusseite bei MPL
Distanz -0,5 bezeichnet.

Scharnieranzahl je Tiir:

Tirbreite, -hdhe, -gewicht sowie die Materialqualitat der
Tir sind entscheidende Faktoren fiir die notwendige Anzahl

der Scharniere.

Die in der Praxis vorkommenden Faktoren sind von Fall
zu Fall sehr unterschiedlich. Deshalb ist die im Schaubild

Tirbreite bis 500

(3]
}
max.60 mm J -

genannte Scharnieranzahl nur als Richtwert zu verstehen.
Im Zweifelsfall ist es empfehlenswert, einen Probeanschlag
durchzufiihren und die Scharnieranzahl ggfs. anzupassen.
Aus Stabilitatsgriinden ist der Abstand X zwischen den
Scharnieren grundsatzlich so groB3 wie mdglich festzulegen.

bis 2000
(%)
.

bis 1800
bis 1500

< bis800 — ™

Tiirhdhen

|
L)

(Richtwerte fiir 19 mm dicke Spanplatten mit einer
Dichte von 750 kg/m?)
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Distanzermittlung allgemein

Montageplatten sind in diversen Distanzen (-0,5/1,5 und 3mm) erhiltlich. Die
Hohe der Montageplatte ist durch die Distanz D definiert. Auf der Oberseite
der Montageplatte ist die jeweilige Distanz D eingepragt. Eine hdhere Dis-
tanz D verringert bei vorliegenden- und Mittelwandanschlagen die Auflage.
Bei einliegenden Tiiren vergroBert eine hohere Distanz D die Tiirfuge.

Zur Ermittlung der notwendigen Distanz muss zuerst die Mindestfuge in
der Mindest-fugentabelle des jeweiligen Scharniertyps ermittelt werden.
Die Mindestfuge ist vom Topfabstand C und der Tiirdicke abhangig. Min-
destfugen lassen sich durch ein gréBeres TopfabstandsmaB C und/oder
das Anbringen von Radien an den Tiirkanten reduzieren. Die Mindest-
fugentabelle zeigt auch die realisierbaren Tiirdicken und Topfabsténde C.

Distanzermittlung bei aufliegenden Tiiren

Nach dem Festlegen der Mindestfuge kann in der Distanztabelle fiir die
gewiinschte Tiirauflage und den gewiinschten Topfabstand C die bend-
tigte Distanz D ermittelt werden. Tiirauflage und C-MaB werden idealer-
weise so gewahlt, dass eine als Montageplatte erhéltliche Distanz D
ermittelt wird.

Beispiel: Auflage = 15 mm und Topfabstand C = 4,5 mm ergeben eine
Distanz D von 1,5 mm. Diese Distanz ist als Montageplatte erhaltlich.

Topfabstand | Auflage mm

C mm 0 1 12 13 14 B 16 17
Distanz D mm

3 50 40 30 20 10

4 60 50 40 30 20 10

4,5 65 55 45 35 25 [ o5

5 70 60 50 40 30 20 10

55 75 65 55 45 35 25 15 05

Weicht die ermittelte Distanz D von den als Montageplatten erhéltlichen
Distanzen ab, wird die Differenz mit der Auflagenverstellschraube am
Scharnierseitenarm ausgeglichen.

Beispiel: Tirauflage = 14 mm und Topfabstand C = 3 mm ergeben eine
Distanz von 1 mm. Beim Einsatz einer Montageplatte mit einer Distanz = 0
mm wird die Auflage um - 1 mm nachgestellt.

Distanzermittlung bei einliegenden Tiiren

Bei der Ermittlung der Montageplatten-Distanz mit Hilfe der Tabelle fiir den
einliegenden Anschlag, wird bereits automatisch die Fuge beriicksichtigt, die
als Mindestfuge abhdngig vom Topfabstand C und von der Tiirdicke in der
Mindestfugen-Tabelle ausgewiesen wird.

Soll abweichend von dieser Mindestfuge eine groBere Sichtfuge erzielt
werden, so wird die Montageplattendistanz entsprechend groBer gewahlt.
Beispiel:

Tiirdicke = 17 mm, Topfabstand C = 4 mm, ergeben laut Tabelle eine Mon-
tageplatten-Distanz von 1,5 mm. Hierbei entsteht die erforderliche Mindest-
fuge von 1,5 mm.

Topfabstand Tiirdicke mm

Cmm 15 16 18 19 20 21 22 23 24 25
Distanz D mm

3 02 07 16 24 33 42 52 61 70 80

4 | 09 12 [ 22 30 38 47 56 65 74 83

45 14 16 20 25 32 41 49 58 67 76 85

5 19 21 24 29 36 43 52 60 69 78 87

55 23 26 29 33 39 47 55 63 7,1 80 89

Wird statt dessen z.B. eine Sichtfuge von 3 mm gewiinscht, so ist die Mon-
tageplatten-Distanz entsprechend um 1,5 mm gréBer zu wahlen. In diesem
Beispiel also Distanz 3 mm anstatt Distanz 1,5 mm.

Zwischenwerte, die nicht als Montageplatten-Distanz verfiigbar sind, werden
tiber Auflagenverstellung des Scharniers realisiert.

Auflagenverstellung Tiefenverstellung

Schraube (B) leicht Idsen, Auflagen-
verstellschraube (A) betitigen.
Rechtsdrehung: Tiirauflage wird kleiner
Linksdrehung: Tiirauflage wird groBer
AnschlieBend Schraube (B) wieder anziehen.

festziehen.

Befestigungsschraube (B) Iosen und Abstand
zwischen Tir und Schrankseite regulieren.
AnschlieBend Befestigungsschraube wieder

Hohenverstellung

Befestigungsschrauben (C) der MPL leicht
|6sen und die Hohenposition der Tiir aus-
richten. AnschlieBend Befestigungsschrauben
wieder festziehen.

Das Seitenteil des Scharniers wird mit der schliissellochférmigen
Ausnehmung liber die vormontierte Schraube der Montageplatte
gestiilpt und nach hinten geschoben.

Prinzipiell erfolgt der Montagevorgang im ReiBverschluBverfahren
von oben nach unten, wobei bereits das oberste Scharnier einen
Teil des Tirgewichtes aufnimmt.

Die Demontage erfolgt umgekehrt von unten nach oben.

Entsprechend der erforderlichen Tiefenposition der Tiir wird nun die
Schraube angezogen.




Minischarnier
Minimat 6234

Offnungswinkel 95°

- Schliissellochmontage

- Topfdurchmesser 26 mm

- Topftiefe 10 mm

- Gehduse mit Abdeckrand

- Hohenverstellung liber Montageplatte +2 mm [ -2 mm
- Tiefenverstellung +2 mm [ -2 mm

- Auflagenverstellung +0 mm [ -6 mm

- C-MafB: 3,0 - 55 mm

- -~ < :
-~ ; r/.;:'— = - r‘_i 'r‘, = \;::m
X 3¢ ', B 4
Topfmontage Vorliegender Mittelwand Einliegender VE
Anschlag Anschlag Anschlag
B12 B-4
zum Anschrauben 4c 9 073 391 9 073 392 9 073 393 500
T52 is
38 | |
zum Anschrauben 9 073 394 9073 395 9 073 396 500

mit vormontierten
Direktbefestigungs-
schrauben

T56
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Topfabstand Tiirdicke mm Scharnier-
C mm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 einsprung H/
: R . : . Tilreinsprung T
Mindestfuge je Tiir - Bei Distanzbestimmung beriicksichtigen bei -0,5 mm Distanz
Tabellenwerte gelten fiir Tiiren mit 0 mm Radius und 3 mm Topf-
3 09 12 17 26 34 43 52 62 71 80 90 abstand 47,5
4 09 12 15 22 30 38 47 56 65 74 83
4,5 09 11 15 20 27 36 44 53 62 71 80
5 09 11 14 19 26 33 42 50 59 68 77
55 o8 1,1 14 18 24 32 40 48 56 65 74
95°
Bei einer Tiirdicke von z.B. 22 mm mit Radius verringert sich die Mindestfuge:
Radius 1 mm: Tabellenwerte - 0,4 mm
Radius 3 mm: Tabellenwerte - 1,0 mm
Anschlagart H T
mm mm
Vorliegend 17,5 2,2
Mittelwand 20,0 10,2
Einliegend 28,0 18,2
Vorliegender Anschlag Topfabstand | Auflage mm
Cmm 10 1" 12 13 14 15 16 17
—{l= Distanz D _
Seite Distanz D mm
3 50 4,0 3,0 2,0 1,0
4 6,0 50 4,0 3,0 2,0 1,0
Auflage A 4,5 6,5 55 4,5 35 2,5 1,5 0,5
= 5 7,0 6,0 50 4,0 3,0 2,0 1,0
Tiir 55 75 65 55 45 35 25 15 05
Basis B N
Fuge F — Distanz D = C + B - A = Topfabstand C + 12 mm - Auflage A
I« Topfabstand C
Mittelwandanschlag Topfabstand | Auflage mm
C mm 0,5 15 2,5 3,56 4,5 55 6,5 7.5 8,5
—|l« Distanz D
: H Distanz D mm
Seite
0
3 6,5 55 4,5 3,5 2,5 1,5 0,5
4 7.5 6,5 55 4,5 3.5 2,5 (iS5 0,5
4,5 8,0 7,0 6,0 50 4,0 3,0 2,0 1,0
5 8,5 7,5 6,5 55 4,5 3,5 2,5 1,5 0,5
T 55 9,0 8,0 7,0 6,0 50 4,0 3,0 2,0 1,0
ur
I« Basis B .
2 x Fuge ol Distanz D = C + B - A = Topfabstand C + 4,0 mm - Auflage A
—~ [+ Topfabstand C
Einliegender Anschlag Topfabstand | Tiirdicke mm
C mm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
»H« Distanz D Distanz D mm
Seite
3 0,2 0,7 1,6 2,4 3.3 4,2 5,2 6,1 7,0 8,0
4 09 12 1,5 2,2 3,0 38 4,7 5,6 6,5 7.4 8,3
4,5 1.4 1,6 2,0 2,5 3.2 4.1 49 5,8 6,7 7,6 8,5
5 1.9 2,1 2,4 2,9 3,6 4,3 52 6,0 6,9 7.8 8,7
55 2,3 2,6 29 33 39 47 55 6,3 7.1 8,0 89

T
o Distanz D = C + B + F = Topfabstand C - 4,0 mm + Fuge F

|
Fuge F%& Basis B

Topfabstand C

Technische Infomation, siehe Seiten 8 - 9
Montageplatten, siehe Seite 14
Zubehdor, siehe Seite 15
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Minischarnier fiir Glastiiren

926
Minimat 6204 P
Offnungswinkel 95°
- Schliissellochmontage
- Topfdurchmesser 26 mm
- Hohenverstellung tiber Montageplatte +2 mm [ -2 mm
- Tiefenverstellung +2 mm [ -2 mm
- Auflagenverstellung +0 mm [ -6 mm
- Glastirstarke 4,0 - 6,0 mm
- C-MaB: 5,5 - 6,0 mm
i .y = TN oy
& & &
Topfmontage Vorliegender Mittelwand Einliegender VE
Anschlag Anschlag Anschlag
B12 F5e B4 “E=FEg== B -4
zum Anschrauben ‘ e 9 076 460 9 076 461 9 076 462 500
" &
Zierkappe A ) Zierkappe B { I
'_-‘JI
Oberfldache Bestell-Nr. *¥) VE Oberfldache Bestell-Nr. *) VE
hochglanz vergoldet 1006 478 1000 hochglanz vergoldet 1 006 466 1000
matt vergoldet 1 006 640 1000 matt vergoldet 1 006 638 1000
hochglanz vernickelt 1006 473 1000 hochglanz vernickelt 1 006 521 1000
schwarz 1007 984 1000 schwarz 1006 615 1000
matt vernickelt 1 006 639 1000 matt vernickelt 1 006 637 1000
metallic-braun 1006 778 1000 metallic-braun 1006 519 1000

*) Bestellnummern beziehen sich auf Komplett-Sets und beinhalten neben der jeweiligen
Zierkappe ein Stiick Kappenaufnahme und zwei Stiick Befestigungsschrauben.
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Scharnier-
einsprung H/
Tiireinsprung T

bei -0,5 mm Distanz
und 5,5 mm Topf-

abstand 47.5
95°
Anschlagart H T
mm mm
Vorliegend 17,5 15
Mittelwand 20,0 9,5
Einliegend 28,0 17,5
Vorliegender Anschlag Topfabstand | Auflage mm
. C mm 10 1 12 13 14 15 16 17 18
—>|= Distanz D
Seite Distanz D mm
55 7.5 6,5 55 4,5 3.5 2,5 1,5 0,5 -0,5
6,0 8,0 70 6.0 50 4,0 30 2,0 1,0 0,0
Auflage A |
) Distanz D = C + B - A = Topfabstand C + 12 mm - Auflage A
3 =
<—>'Basis B
Fuge F —il<
hoe - Topfabstand C
Mittelwandanschlag Topfabstand | Auflage mm
j“ Distanz D C mm 15 25 35 45 55 65 75 85 90 95 100
. Distanz D mm
55 8,0 7,0 6,0 50 4,0 3,0 2,0 1.0 0,5 0.0 -0,5
6,0 8,5 7.5 6.5 55 4,5 35 25 1,5 1,0 0,5 0,0
Auflage A
////// : e - Distanz D = C + B - A = Topfabstand C + 4,0 mm - Auflage A
Tar | J Tar
~Basis B
2 x Fuge Fﬁ
< Topfabstand C

Einliegender Anschlag

—»|« Distanz D
Seite

Fuge F—|«
— Basis B
Topfabstand C —

Technische Infomation, siehe Seiten 8 - 9

Montageplatten, siehe Seite 14
Zubehdr, siehe Seite 15

Topfabstand | Glastiirdicke mm

C mm 4,0 4,5 50 55 6,0
Distanz D mm

55 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

6,0 8IS 8IS BI5 85 3.5

Distanz D = C + B + F = Topfabstand C - 4,0 mm + 1,5 mm
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Montageplattensystem 6000 MPL 6000

fiir Minimat Scharniere =5

Artikel Abstand Distanz Bestell-Nr. VE
Lochreihe mm mm
Kreuzmontageplatte 37 -0,5 9 077 431 500
zum Anschrauben s
. . = ! 1,5 9 077 432 500
- Befestigung mit Senkholzschrauben -9 & " 30 9077 433 500
9 45x 16 mm /.Q X &

- Lochabstand: 32 mm M
- Héhenverstellung: +2 mm [ -2 mm
- Bohrung: max. ¢ 2,5 mm
Kreuzmontageplatte 37 -0,5 9 077 435 500
zum A".“hra”b.e“ . 15 9077 436 500
- Befestigung mit vormontierten 30 9077 437 500

Direktbefestigungsschrauben
(Euroschrauben)
- Lochabstand: 32 mm
- Hohenverstellung: +2 mm/ -2 mm
- Bohrung: ¢ 5 x 8,5 mm

14



Zubehor

Dampfungssystem Silent System fiir Minimat Scharniere

Variante zum Einbohren
fiir vorliegende Tiiren

Montage

- 4 -
. Gehiuse: 1 Y
09y ¥
Kunststoff grau i
Pl
_ o | |
Artikel Bestell-Nr. VE ! i
|
L
Universal Einbau- 9 051 557 1000 el
Tiirdampfer Silent System 010
Variante zum Anschrauben Montage

fiir vorliegende Tiiren

T, — v
- I
.y Gehause: . Senkholz-
o Kunststoff grau ij‘ ; schrauben
@ ||| @ ° DIN7997
4
Artikel Bestell-Nr. VE s S ¢ @35x16mm
- 32 g g
Universal Anschraub- 9 051 577 %) 1000 L
Tiirddmpfer Silent System —
Variante zum Anschrauben Montage
fiir vor- und einliegende Tiiren /
r - 4 ] |
A 1 i =y A
s & 4 . i |
&7 Gehduse: v -
Kunststoff grau '/\
091 ; {0
Artikel Bestell-Nr. VE i
54
Universal Anschraub-Tiirddmpfer 9 051 581 %) 1000 >3 22 ?? ?g
Silent System fiir vorliegende Tiiren o
Universal Anschraub-Tiirddmpfer 9 046 994 ¥) 1000 b Senkholz- 3 Senkholz-
Silent System fiir einliegende Tiiren schrauben schrauben
*) Bei dieser Artikelnummer handelt es sich um den Adapter. Fiir ein komplettes Dampf- DIN 7997 DIN 7997
system muss ein Adapter plus Einbau-Tiirddmpfer (9 051 557) bestellt werden. 635x16 mm 635x16 mm
[y . . . .
Montage L= = Empfohlene Anzahl Tiirbreite bis 500 = " -
\ﬁ Dampfer pro Tiir f .
Iy e < m— . .
i Richtwerte fiir 19 mm . 2
i starke Spanplatten mit s i
einer Dichte von 750 kg/m £3 : .
$g
5 S
= Ng ¥ .
AR
2ol 1
OC% >
- .
\/\ Yy v vy . . .
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