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Allgemeine Sicherheitsvorschriften

1.1 Sehr geehrter Kunde,

wir begliickwiinschen Sie zum Kauf unserer BLUE MAX mini.
Diese Bohrmaschine ist ein Qualitdtsprodukt mit vielseitigen
Einsatzmdglichkeiten.

Mit der BLUE MAX mini 2/6 kénnen HETTICH-Scharniersysteme und
Verbindungsbeschlage verarbeitet werden.

Die solide, kompakte Bauweise mit nur wenigen drehenden Teilen
garantiert eine lange Lebensdauer. Die BLUE MAX mini 2/6 ist
stationdr, wie auch auf Baustellen in geschiitzter Umgebung bei der
Montage einsetzbar.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung. Im folgenden Teil sind alle Schritte zur Einstellung
und Bedienung im einzelnen genau erklart, so daB lhnen die Arbeit
mit der BLUE MAX mini 2/6 von Anfang an leichtfallen wird.

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg mit der
BLUE MAX mini 2/6.

Beachten Sie bitte die Sicherheitsregeln auf den folgenden
Seiten!

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise!

Diese Sicherheitshinweise miissen vor der Montage und
Inbetriebnahme gelesen und beachtet werden.

Das Produkthaftungsgesetz verpflichtet die Hersteller

von Maschinen, umfangreiche Sicherheitshinweise in die
Betriebsanleitung aufzunehmen. Diese machen den Betreiber einer
Maschine insbesondere auf die sogenannten Restgefahren aufmerk-
sam und helfen, die Maschine sicher zu betreiben.

Sicheres Betreiben der Maschine

Die Maschine ist eine halbautomatische Bohrmaschine fiir plat-
tenférmige Holz-Werkstiicke. Die ndhere Beschreibung ist in der
Betriebsanleitung zu finden. Eine andere oder dariiber hinausge-
hende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir hieraus
resultierende Schiden haftet der Hersteller/Lieferant nicht. Das

Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdrt auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Pflege- und
Wartungsintervalle (siehe Kapitel 6.0).

Diese Maschine ist nach dem Stand der Technik und den aner-
kannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen von
dieser Maschine bei unsachgemaBem Betrieb Gefahren ausgehen.

Dazu gehort insbesondere der nicht bestimmungsgemaBe Gebrauch
und/oder die Bedienung durch nicht fachgerecht geschultes oder
eingewiesenes Personal.

Dadurch drohen Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter.

Jede Person, die diese Maschine betreibt, wartet, repariert oder mit
Umstellungen beauftragt ist, muB die Betriebsanleitung und beson-
ders die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben

und beachten!

Die Kompetenzen und Aufgaben des Betriebspersonals an dieser
Maschine miissen eindeutig geregelt werden.

Auf den folgenden Blédttern sind Hinweise enthalten, bei deren
Beachtung die Restgefahren vermindert werden kénnen.

Diese Auflistung kann nicht vollstandig sein und enthebt den
Anwender nicht davon, eigene sicherheitsbewuBte Regeln und
Arbeitsweisen zu entwickeln.

A) Diese Maschine darf nur von eingewiesenen Personen
betrieben werden.

1. Die Zustdndigkeiten an der Maschine sind eindeutig zu regeln.
Der Maschinenfiihrer darf die Maschine nicht von uneingewie-
senem Personal betreiben lassen.

Sicherheitswidrige Anweisungen sind abzulehnen!

2. Vor dem Verlassen ist die Maschine auszuschalten. Maschinen
niemals unbeaufsichtigt laufen lassen! Netzstecker ziehen und
die Bohrer ausbauen.

B) Einsatzbereich

Mit dieser Maschine diirfen nur flachliegende Platten aus
Holzwerkstoffen, wie Spanplatten, Tischlerplatten, MDF,
Massivholz o. &. bearbeitet werden!

1. Missbrauch der auf der Maschine aufgebauten Aggregate, z. B.
Bearbeiten von unzuverldssig gesicherten Werkstiicken flihrt
zu Verletzungsgefahr.

2. Die Maschine darf nicht eigenmdchtig durch nicht vom Hersteller
hergestellte sicherheitsrelevante Anbaugerdte oder andere Ein-
richtungen verandert werden.

C) Werkzeuge

Nur gepriifte, artgerechte Werkzeuge fiir mechanischen
Vorschub verwenden! Werkzeuge sicher befestigen!

1. Bei Werkzeugen mit Spannsystemen die Hinweise des Herstellers
(siehe auch Bohrerwechsel in der Betriebsanleitung) beachten.
D) Betriebsanleitung
Betriebsanleitung beachten!

1. Hier finden Sie weitere Hinweise zur Arbeitssicherheit und zur
Unfallverhitung.

2. Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Personal muf3
vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung, und hier besonders das
Kapitel Sicherheit, gelesen und verstanden haben. Dieses gilt
im besonderen MaBe fiir nur gelegentlich, z. B. beim Risten,
Warten, an der Maschine tatig werdendes Personal.

3. Bedienungsanweisung jederzeit zugénglich an der Maschine
aufbewahren!

E) Sicherheitsvorschriften
Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

1. Beachten Sie die weiteren einschlagigen Vorschriften zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz!

2. Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland gel-
tenden verbindlichen Regeln zur Unfallverhiitung sind auch die
anerkannten technischen Regeln fiir sicherheits- und fachge-
rechtes Arbeiten zu beachten.

3. Sicherheitswidrige Handlungen sind zu unterlassen!

F) Umfeld der Maschine
Quetschgefahr beim Betrieb der Maschine vermeiden!

1. Zwischen den bewegten Maschinenteilen und Pfeilern,
Gebaudeteilen, Schranken u. 4. muB mindestens 500 mm
Zwischenraum eingehalten werden!

2. Stellen Sie keine beladenen Paletten in diesen Sicherheitsbereich!

G) Arbeitskleidung
Geeignete Arbeitskleidung tragen!

1. Wahrend der Arbeit an der Maschine eine Schutzbrille
tragen!

2. Benutzen Sie keine weite Arbeitskleidung; schiitzen Sie ggf. Ihr
langes Haar mit geeigneten MalBBnahmen.

3. Gefahr des MitreiBens durch bewegte Maschinenteile!

H) Sicheres Verhalten
Nicht in die laufende Maschine greifen!
Qualitatspriifung nicht bei laufender Maschine!

2. Greifen Sie nicht mit den Handen in die laufende Maschine,
hinter Verkleidungen und an uneinsehbare Stellen!

3. Quetsch- und Schneidegefahr!



J)

K)

10.

L)
1.

Schutzbereich

Nicht bei laufender Maschine in den Arbeitsbereich der
Maschine greifen!

Quetschgefahr!

ACHTUNG!
Niemals in den Schutzbereich gehen und von auBen von einer
zweiten Person die Maschine einschalten lassen.

Wiahrend der Arbeitsvorgdnge an der Maschine diirfen sich keine
weiteren Personen im Sicherheitskreis und Arbeitsbereich vor und
hinter der Maschine befinden.

Wahrend der Produktion nicht in den Arbeitsbereich des
Bohraggregates greifen. Kleinteile miissen mit geeigneten
Hilfsmittel an die Anschldge gedriickt werden. Quetschgefahr!

Sicherheitseinrichtungen
Sicherheitseinrichtungen beachten!

Entfernen Sie nicht die werkseitig montierten Sicherheitseinrich-
tungen, Schutzhauben und Schalter. Alle Sicherheits- und
Gefahrenhinweise anfauf der Maschine vollzéhlig in lesbarem
Zustand halten.

Sicherheitseinrichtungen nicht unwirksam machen.

Miissen Sicherheitsabdeckungen fiir den Werkzeugwechsel oder
Reinigung und Wartung abgebaut werden, so sind diese vor der
Wiederinbetriebnahme der Maschine unbedingt wieder anzu-
bringen! Funktion iiberpriifen.

Betrieb ohne diese Abdeckungen fiihrt zu Gefahren durch umher-
fliegende Spane oder ermdglicht den unbeabsichtigten Eingriff in
drehende Werkzeuge oder Quetschstellen.

Reparaturen und Wartung

Reparatur und Wartung nur an ausgeschalteter Maschine!
Netzstecker ziehen!

Das Bedienungspersonal ist vor der Durchfiihrung von Wartungs-
und Reparaturarbeiten zu informieren.

Bei Arbeiten in der Maschine oder an der elektrischen Anlage den
Stecker ziehen!

Wenn Baugruppen mit Hebezeugen demontiert oder montiert
werden, auf sichere Hebezeuge und sorgfaltige und sachgerechte
Befestigung achten.

Reparatur- und Wartungsarbeiten, insbesondere an den elektri-
schen Einrichtungen, diirfen nur von einer qualifizierten
Fachkraft ausgefiihrt werden.

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage einschldgige Richtlinien
beachten. Spannungsfreiheit priifen, evtl. sachgerecht erden oder
kurzschlieBen.

Nur Sicherungen mit dem vorgeschriebenen Wert verwenden; zu
groBe Sicherungen zerstoren die Anlage. Bei haufigem Ausldsen
der Sicherungen vor dem Wiedereinschalten Ursachen von einer
Elektro-Fachkraft suchen und den Fehler beheben lassen.

Nur vom Hersteller vorgesehene Schmiermittelsorten verwenden.
Beim Umgang mit Olen und Fetten die fiir das Produkt geltenden
Sicherheitsvorschriften beachten.

Nur Hersteller-Originalersatzteile oder bei Normteilen mindestens
gleichwertige Teile einsetzen.

Maschine durch Absaugen von Staub und Spanriickstdnden
reinigen.

Bei Reparaturarbeiten an den Aggregaten Stecker der Schalter
nicht vertauschen. Fehlfunktionen und Gefahren durch ausge-
fahrene Werkzeuge sind die Folge. Werkseitig vorgesehene
Verlegungsart einhalten.

Larm! Gehdrschutz tragen!
Tragen Sie bei larmintensiven Arbeitsgdngen Gehdrschutz.

M) Staub

1.

Gesundheitsgefahren durch Holzstaub!

Die Maschine entspricht mit den vorgesehenen Absaugvorrich-
tungen den Staubschutzvorschriften.

N)

0)

P)

Q)

R)

Bei einigen Arbeitsgdngen und besonderen Werkstiicken

(z.B. Rahmentiiren, Lisenen oder Sonderprofilen) ist vollstindige
Kapselung und Absaugung nicht mdglich. Staubschutzmasken
tragen!

Reststiicke

Werkstlicke so gestalten, daB keine Reststlicke weggeschleudert
werden.

Bearbeitungskrifte

Vorschub und Zerspanvolumen auf die Haltekraft fiir das
Werkstoffmaterial abstimmen!

Bei Halteproblemen zusétzliche Anschldge, Schablonen oder
Kraftspanner einsetzen.

Brandgefahr

Schleif- und SchweiBarbeiten nur bei gereinigter Maschine;
Brandgefahr!

SchweiBvorschriften und Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

Ex-Schutz

Maschine ist nicht EX-geschiitzt. Nicht in der Nihe von
Lackierereien aufstellen!

Funktionsfehler

Der Maschinenfiihrer hat die Maschine tiglich auf duBerlich
erkennbare Fehler zu priifen.

Fehler sind unverziiglich abzustellen oder falls zu deren
Abstellung anderes Personal zustdndig ist, zu melden und
Reparatur zu verlangen.

Die Maschine darf nur in einwandfreiem Zustand betrieben
werden.

Die Umgebung der Maschine ist sauber zu halten und darf
keine Stolperfallen aufweisen. Absaugschlduche sind auf geeig-
nete Weise so zu verlegen, daf3 sie nicht die Bewegung des
Maschinenbedieners beeintrachtigen.

Die vorgesehenen Wartungsarbeiten sind in den angefiihrten
Intervallen auszufiihren. Gegebenenfalls sind vom Betreiber
andere, geeignete Intervalle anzugeben oder zusétzliche Arbeiten
aufzufihren.



2.0 Aufbau und Anschluss

2.1 Abbildung BLUE MAX mini Typ 2/6

2.2 Aufbau und Anschlu3 allgemein

Die BLUE MAX mini 2/6 wird kartonverpackt ausgeliefert. Einige Teile
und Komponenten miissen montiert werden, um die Maschine
betriebsfertig zu machen. Nach dem Zusammenbau ist die Maschine
von Transportstaub und Konservierungsmitteln (Ol) zu reinigen.

2.2.1 Grundgestell BLUE MAX mini

Arbeitsplatte mit Kragenschrauben auf das FuBprofil aufschieben
und Fiihrungswinkel des Anschlaglineals mit Klemmsteinen und
Zylinderkopfschrauben auf dem FuBprofil befestigen.

2.2.2 Bohrfutter

Die Maschine wird mit bereits montierten Standardspannfuttern
ausgeliefert. Nicht bendtigte Spannfutter sind mit den beige-
fligten sechs Bohrfutterblindstopfen zu verschlieBen, damit sich die
Gewindestifte nicht herausarbeiten kénnen und ein wirksamer
Schutz gegen Verschmutzung gegeben ist.




2.2.3 Bohrer

Die Maschine ist fiir den Einsatz von hartmetallbestiickten Bohrern
mit 57 mm Linge, Zentrierspitze, 10 mm Schaftdurchmesser (mit
Spannfldche) vorgesehen. Bohrer bis zum Anschlag, Spannflache
zu den Gewindestiften gedreht, einstecken und mit Sechskantstift-
schllissel SW 2,5 festziehen. Spindeldrehrichtung beachten.

Gegebenenfalls die Lange der Bohrer (iber die im Bohrerschaft
eingebrachten Stellschrauben nachjustieren.

2.3 Anschluss

2.3.1 Elektroanschluss

Das Gerat an die elektrische Versorgung anschlieBen. Bitte beachten
Sie hierzu Kapitel 8.2 (Technische Daten ,Elektrik").

2.4 Zubehor

2.4.1 Anschlaglinealverlangerung
(Art.-Nr. 020 485)

Winkel (1) je zur Halfte auf Anschlaglinealverlingerung und
Anschlaglineal aufstecken und mit Schrauben und Klemmsteinen (2)
befestigen

2.4.2 Stiitzbock
(Art.-Nr. 020 486)

Zur Abstiitzung des Verlangerungslineals und Auflage einer breiteren
Arbeitsplatte wird der Stlitzbock eingesetzt. Dazu Verlangerungs-
lineal am Fiihrungswinkel mittels Klemmsteinen und Zylinderkopf-
schraube befestigen. Arbeitsplatte mittels Kragenschrauben auf das
Profil aufschieben.




3.0 Arbeitsvorbereitung / 4.0 Bedienung

Achtung:
Netzstecker ziehen bevor Sie die Maschine umriisten!

3.1 Bohrtiefeneinstellung

Durch Verdrehen der Gewindestange kann die Bohrtiefe veran-
dert und mit der unteren Randelmutter gekontert werden. Eine
Umdrehung entspricht T mm. Jeweils Probebohrungen durchfiihren,
um die exakte Bohrtiefe festzustellen!

3.2 Randabstand

Die Einstellung des Randabstandes erfolgt durch Verschieben des
Anschlaglineals nach Skala. Ablesemarke ist die Vorderkante des
Anschlaglineals. Hierzu sind beide Schrauben am Fiihrungswinkel
zu losen und nach Einstellung (beidseitig) wieder anzuziehen.

Die Skala zeigt das Abstandmal3 bezogen auf die Hauptspindel
(Mitte Scharniertopf).

Probebohrung durchfiihren!

3.3 Pendelanschlage

Das Anschlagprofil ist werkseitig zur Mitte der Hauptspindel auf O
justiert, so daB Anschldge an Hand der Millimeterskala exakt nach
rechts oder links eingestellt werden kénnen.

Anschldge nach Lésen der Klemmschraube auf das gewiinschte Maf3
einstellen und wieder festziehen.

Probebohrung durchfiihren!

Warnung:

Im Bereich des Bohrkopfes keine Anschldge setzen, da sonst

schwerwiegende Schiden z.B. an den Bohrspindeln und am
Getriebe entstehen kdnnen.

4.0 Bedienung

Warnung:
Wahrend des Betriebs der Maschine diirfen sich lhre Hande nicht im
Gefahrenbereich der Bohrer befinden.

4.1 BLUE MAX mini Typ 2/6

Motor am Motorschalter einschalten und den Handhebel zum
Bohren bis zum Anschlag nach unten driicken. Uber ,Notaus" kann
der Motor wahrend der Bedienung gestoppt werden.
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5.0 Verarbeitungsschritte

5.1 Verarbeitung von Hettich
Scharnieren, 95° bis 170°
Offnungswinkel

5.1.1 Einriisten

In drei Spannfutter (rechts schwarz gekennzeichnet) werden ein
Bohrer, Durchmesser 35 mm rechts und zwei Bohrer Durchmesser

10 mm links eingespannt (Sechskantstiftschliissel SW 2,5). Die
restlichen Spannfutter sind mit Bohrfutterblindstopfen zu verschlieBen,
damit sich der Gewindestift nicht herausarbeiten kann sowie ein
wirksamer Schutz gegen Verschmutzung gegeben ist.

Bohrtiefenanschlag einstellen und mit Rdndelmutter kontern. Eine
Umdrehung entspricht 1 mm. Jeweils Probebohrungen durchfiihren,
um die exakte Bohrtiefe festzustellen - siehe Kapitel 3.1.

Schrauben am Anschlaglineal mit Sechskantstiftschllissel SW 6
|6sen und den erforderlichen Randabstand nach Skala einstellen
(siehe Kapitel 3.2) bzw. bei eingebautem Fixanschlag (Zubehér,
Art.-Nr. 020487), diesen gegen den entsprechenden Anschlagbolzen
schieben und wieder festziehen.

Randabstand nach Skala =
C-MaB + 17,5 mm (halber Bohrdurchmesser)
(Abstand der Spindel zum ,0"-Punkt der Skala)

Pendelanschldge auf das gewiinschte MaB rechts und links nach
Skala einstellen - siehe Kapitel 3.3.

Warnung:

Im Bereich des Bohrkopfes keine Anschldge setzen, da sonst
schwerwiegende Schédden z.B. an den Bohrspindeln und am
Getriebe entstehen kdnnen.

Achtung:
Probebohrung durchfiihren! MaBe iiberpriifen!

5.1.2 Bohren

Werkstiick anlegen, gegen das Anschlaglineal und die
Pendelanschldge schieben. Motor am Motorschalter einschalten und
den Handhebel zum Bohren bis zum Anschlag nach unten driicken.

Jetzt kann z.B. das Hettich Scharnier Intermat Top Exklusiv T23
von Hand eingesetzt werden.

Warnung:
Wihrend des Betriebs der Maschine diirfen sich lhre Hiande nicht
im Gefahrenbereich der Bohrer befinden.




5.0 Verarbeitungsschritte

5.2 Verarbeitung von Hettich
Montageplatten

5.2.1 Einriisten

In zwei Spannfutter (rechts schwarz gekennzeichnet) werden je

ein Bohrer, Durchmesser 5 mm links eingespannt (Sechskantstift-
schliissel SW 2,5). Die restlichen Spannfutter sind mit
Bohrfutterblindstopfen zu verschlieBen, damit sich der Gewindestift
nicht herausarbeiten kann sowie ein wirksamer Schutz gegen
Verschmutzung gegeben ist.

Bohrtiefenanschlag einstellen und mit Randelmutter kontern. Eine
Umdrehung entspricht 1 mm. Jeweils Probebohrungen durchfiihren,
um die exakte Bohrtiefe festzustellen - siehe Kapitel 3.1.

Schrauben am Anschlaglineal mit Sechskantstiftschllissel SW 6
|6sen und den erforderlichen Randabstand nach Skala einstellen
(siehe Kapitel 3.2) bzw. bei eingebautem Fixanschlag (Zubehdr,
Art.-Nr. 020 487), diesen gegen den entsprechenden Anschlagbolzen
schieben und wieder festziehen.

Randabstand nach Skala =
MaB 37 (System 32) + 20 mm
(Abstand der Spindel zum ,0"-Punkt der Skala)

Pendelanschldge auf das gewiinschte MaB rechts und links nach
Skala einstellen - siehe Kapitel 3.3.

Warnung:

Im Bereich des Bohrkopfes keine Anschldge setzen, da sonst
schwerwiegende Schédden z.B. an den Bohrspindeln und am
Getriebe entstehen kdnnen.

Achtung:
Probebohrung durchfiihren! MaBe iiberpriifen!

5.2.2 Bohren

Werkstiick anlegen, gegen das Anschlaglineal und die Pendelan-
schldge schieben. Motor am Motorschalter einschalten und den
Handhebel zum Bohren bis zum Anschlag nach unten driicken.

Jetzt kann z.B. die Montageplatte ,Hettich Direkt Top” von Hand
eingesetzt werden.

Warnung:
Wihrend des Betriebs der Maschine diirfen sich Ihre Hande
nicht im Gefahrenbereich der Bohrer befinden.
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5.0 Verarbeitungsschritte

5.3 Verarbeitung von Hettich
Verbindungsbeschldgen (z. B. VB 36)

5.3.1 Einriisten

In zwei Spannfutter (rechts schwarz gekennzeichnet) werden ein
Bohrer, Durchmesser 20 mm rechts und ein Bohrer, Durchmesser
10 mm links eingespannt (Sechskantstiftschliissel SW 2,5). Die rest-
lichen Spannfutter sind mit Bohrfutterblindstopfen zu verschlieBen,
damit sich der Gewindestift nicht herausarbeiten kann sowie ein
wirksamer Schutz gegen Verschmutzung gegeben ist.

Bohrtiefenanschlag einstellen und mit Randelmutter kontern. Eine
Umdrehung entspricht 1 mm. Jeweils Probebohrungen durchfiihren,
um die exakte Bohrtiefe festzustellen - siehe Kapitel 3.1.

Schrauben am Anschlaglineal mit Sechskantstiftschllissel SW 6
|6sen und den erforderlichen Randabstand nach Skala einstellen
(siehe Kapitel 3.2) bzw. bei eingebautem Fixanschlag (Zubehdr,
Art.-Nr. 020487), diesen gegen den entsprechenden Anschlagbolzen
schieben und wieder festziehen.

Randabstand nach Skala (z. B. fiir VB 36) =

MaB 9,5
(Abstand der Spindel zum ,0"-Punkt der Skala)

Pendelanschldge auf das gewiinschte MaB rechts und links nach
Skala einstellen - siehe Kapitel 3.3.

Warnung:

Im Bereich des Bohrkopfes keine Anschldge setzen, da sonst
schwerwiegende Schéaden z.B. an den Bohrspindeln und am
Getriebe entstehen kdnnen.

Achtung:
Probebohrung durchfiihren! MaBe iiberpriifen!

5.3.2 Bohren

Werkstiick anlegen, gegen das Anschlaglineal und die Pendelan-
schldge schieben. Motor am Motorschalter einschalten und den
Handhebel zum Bohren bis zum Anschlag nach unten driicken.

Jetzt kann z.B. der Hettich Verbindungsbeschlag VB 36/19 von
Hand eingesetzt werden.

Warnung:
Wihrend des Betriebs der Maschine diirfen sich Ihre Hande nicht
im Gefahrenbereich der Bohrer befinden.

g10L
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6.0 Pflege und Wartung / 7.0 Ersatzteile

6.0 Pflege und Wartung

Die Fiihrungssaulen sind regelméBig von Staub zu befreien.

Die Fiihrungssdulen nur nach langerem Stillstand sdubern und

mit 2-3 Tropfen Maschinendl fetten.

Alle Bohrerschéfte sind vor dem Einsetzen in die Spannfutter
leicht zu fetten, um leichtes Einsetzen und wieder Herausnehmen

der Bohrer zu gewdhrleisten.

Die Maschine selbst ist regelmaBig sachgerecht zu reinigen.

7.0

7.1

2101
2102
2103
2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110
2111
2112
2113
2114
2115
2116
2117
2118
2119
2120
2121
2122
2124
2127
2128
2130
2131
2151
2152
2154
2156
2159
2160
2162
2163
2164
2165
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Ersatzteilliste fiir
BLUE MAX mini Typ 2/6

Ersatzteile

Getriebeblock

Getriebedeckel

Nebenspindel mit Spannfutter (5 St.)
Hauptspindel mit Spannfutter (1 St.)

Ritzel z = 21 (4 St.)

Ritzel z = 32 (2 St))

Filihrungssaule

FuBplatte

Briicke

Sechskantmutter GB 6170 M 12x1 verzinkt
Bohrtiefenanschlag M 12x1

Flihrungsblech

Arbeitsplatte 400 mm x 800 mm
Anschlaglineal 800 mm

FuBprofil 465 mm

Fiihrungsschraube M 6x12

Schutzschild

Flachkopfschraube mit Schlitz und Ansatz
Winkel fiir Anschlaglineal komplett
Bohrfutterblindstopfen (76 497)
Zugentlastung fiir Typ 2/6

Absaugtrichter kpl. (ohne Befestigung)
Abdeckblech fiir Absaugung (ohne Befestigung)
T-Nutschraube

Sechskantmutter

Gewindefurchende Schraube GB 818 - M4x10 (3 St.)
Unterlegscheibe 4

Rillenkugellager 6000 -2RS

Buchsen

Druckfeder fir Typ 2/6

Pendelanschlag komplett (061 285)
Kreuzschlitz-Senkschraube M 5x8
Zylinderschraube mit Innensechskant M 10x30 (2 St.)
Zylinderschraube GB 70 - M 6x10
Zylinderschraube GB 70 - M 8x10
Rhombusmutter M8

Gewindestift GB 80 M5 x 4

2167
2168
2172
2173

2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353
2530
2551
2552
2553
2554
2555
2556
2557
2558
2559
2560
2561

Zylinderschraube GB 70 - M 6x12
Zylinderschraube GB 70 - M 8x20
Dichtungsring

Gewindestift SM 15/64x28x5 und

SM 15/64x28x7

Zylinderschraube GB 70 - M 10x35
Federring GB 958 - A 10 St
Zylinderstift GB 119 - A D.4x16
Unterlegscheibe 8

Linke Abdeckung

Rechte Abdeckung

Gummi-0-Ring 3x1,5

Gewindestift mit Innensechskant M 5x8
Achse fiir Trapezblock (2 St.)
Zylinderschraube mit Innensechskant M 8x16 (6 St.)
Gewindestift GBS0 M 5x6 (2 St.)
Winkelblech (2 St.)

Trapezblock (2 St.)

Gesténge fiir Handhebel gekropft
Griffstange

Flachkopfschraube GB 70 M 8x6
Holz-Senkkopfschraube GB 922 - 6x25
Motoraufnahme

Motor

BoWex-Kupplung kpl.

PaBfeder fiir Kupplung GB 1096 - A 3x6
Zylinderschraube GB 70 - M 6x16
Kreuzschlitz-Zylinder-Blechschraube ST 3,5x16
Schalter

Gummidichtring fiir Schalter
Kreuzschlitz-Zylinderschraube
Entlastung

Schaltkasten

Gummidichtring fiir Schaltkasten



7.2 Explosionszeichnungen
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8.0 Technische Daten

8.1 Sicherheitseinrichtungen

8.1.1 Der BLUE MAX mini Typ 2/6 ist mit einem Unterspannungs-
ausloser ausgeriistet, der einen unerwarteten Anlauf der
Maschine nach Spannungsausfall verhindert. AuBerdem
schiitzen Thermoelemente in der Motorwicklung den Motor
vor Uberlastung (Uberlastsicherung).

8.1.2 Eine verschiebbare Schutzscheibe (bruchsicher) schiitzt die
Bedienperson vor den laufenden Bohrern. Gleichzeitig bietet
sie Schutz vor umherfliegenden Spanen und umschlieBt den
Absaugraum.

8.1.3 Der AnschluB fiir die Absaugung dient gleichzeitig als Griff-
schutz vom hinteren Bereich der Maschine.

8.1.4 Sicherheitseinrichtungen dienen der eigenen Sicherheit und
diirfen aus diesem Grund nicht verstellt oder auBer Funktion
gesetzt werden.

8.1.5 Weitere Details iber die Sicherheit wahrend des Arbeitens mit
der BLUE MAX mini 2/6 entnehmen Sie bitte dem Kapitel
+Allgemeine Sicherheitshinweise" in der Betriebsanleitung.

8.2 Elektrik

ElektroanschluB des Gerdtes an die elektrische Versorgung.
Das Gerdt ist mit einem AnschluBkabel von ca. 2 m Ldnge und
einem Stecker (Konfiguration siehe Tabelle) ausgeriistet.

Fiir den stationdren AnschluB3 der Maschine beauftragen Sie bitte
zu lhrer eigenen Sicherheit eine Elektrofachkraft. Die erforderlichen
Anschlussdaten finden Sie auf dem Typenschild an der Maschine.

Motoriibersicht BLUE MAX mini Typ 2/6

8.3 Geraduschemission

Der angegebenen A-bewertete dquivalente Dauerschallpegel am
Arbeitsplatz des Bedienpersonals ist der energetische Mittelwert aus
den MeBwerten von fiinf Messungen, die jeweils liber einen Arbeits-
gang vorgenommen wurden.

BLUE MAX mini, Handhebel und Motor Typ 2/6: 85 dB (A)

Werkzeuge: 1 Bohrer g 35 mm
2 Bohrer g 10 mm
Bohrtiefe: 13 mm
Werkstiick: beschichtete Spanplatte = 19 mm

8.4 Absaugung

Die Bohrautomaten sind serienmaBig mit einer Absaugvorrichtung
ausgestattet.

Es besteht eine AnschluBpflicht an eine Absauganlage mittels
eines flexiblen Schlauches der schwer entflammbar sein muB. Eine
Absaugleitung gehdrt nicht zum Lieferumfang.

- Durchmesser auBen (Absaugstutzen) 50 mm

Art.-Nr. Volt Hertz Phasen
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 8
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

- Volumenstrom 141 m/3/h
- Statischer Unterdruck bei 20 m/s 1300 Pa
Drehzahl Leistung Anschluss
3300 Umdr 0,8 kw ohne Stecker
3300 Umdr 0,8 kw ohne Stecker
3300 Umdr 0,8 kw ohne Stecker
2800 Umdr 0,8 kw Konturwinkelstecker
3300 Umdr 0,8 kw Konturwinkelstecker
2800 Umdr 0,8 kw CEE Stecker 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw CEE Stecker 16 AH
2800 Umdr 0,8 kw mit AUS/NZL Stecker
3300 Umdr 0,8 kw mit AUS/NZL Stecker
2800 Umdr 0,8 kw CEE Stecker 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw CEE Stecker 16 AH

Anforderungen an die elektrische Versorgung

Der AnschluB3 darf nur an eine nach den jeweiligen Landesvor-
schriften ausgefiihrte Elektroanlage erfolgen. Die elektrische
Sicherheit dieses Gerédtes ist nur dann gewahrleistet, wenn es an
ein vorschriftsmaBiges Schutzleitersystem angeschlossen ist. Es
ist sehr wichtig, daB diese grundlegende Sicherheitsvoraussetzung
und die ausreichende Absicherung der Anlage gepriift wird.

12 O

Der Hersteller kann nicht fiir Schdden verantwortlich gemacht
werden, die durch einen fehlenden oder unterbrochenen Schutzleiter
verursacht werden. Uber die Nennaufnahme und die entsprechende
Absicherung gibt das Typenschild Auskunft.
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General safety warnings

1.1 Dear Customer,

Congratulations on purchasing our BLUE MAX mini. This drilling and
insertion machine is a German quality product with a wide variety
of applications.

All HETTICH hinge systems and connecting fittings can be inserted
with the BLUE MAX mini 2/6.

The sturdy, compact design with only a few moving parts guaran-
tees a long service life. The BLUE MAX mini 2/6 can be used as a
stationary machine as well as for installation work on construction
sites in an environment protected from the elements.

Before starting up the machine, please read these operating
instructions. To facilitate working with the BLUE MAX mini 2/6 right
from the very start, all the steps necessary for setting up and
operating the machine are explained in detail below.

We hope you enjoy working with the BLUE MAX mini 2/6 and wish
you every success.

Please observe the safety instructions on the following pages.

1.2 General safety warnings

Before assembling and starting up the machine, these general
safety warnings must be read and followed carefully.

Product liability law obliges the manufacturer of machines to include
extensive safety warnings in the operating instructions.

These draw the machine user's attention in particular to the residual
hazards involved and help to operate the machine safely.

Safe machine operation

The machine is a semi-automatic drilling and insertion machine for
wooden, panel-type workpieces. A more detailed description of the
machine is provided in the operating instructions. Use of the machi-
ne for any other purpose or for any application above and beyond
the one defined therein will be deemed as improper usage. The ma-
nufacturer/supplier shall not be liable for any damage resulting the-
refrom. In such instances, the risk shall be borne solely by the user.
Operating the machine within the scope of its intended purpose also
involves following the operating instructions and observing the care
and maintenance intervals (refer to Section 6.0).

This machine has been built in accordance with the state of the

art and recognised code of safety. Nevertheless, this machine may
constitute a risk if it is used improperly.

In particular, this includes any use of the machine for a purpose
other than the one intended and/or operation by persons who have
not received proper training or instruction.

This would pose a threat to life and limb of the user or third parties.
Any person who operates, maintains or repairs this machine or who
is entrusted with altering its settings must have read and understood
the operating instructions and, in particular, the safety warnings and
also observe them!

The responsibilities and tasks of the personnel operating this
machine must be clearly defined.

The following pages provide information which, when followed, may
reduce the residual risks.

This list makes no claim to being exhaustive and does not release

users from developing their own safety-conscious code of practice.

A) This machine may only be operated by personnel
who have received proper instruction.

1. Responsibilities at the machine are to be defined clearly.
The machine operator may not allow the machine
to be operated by personnel who have not received
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B)

0

D)

E)

F)

H)

proper instruction.
Instructions contrary to a code of safety must be rejected.

Prior to leaving the machine it must be switched off.
Never leave machines running unattended.
Disconnect the plug and remove the drill bits.

Scope of application

This machine must only be used for processing boards laid
flat and made of wooden materials, such as chipboard or
wood core plywood, MDF, solid wood or similar materials.

Misuse of the attachments mounted on the machine,
e.g. processing of unreliably clamped workpieces,
presents a risk of injury.

No unauthorised modifications must be made to the ma-
chine

either in the form of safety-related attachments or other
equipment not constructed by the manufacturer.

Tools

Only use tested tools that are suitable for feeding
material mechanically. Attach tools securely.

In the case of tools with clamping systems, follow the
manufacturer's instructions (see also Changing drill bits in
the operating instructions).

Operating instructions
Follow the operating instructions!

This is where you will find further instructions relating to
work safety and accident prevention.

Before commencing work, personnel entrusted with
carrying out activities on the machine must have read and
understood the operating instructions, in particular the
section on safety.

This applies in particular to persons working only occasi-
onally on the machine, e.g. at the setting-up stage or for
maintenance.

The operating instructions must be readily accessible at
the machine at all times.

Safety regulations
Observe accident prevention regulations.

Observe the further pertinent regulations on preventing
accidents and protecting the environment.

In addition to the operating instructions and the rules
applicable in the user's country for the prevention of
accidents, it is imperative to follow the recognised code of
safe working practice.

Always refrain from actions posing a threat to safety.
Area around the machine

Avoid the risk of getting crushed when operating
the machine.

A space of at least 500 mm must be maintained between
moving parts of the machine and pillars, parts of buildings,
cabinets etc.

Do not place loaded pallets in this safety zone.
Work clothing

Wear suitable work clothing.

Wear safety goggles while working on the machine.

Do not wear loose fitting work clothing; employ
appropriate means to protect long hair.

Danger of becoming caught up in moving machine parts.
Safe conduct
Do not reach into the machine while it is running.

Do not carry out quality checks while the machine is
running.



J)

K)

10.

Do not put your hands into the machine while it is running,
reach behind cladding or into places obscured from view.

Risk of getting crushed and cutting yourself.

Protection zone

Do not put your hands into the machine's working area
while it is running!

Danger of getting crushed.

ATTENTION!
Never enter the protection zone and instruct a second
person to switch the machine on from outside.

While work is in progress on the machine, no other persons
must be present in the safety zone and working area in
front of and behind the machine.

Do not reach into the drill unit operating area while
production is in progress. Suitable aids must be used to
push small parts against stops. Risk of getting crushed!

Safety devices
Pay attention to safety devices.

Do not remove the factory-fitted safety devices, protective
hoods and switches. All safety and hazard warnings on the
machine must be completely legible at all times.

Safety devices must not be rendered inoperative.

If safety covers need to be dismantled for tool changes or
cleaning and maintenance, always make sure that they are
refitted before returning the machine to operation. Check
that they are in proper working order.

Operating the machine without these covers gives rise to
hazards from flying shavings and enables persons to reach
inadvertently into moving tools or parts of the machine
that pose a threat of getting crushed.

Repair and maintenance

Always switch machine off before attempting repair or
maintenance work.

Operating personnel must be informed before conducting
maintenance or repair work.

Always disconnect the plug when working in the machine
or on the electrical system!

In cases where lifting gear is used for dismantling or
installing assemblies, ensure that the lifting gear is safe
and pay attention to careful and proper attachment.

Repair and maintenance work, in particular on electrical
equipment, must be performed by qualified personnel only.

When working on the electrical system, follow the
pertinent guidelines. Verify safe isolation from the power
supply, properly earthing or shorting where necessary.

Only use safety fuses with the prescribed ratings; too high
a fuse rating will irreparably damage the system. If fuses
trip frequently, instruct a qualified electrician to locate and
remedy the fault before switching the machine back on
again.

Only use lubricants prescribed by the manufacturer.

When handling oils and greases, observe the safety
regulations applicable to the product in question.

Use only OEM spare parts or, in the case of standard parts,
parts of at least the same quality.

Remove dust and any shavings from the machine by
suction.

When carrying out repair work on the units, do not
transpose switch plugs. This may result in malfunctions and
hazards from extended tools. Adhere to factory wiring.

L

M)

N)

0)

P)

Q)

R)

Noise! Wear ear protection devices.

Wear ear protection devices during noisy work processes.
Dust

Dangers to health from wood dust.

Equipped with the suction devices designated, the machine
conforms to dust protection regulations.

Some work processes and specific workpieces (e.g. framed
doors, fascias strips or special profiles) may nor permit full
encapsulation and suction extraction. Wear dust protection
masks!

Leftover pieces

Design workpieces in such a way as to avoid leftover pieces
flying out of the machine with great force.

Processing forces

Adapt material feed and cutting volume to the retenti-
on force for the material concerned.

If retention problems are encountered, use additional stops,
templates or power-operated clamping devices.

Fire hazard

Only perform grinding and welding work when the
machine is clean; fire hazard!

Observe welding regulations and accident prevention
regulations.

Explosion protection

The machine is not explosion protected. Do not set it up
in the vicinity of painting shops.

Faulty operation

The machine operator must inspect the machine daily
for externally visible defects.

Defects must be rectified immediately; if other personnel
are responsible for rectifying defects, they must be reported
to such personnel with the request that they be repaired.

The machine must only be operated if it is in perfect
working order.

The area around the machine must be kept clean and must
not contain any obstacles over which persons may stumble.
Extraction hoses must be routed in such a way that they do
not restrict the movement of the machine operator.

Planned maintenance work must be carried out at the

intervals specified. If necessary, the owner must prescribe
other suitable intervals or specify additional work.



2.0 Installation and connection

2.1 Picture of BLUE MAX mini, type 2/6

2.2 General information on installation
and connection

The BLUE MAX mini 2/6 is packed and delivered in cardboard boxes.
Some parts and components need to be assembled in order to render
the machine ready for operation. Once assembled, any dust having
accumulated during transit and preservatives (oil) must be cleaned
off the machine.

2.2.1 BLUE MAX mini base frame

Slide work top with collar screws onto the base profile and fix fence
angle guide to the base profile by means of clamping blocks and
machine screws.

2.2.2 Chucks

When delivered, the machine is already equipped with standard
chucks. Chucks not required must be closed off with the six caps pro-
vided so as to prevent the grub screws from working loose and also to
ensure effective protection from soiling.
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2.2.3 Drill bits

The machine is designed for the use of tungsten carbide tipped drill
bits, 57 mm long, centre point, 10 mm shank diameter (with clamping
surface). Push drill bits in as far as they will go, with clamping surface
turned towards the grub screws. Tighten by means of Allen key (2.5
A/F). Note direction of spindle rotation.

If necessary adjust the length of the drill bits at the adjustment
screws in the drill shank.

2.3 Connecting

2.3.1 Connection

Connect device to the electrical power supply. Please also refer to
Section 8.2 (Technical specifications, “Electrical system") in this
context.

2.4 Accessories

2.4.1 Fence extension
(order no. 020 485)

Push half of angle guide (1) onto fence extension and half onto fence,
and secure with screws and clamping blocks (2)

2.4.2 Support saddle
(order no. 020 486)

The support saddle is used for supporting the extended fence as well
as a wider work top. For this purpose, fix extended fence to the angle
guide angle using clamping blocks and machine screw. Slide work top
onto profile by means of collar screws.




3.0 Preparing for work / 4.0 Operation

Disconnect mains plug before resetting the machine!

3.1 Setting depth of drilling

The drilling depth can be altered by turning the threaded rod and
locking it into position with the lower knurled screw.

One 360° turn corresponds to 1 mm.

Carry out trial drillings to establish exact drilling depth.

3.2 Edge distance

The edge distance is adjusted by shifting the fence along the scale.
The front edge of the fence is used as the mark for reading off the
measurement. To carry out adjustment, loosen the two screws on
the angle guide and then tighten them again (on both sides) after
completing adjustment.

The scale shows the distance in relation to the main spindle
(centre of hinge cup).

Carry out trial drilling!

3.3 Pendulum stops

The fence is factory-set to the centre of the main spindle at O so that
stops can be set with precision to the right or left on the

millimetre scale.

Set stops to the required dimension after loosening the clamping
screw. Then re-tighten.

Carry out trial drilling!

Warning:

Do not set any stops in the vicinity of the drilling head as this may
cause severe damage, e.g. to the drilling spindles and to the gear
unit.

4.0 Operation

Warning:
While the machine is running, keep your hands well away from the
drill bits due to risk of injury.

4.1 BLUE MAX mini type 2/6

Switch on motor at motor switch box and push drilling hand lever
down as far as stop. ,Emergency stop" can be used to stop the motor
during operation.
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5.0 Work procedure

5.1 Working with Hettich hinges,
95° to 170° opening angle

5.1.1 Setting up

Using a 2.5 A/F Allen key, clamp one 35 mm diameter drill bit
(clockwise) and two 10 mm diameter drill bits (anticlockwise) in three
chucks (marked black on right). The other chucks must be closed off
with a chuck plug so as to prevent the grub screw from working loose
and also to ensure effective protection from soiling.

Set drilling depth stop and lock in place with knurled nut. One 360°
turn corresponds to T mm. Carry out trial drillings to establish exact
drilling depth - refer to Section 3.1.

Loosen screws on fence with 6 A/F Allen key and set required edge
distance using the scale (see section 3.2) or, if a fixed stop (accessory,
order no. 020 487) is fitted, offer it up against the relevant stop bolt
and tighten again.

Edge distance according to scale =
C dimension + 17.5 mm (half drilling diameter)
(spindle distance from ,0" point on scale)
Set pendulum stops to the required dimension (right and left) using the
scale - refer to Section 3.3.
Warning:
Do not set any stops in the vicinity of the drilling head as this may
cause severe damage, e.g. to the drilling spindles and to the gear
unit.
Note:
Carry out trial drilling. Check dimensions.

5.1.2 Drilling

Insert workpiece, slide up to fence and pendulum stops. Switch on
motor at motor switch box and push drilling hand lever down as far as
stop.

Now, for example, the Hettich Intermat Top Exklusiv T23 hinge can be
inserted by hand.

Warning:

While the machine is running, keep your hands well away from the
drill bits due to risk of injury.
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5.0 Work procedure

5.2 Working with Hettich
mounting plates

5.2.1 Setting up

Using a 2.5 A/F Allen key, clamp a 5 mm diameter drill bit
(anticlockwise) in two chucks (marked black on right). The other
chucks must be closed off with a chuck plug so as to prevent the grub
screw from working loose and also to ensure effective protection from
soiling.

Set drilling depth stop and lock in place with knurled nut. One 360°
turn corresponds to T mm. Carry out trial drillings to establish exact
drilling depth - refer to Section 3.1.

Loosen screws on fence with 6 A/F Allen key and set required edge
distance using the scale (see section 3.2) or, if a fixed stop (accessory,
order no. 020 487) is fitted, offer it up against the relevant stop bolt
and tighten again.

Edge distance according to scale =
dimension 37 (system 32) + 20 mm

(spindle distance from ,0" point on scale)
Set pendulum stops to the required dimension (right and left) using
the scale, refer to Section 3.3.
Warning:
Do not set any stops in the vicinity of the drilling head as this may
cause severe damage, e.g. to the drilling spindles and to the gear
unit.
Note:
Carry out trial drilling. Check dimensions.

5.2.2 Drilling

Insert workpiece, slide up to fence and pendulum stops. Switch on
motor at motor switch box and push drilling hand lever down as far
as stop.

Now, for example, the ,Hettich Direkt Top” mounting plate can be
inserted by hand.

Warning:

While the machine is running, keep your hands well away from

the drill bits due to risk of injury.
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5.0 Work procedure

5.3 Working with Hettich
connecting fittings (e.g. VB 36)

5.3.1 Setting up

Using a 2.5 A/F Allen key, clamp one 20 mm diameter drill bit
(clockwise) and one 10 mm diameter drill bit (anticlockwise) in two
chucks (marked black on right). The other chucks must be closed off
with a chuck plug so as to prevent the grub screw from working loose
and also to ensure effective protection from soiling.

Set drilling depth stop and lock in place with knurled nut. One 360°
turn corresponds to T mm. Carry out trial drillings to establish exact
drilling depth - refer to Section 3.1.

Loosen screws on fence with 6 A/F Allen key and set required edge
distance using the scale (see section 3.2) or, if a fixed stop (accessory,
order no. 020 487) is fitted, offer it up against the relevant stop bolt
and tighten again.

Edge distance according to scale (e.g. for VB 36) =

dimension 9.5

(spindle distance from ,0" point on scale)

Set pendulum stops to the required dimension (right and left) using
the scale, refer to Section 3.3.

Warning:

Do not set any stops in the vicinity of the drilling head as this
may cause severe damage, e.g. to the drilling spindles and to the
gear unit.

Note:

Carry out trial drilling. Check dimensions.

5.3.2 Drilling

Insert workpiece, slide up to fence and pendulum stops. Switch on
motor at motor switch box and push drilling hand lever down as far
as stop.

Now, for example, Hettich connecting fitting VB 36/19 can be
inserted by hand.

Warning:

While the machine is running, keep your hands well away from
the drill bits due to risk of injury.

g10L
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6.0 Care and maintenance / 7.0 List of spare parts

6.0 Care and maintenance

Guiding tubes must be cleaned of dust at reqular intervals. Grease
guiding tubes with 2-3 drops of machine oil only after prolonged
down-times.

All drill bit shanks must be thinly coated with grease before inserting

then into the chucks. This is to ensure that the drill bits can be
inserted and removed with ease.

The machine itself must be cleaned in the proper manner at regular

intervals.

7.0 List of spare parts for
BLUE MAX mini type 2/6

7.1 Spare parts

2101 Gear box housing

2102 Gear box cover

2103 Secondary spindle with chuck (5 pcs.)
2104 Main spindle with chuck (1 pcs.)

2105 Pinion z = 21 (4 pcs.)

2106 Pinion z = 32 (2 pcs.)

2107 Guide pillar

2108 Bearing plate

2109 Bridge

2110 Hexagon nut GB6170 M 12x1 zinc-plated
2111 Boring depth stop M 12x1

2112 Guide plate

2113 Work top 400 mm x 800 mm

2114 Fence 800 mm

2115 Foot profile 465 mm

2116 Guide screw M 6x12

2117 Shield

2118 Pan-head screw with slot and dog point
2119 Complete angle for fence

2120 Cap for chuck (76 497)

2121 Pull relief (type 2/6)

2122 Complete suction funnel (without fixing)
2124 Cover plate for suction (without fixing)
2127 T-slot screw

2128 Hexagon nut

2130 Thread-grooving screw GB818 - M 4x10 (3 pcs.)
2131 Flat washer 4

2151 Deep groove ball bearing 6000 -2RS
2152 Bushes

2154 Pressure spring (type 2/6)

2156 Complete pendulum stop (061 285)

2159 Cross recessed countersunk head screw M 5x8
2160 Hexagon socket cap head screw M 10x30 (2 pcs.)
2162 Pan-head screw GB70 - M 6x10

2163 Pan-head screw GB70 - M 8x10

2164 Rhombus nut M8
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2165
2167
2168
2172
2173

2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353
2530
2551
2552
2553
2554
2555
2556
2557
2558
2559
2560
2561

Headless pin GB80 M5x4
Pan-head screw GB70 - M 6x12
Pan-head screw GB70 - M 8x20
Sealing Washer

Headless pin SM15/64X28X5 and
SM15/64X28X7

Pan-head screw GB70 - M 10x35
Split washer GB958- A 10 St
Straight pin GB119- A 4x16

Flat washer 8

Left cover

Right cover

0-shape rubber ring 3x1,5
Hexagon socket set screw M 5x8
Trapezoid block shaft (2 pcs.)
Hexagon socket cap head screw M 8x16 (6 pcs.)
Headless pin GB80 M 5x6 (2 pcs.)
Angle iron (2 pcs.)

Trapezoid block (2 pcs.)

Rods for hand lever cranked
Handle rod

Pan-head screw GB70 - M 8x6
Screw nail GB922 - 6x25

Motor retainer

Motor

BoWex-clutch complete

Feather key for clutch GB1096 - A3x16
Pan-head screw GB70 - M 6x16
Cross recessed pan head tapping screw ST 3,5x16
Switch

Rubber washer for switch

Cross recessed pan head screw
Relief

Switch box

Rubber washer for switch box



7.2 Exploded drawing

(2087 2164, 2180 2153 2180 Eﬁz"ﬂfr-zm
119 219 =219
ﬂﬁﬁ—hﬁﬁ Cl 2188




8.0 Technical specifications

8.1 Safety devices

8.1.1 The BLUE MAX mini type 2/6 is equipped with an undervol-
tage release device preventing the machine from starting
unexpectedly after voltage failure. In addition, thermocoup-
les in the motor winding protect the motor from overloading
(overload protection).

8.1.2 A movable protective shield (fracture-proof) protects the
operator from the drill bits while they are running. It also
affords protection from flying swarf and encloses the suc-
tion extraction zone.

8.1.3 The connection for the suction extractor also prevents per-
sons from reaching into the rear section of the machine.

8.1.4 Safety devices serve the purpose of ensuring personal safety.
For this reason they must not be adjusted or taken out of
operation.

8.1.5 Please refer to the section on "General safety warnings” in
the operating instructions for further details on safety while
working with the BLUE MAX mini 2/6.

8.2 Electrical system

Connecting the device to the electrical power supply. The device is
equipped with a connection lead of approx. 2 m in length and a plug
(for configuration, refer to table).

Requirements on the electrical power supply

For your own safety, instruct a qualified electrician to connect the
machine for stationary use. The requisite connection data are shown
on the rating plate on the machine.

Overview of motors for BLUE MAX mini type 2/6

8.3 Noise emission

The A-weighted equivalent continuous sound level at the workplace
of the operating personnel is the energetic mean calculated from the
readings of five measurements taken over the course of one work
cycle.

BLUE MAX mini, hand lever and motor type 2/6: 85 dB (A)

Tools: 1 drill bit, 35 mm ¢
2 drill bits, 10 mm @
Drilling depth: 13 mm
Workpiece: coated chipboard g = 19 mm

8.4 Suction extraction

The automatic drilling machines are equipped as standard with a
suction extractor.

It is compulsory to connect the machine to a suction extractor system
by means of a flexible hose which must be flame-retardant.

A suction extractor line is not supplied with the machine.

- Quter diameter (suction extractor ports) 50 mm

- Volume rate of flow 141 m/3/h

- Static pressure at 20 m/s 1300 Pa

Sorfier Voltage Hertz Phases
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50

020 267 400 60

Speed Power Connection

3300 RPM 0,8 kw without plug

3300 RPM 0,8 kw without plug

3300 RPM 0,8 kw without plug

2800 RPM 0,8 kw Right-angle 2-pole plug
3300 RPM 0,8 kw Right-angle 2-pole plug
2800 RPM 0,8 kw CEE plug, 16 AH

3300 RPM 0,8 kw CEE plug, 16 AH

2800 RPM 0,8 kw with AUS/NZL plug
3300 RPM 0,8 kw with AUS/NZL plug
2800 RPM 0,8 kw CEE plug, 16 AH

3300 RPM 0,8 kw CEE plug, 16 AH

The machine must only be connected to a power supply system
meeting the national requlations applicable in the country in which
it is used. The electrical safety of this device is only ensured if it is
connected to a protective conductor system in compliance with the
regulations. It is very important to check that this fundamental
safety requirement is met and that the system is provided with
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adequate fuse protection. The manufacturer cannot be made
responsible for damage caused by the absence of a protective
conductor or the failure of such to make contact. The rating plate
provides information on nominal consumption and appropriate
fuse protection.
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Consignes de sécurité génerales!

1.1 Cher client,

Nous vous félicitons d'avoir choisi notre BLUE MAX mini. Cette
machine de percage et d'insertion est un produit de haute qualité
offrant de nombreuses possibilités d'application.

La BLUE MAX mini 2/6 permet de travailler tous les systémes de
charnieres et de ferrures d'assemblage HETTICH.

Une longue durée d'utilisation est garantie par une construction
solide, compacte et un minimum de piéces tournantes. La BLUE
MAX mini 2/6 est fixe, mais également utilisable sur les chantiers de
montage dans des alentours protégés.

Avant de mettre la machine en service, veuillez lire attentivement le
manuel d'instructions suivant dans lequel vous trouverez toutes les
explications détaillées pour un réglage et une utilisation simples de
la BLUE MAX mini 2/6.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de succes avec la

BLUE MAX mini 2/6.

Tenez surtout compte des régles de sécurité mentionnées aux
pages suivantes!

1.2 Consignes de sécurité générales!

Ces consignes de sécurité doivent étre lues et observées avant le
montage et la mise en service.

La loi sur la responsabilité des produits impose aux fabricants de
machines d'ajouter des consignes de sécurité détaillées dans le ma-
nuel de service. Ces consignes sont destinées a attirer I'attention de
['utilisateur d'une machine en particulier sur les risques dits résiduels
et a contribuer a une utilisation slre de la machine.

Utilisation shire de la machine

Il s'agit ici d'une machine semi-automatique de percage et d'en-
foncement pour des pieces en forme de plaques. Pour une
description détaillée, se reporter au manuel de service. Une autre
utilisation ou une utilisation allant au-dela de ce qui est permis

ne saurait étre considérée comme conforme a I'emploi prévu.

Le constructeur/fournisseur décline toute responsabilité pour les
dommages qui résulteraient d'une telle utilisation.

L'utilisateur seul assume le risque.

L'utilisation conforme a I'emploi prévu comporte également
I'observation du manuel de service et le respect des conditions
d'inspection et d'entretien (voir chapitre 6.0).

Cette machine a été construite selon I'état actuel de la technique
et les regles de sécurité reconnues. Son utilisation peut néanmoins
constituer un risque en cas d'utilisation non conforme.

Ceci est le cas en particulier lors d'une utilisation non conforme a
I'emploi prévu et/ou en cas de manipulation par du personnel non
formé ou initié.

Des risques de dommages corporels ou de dangers mortels peuvent
alors intervenir pour I'utilisateur ou pour des tiers.

Tout personne chargée de travailler sur la machine, de I'entretenir, de
la réparer ou de procéder a des modifications doit lire et comprendre
le manuel de service et tenir compte, en particulier du chapitre con-
cernant les consignes de sécurité avant de commencer son travail!
Les compétences et les taches du personnel chargé de travailler sur
la machine doivent étre définies de maniére claire et précise.

Les pages suivantes renferment des instructions permettant de
réduire les risques résiduels lorsqu'elles sont respectées.

Cette liste ne peut étre compléte et ne dégage pas I'utilisateur
de I'obligation de mettre au point des regles de sécurité et des
méthodes de travail propres.

A) Seul du personnel initié est autorisé a utiliser
cette machine.
1. Les compétences concernant cette machine doivent étre

définies clairement. Le conducteur de la machine n'est
pas autorisé a laisser travailler sur la machine du person-
nel non initié. Toutes instructions contraires a la sécurité
doivent étre refusées!
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0

D)

E)

F)

G)

H)

Toujours arréter la machine avant de s'en éloigner. Ne
jamais laisser la machine fonctionner sans surveillance!
Déconnecter la prise et démonter les forets.

Domaine d'application

Seuls des panneaux reposant a plat en matériaux dérivés
du bois, tels que panneaux de particules, lamellés collés,
MDF, bois massif ou autres peuvent étre travaillés sur cette
machine!

Tout usage non conforme des composants montés sur la
machine, par ex. l'usinage de piéces insuffisamment sécuri-
sées entrainent des risques de dommages corporels.

[l n'est pas admis d'installer soi-méme sur cette machine
des accessoires ou autres dispositifs non fabriqués par le
constructeur et susceptibles de se répercuter sur la sécurité.

Outillage

N'utiliser que des outillages contrélés et adéquats pour
I'avance mécanique! Fixer I'outillage de maniére sire!
En cas d'outillage disposant de systémes de serrage, tenir
compte des instructions du constructeur (voir également le
chapitre changement de foret du manuel de service).

Manuel de service

Respecter le manuel de service!

D'autres instructions concernant la sécurité de fonctionne-
ment et |a prévention des accidents sont précisées ci-apres.
Le personnel chargé de travailler sur la machine doit avoir
lu et compris le manuel de service et en particulier le
chapitre sécurité avant de commencer a travailler. Ceci
concerne tout particulierement le personnel intervenant
occasionnellement sur la machine, par ex. pour monter des
équipements ou pour l'entretien.

Le manuel de service doit toujours étre a disposition et
a portée de la main sur la machine!

Consignes de sécurité

Respecter les consignes de prévention des accidents!
Respecter les autres prescriptions générales essentielles en
matiére de prévention des accidents et de protection de
I'environnement!

En plus du manuel de service et des prescriptions obliga-
toires en vigueur dans le pays d'utilisation en matiere de
prévention des accidents, respecter également les disposi-
tions techniques reconnues pour un travail sir et conforme.
Toutes les activités contraires a la sécurité doivent

étre refusées!

Environnement de la machine

Eviter tout risque d'écrasement pendant I'utilisation
de la machine!

Veiller a respecter un espace de 500 mm entre les pieces
de machine mobiles et les piliers, parties de batiments,
armoires ou autres!

Ne pas déposer de palettes chargées dans cette zone

de sécurité!

Vétements de travail

Porter des vétements de travail appropriés!

Porter des lunettes de protection pour travailler

sur la machine!

Ne pas porter de vétements flottants ; protéger éventuelle-
ment les cheveux longs en prenant les mesures adéquates.
Danger d'étre happé par des pieces de machine en
mouvement!

Sécurité de comportement

Ne jamais intervenir dans la machine lors de son
fonctionnement!

Ne pas effectuer de contréle de qualité lorsque la machine
est en service!l

Ne pas placer les mains dans la machine en service, derriére
les dispositifs de protection ou a des endroits non dégagés!
Risques d'écrasement et de coupures!



J)

K)

Zone de protection

Ne jamais intervenir dans la zone de travail de la machi-
ne en service!

Risques d'écrasement!

ATTENTION!

Ne jamais pénétrer dans la zone de protection et laisser
mettre en marche la machine de I'extérieur par une autre
personne.

Pendant les opérations effectuées sur la machine, s'assurer
qu'aucune autre personne ne se trouve dans la zone de
sécurité ou de travail devant ou derriere la machine.
Pendant la production, ne pas intervenir dans la zone de
travail du cylindre de serrage ou du dispositif de percage.
Les petites pieces doivent &tre pressées contre les arréts au
moyen d'outillages appropriés. Risques d'écrasement!

Dispositifs de sécurité

Respecter les dispositifs de sécurité!

Ne jamais retirer les dispositifs de sécurité, caches

de protection ou interrupteurs de sécurité montés
d'origine. S'assurer que tous les dispositifs de sécurité et
d'avertissements relatifs au danger soient toujours com-
plets et bien lisibles sur la machine.

Ne jamais mettre les dispositifs de sécurité hors service.
S'il est nécessaire de retirer des caches de protection pour
changer d'outillage ou pour des travaux de nettoyage ou
d'entretien, il est impératif de les remettre en place avant
la remise en service de la machine! Vérifier le fonctionne-
ment.

En cas d'utilisation sans ces caches de protection, risques
entrainés par des projections de copeaux ou risque de se
prendre la main involontairement dans des outils en mou-
vement ou de se la faire écraser.

Réparations et entretien

Effectuer les réparations et I'entretien uniquement

sur la machine arrétée. Ne pas oublier de retirer la prise!
Informer le personnel de conduite de la machine avant de
procéder aux travaux d'entretien et de réparations.

Retirer la prise de la machine en cas de travaux effectués a
I'intérieur de la machine ou au niveau de I'installation
électrique!

S'il est nécessaire de démonter ou de remonter des
éléments a I'aide d'engins de levage, veiller a utiliser des
engins de levage sirs et a les assurer soigneusement et de
maniére appropriée.

Les travaux de réparation et d'entretien, en particulier sur
les installations électriques, doivent étre effectués unique-
ment par des spécialistes qualifiés.

En cas de travaux effectués sur I'installation électrique,
respecter les directives relevantes. S'assurer de I'absence
de tension, mettre éventuellement a la terre ou en court-
circuit.

Utiliser uniquement des fusibles avec I'ampérage prescrit ;
un ampérage trop important détruit le systeme. Si les fusib-
les sautent fréquemment avant la remise en service, faire
appel a un électricien spécialisé pour rechercher I'origine et
éliminer le probleme.

Utiliser uniquement des types de lubrifiants recommandés
par le constructeur. En cas d'utilisation d'huiles et de grais-
ses, respecter les prescriptions de sécurité en vigueur pour
le produit.

Utiliser uniquement des pi¢ces de rechange originales du
constructeur ou des pieces de qualité au moins égale en cas
de pieces standard.

Nettoyer la machine. Aspirer la poussiére et les copeaux.

En cas de travaux de réparations effectués sur les éléments,
veiller a ne pas inverser les prises des interrupteurs. Cela
risquerait d'entrainer un mauvais fonctionnement ainsi que

(8]
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des dangers

dus aux outils déployés. Veiller a respecter le type de pose
prévu a l'usine.

Bruit! Porter une protection acoustique!

En cas d'opérations bruyantes, porter une protection
acoustique.

Poussiére!

Dangers de maladie entrainés par la poussiére de bois!
La machine répond aux prescriptions concernant la protec-
tion contre les poussiéres avec les dispositifs d'aspiration
appropriés.

Lors de certaines opérations et pour certaines pieces
particuliéres (par ex. cadres de portes, listénes ou profils
spéciaux) un blindage et une aspiration compléte ne sont
pas réalisables. Porter un masque de protection contre les
poussiéres!

Chutes de pieces
Concevoir les pieces de maniere a éviter la projection de
chutes de pieces.

Forces d'usinage

Régler I'avance et le volume de coupe selon la force de
maintien du dispositif de serrage et suivant le matériau!
En cas de problémes de maintien, utiliser des arréts, des
gabarits ou des tendeurs supplémentaires.

Risques d'incendie

N'effectuer des travaux de meulage et de soudure que
sur la machine nettoyée: Risque d'incendie!

Respecter les prescriptions de soudure et les consignes de
prévention des accidents.

Protection contre les explosions
La machine n'est pas protégée contre les explosions. Ne
pas l'installer 4 proximité de postes de peinture!

Anomalies de fonctionnement

Le conducteur de la machine doit vérifier chaque jour si
des anomalies extérieures sont visibles.

Les défauts doivent étre éliminés immédiatement ou si la
réparation est de la compétence d'une autre personne, I'en
informer immédiatement et exiger la réparation.

La machine ne doit étre utilisée que si elle est en parfait
état de fonctionnement.

Maintenir I'environnement de la machine parfaitement
propre et supprimer tout risque de pertes d'équilibre. Poser
les tuyaux flexibles de maniére a ne pas entraver les mou-
vements du conducteur de la machine.

Les travaux d'entretien prescrits sont a effectuer aux in-
tervalles indiqués. Le cas échéant, |'utilisateur doit préciser
d'autres intervalles plus appropriés ou faire exécuter des
travaux supplémentaires.
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2.0 Montage et branchement geéneraux

2.1 Présentation
BLUE MAX mini type 2/6

2.2 Montage et branchement -
Généralités.

La BLUE MAX Mini 2/6 est livrée dans un emballage en carton.
Certaines pieces et composants doivent étre montés avant la mise en
service de la machine. Aprés le montage, la machine doit étre libérée
de la poussiére et des agents de conservation (huile).

2.2.1 Support de base BLUE MAX mini

Glisser la table de travail avec vis a collet sur le profil de pied et fixer
les équerres de guidage de la régle de butée avec les blocs de serrage
et les vis a téte cylindrique sur le profil de pied.

2.2.2 Mandrin de serrage

La machine est livrée avec des mandrins standard déja montés. Les
mandrins inutilisés doivent étre fermés a I'aide des caches joints afin
d'éviter que les vis sans téte ne puissent passer a travers et offrir une
protection suffisante contre tout encrassement.
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2.2.3 Forets

La machine est congue pour ['utilisation de forets a mise rapportée
de métal dur de 57 mm de long, a pointe de centrage, tige d'un
diametre de 10 mm. Enfoncer le foret jusqu'a la butée avec la surface
de fixation tournée vers les vis sans téte, enfoncer puis serrer a |'aide
d'une clé male pour vis a six pans creux SW 2,5. Tenir compte du sens
de rotation de la broche.

Si nécessaire régler la longueur des forets a I'aide des vis de réglage
placées dans la tige.

2.3 Branchement

2.3.1 Branchement

Brancher I'appareil sur I'alimentation électrique. Tenir compte pour
ce faire des instructions portées au chapitre 8.2 (caractéristiques
techniques “systéme électrique").

2.4 Accessoires

2.4.1 Rallonge de rail de butée
(Référence 020 485)

Placer I'équerre (1) a la moitié de I'extension du rail de butée et de |a
régle de butée et la fixer a I'aide de vis et de blocs de serrage (2)

2.4.2 Etrier (Référence 020 486)

L'étrier est mis en place pour supporter le rail de rallonge et pour
installer un plan de travail plus large. Pour ce faire, fixer la rallonge
de rail sur I'équerre de guidage au moyen de blocs de fixation et de
vis a téte cylindrique. Monter le plan de travail sur le profil a I'aide de
vis a collet.
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3.0 Préparation du travail / 4.0 Utilisation

Attention:
Retirer la prise de courant avant de modifier la machine!

3.1 Réglage de la profondeur de percage

Il est possible de modifier la profondeur de percage en tournant la
tige filetée et en la bloquant avec I'écrou moleté inférieur.

Un tour correspond a 1 mm. Effectuer des percages d'essai pour
déterminer la profondeur de percage exacte !

3.2 Réglage de distance a partir du bord

Le réglage de I'écartement par rapport au chant est effectué en dé-
placant le rail de butée suivant la graduation. Le chant avant du rail
de butée sert de repere de lecture. Desserrer pour ce faire les deux vis
de I'équerre de guidage, puis les resserrer aprés le réglage (des deux
cotés).

La graduation indique I'écartement par rapport a la broche principale
(centre du boitier de charniére).

Effectuer un percage d'essail

3.3 Butées revolver

Le profil de butée est ajusté a |'usine sur O par rapport au centre de
la broche principale de sorte qu'il est possible de régler avec précisi-
on les butées vers la gauche ou la droite a I'aide de la graduation en
millimétres.

Régler les butées a la dimension désirée apres avoir desserré la vis
de serrage, puis resserrer a nouveau a fond.

Effectuer un percage d'essail

Avertissement:

Ne pas placer de butée a proximité de la té€te de percage, de graves
dommages risquant de survenir dans le cas contraire, par exemple sur
les broches de percage et sur I'engrenage.

4.0 Utilisation

Avertissement:
Veillez a ne jamais approcher les mains de zones dangereuses telles
que les forets lorsque la machine est en service.

4.1 BLUE MAX mini type 2/6

Mettre en marche le moteur au niveau du coffret de commutation et
abaisser le levier a main jusqu'a la butée pour percer. Le moteur peut
€tre stoppe, lors d'une utilisation grace au bouton ,Notaus".
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5.0 Traitement

5.0 Traitement

5.1 Traitement des charnieres HETTICH,
95° jusqu‘a 170° d'ouverture.

5.1.1 Aménagement

Une méche d'un diamétre de 35 mm est serrée a droite et deux méches
d'un diametre de 10 mm a gauche dans trois mandrins de serrage
(repérés a droite en noir) (clé male a six pans SW 2,5). Les autres man-
drins de serrage doivent étre obturés avec des caches afin d'éviter que
la tige filetée ne puisse ressortir et d'assurer une protection efficace
contre I'encrassement.

Régler la butée de profondeur de percage et bloquer avec un écrou
moleté. Un tour correspond a 1 mm. Réaliser a chaque fois des
percages d'essai pour vérifier la profondeur de percage exacte - voir
chapitre 3.1.

Desserrer les vis sur le rail de butée a I'aide d'une clé male a six pans
SW6 et régler I'écartement nécessaire par rapport au chant suivant

la graduation (voir chapitre 3.2) ou en cas de butée fixe (accessoire,
réf. 020 487), le glisser contre les boulons de butée correspondants et
resserrer.

Ecartement par rapport au chant suivant graduation =
Cote C + 17,5mm (un demi diamétre de percage)

(distance de la broche par rapport au point ,0"

sur la régle graduée)
Régler les butées revolver a la dimension souhaitée vers la droite et la
gauche suivant la graduation.
Avertissement:
Ne pas placer de butée a proximité de la té€te de percage, de graves
dommages risquant de survenir dans le cas contraire, par exemple
sur les broches de percage et sur I'engrenage.

Attention:
Effectuer un percage d'essai! Vérifier les dimensions!

5.1.2 Percage

Placer la piéce, la glisser devant le rail de butée et les butées revolver.
Mettre le moteur en route grace a l'interrupteur. Puis descendre le
levier a main complétement jusqu'a la butée pour percer.

Il est maintenant possible d'installer a la main par ex. la charniere
Intermat Top Exklusiv T23 de Hettich.

Avertissement:

Ne jamais placer les mains dans les zones dangereuses des forets
quand la machine est en service.

33




5.0 Traitement

5.2 Traitement des plaques
de montage HETTICH

5.2.1 Aménagement

Une méche d'un diamétre de 5 mm est serrée & gauche (clé male a six
pans SW 2,5) dans deux mandrins de serrage.

Les autres mandrins de serrage doivent &tre obturés avec des caches
afin d'éviter que la tige filetée ne puisse ressortir et d'assurer une
protection efficace contre I'encrassement.

Régler la butée de profondeur de percage et bloquer avec un écrou
moleté. Un tour correspond a 1 mm. Réaliser a chaque fois des
percages d'essai pour vérifier la profondeur de percage exacte - voir
chapitre 3.1.

Desserrer les vis sur le rail de butée a 'aide d'une clé male a six pans
SW6 et régler I'écartement nécessaire par rapport au chant suivant

la graduation (voir chapitre 3.2) ou en cas de butée fixe (accessoire,
réf. 020 487), le glisser contre les boulons de butée correspondants et
resserrer.

Ecartement par rapport au chant suivant graduation =
Cote 37 (systéme 32)+ 20mm
(distance de la broche par rapport
au point 0" sur la régle graduée)
Régler les butées revolver a la dimension souhaitée vers la droite
et la gauche suivant la graduation - voir chapitre 3.3.
Avertissement:
Ne pas placer de butée a proximité de la téte de percage,
de graves dommages risquant de survenir dans le cas contraire, par
exemple sur les broches de percage et sur I'engrenage.

Attention:
Effectuer un percage d'essai! Vérifier les dimensions!

5.2.2 Percage

Placer la piéce, la glisser devant le rail de butée et les butées revolver.
Mettre le moteur en route grace a l'interrupteur. Puis descendre le
levier a main complétement jusqu'a la butée pour percer.
Maintenant, par exemple: La plaque de montage ,Hettich Direkt Top"
peut étre installée manuellement.

Avertissement:

Ne jamais placer les mains dans les zones dangereuses des forets
quand la machine est en service.
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5.0 Traitement

5.3 Traitement des ferrures d'assemblage
HETTICH (par exemple VB36)

5.3.1 Aménagement

Une méche d'un diamétre de 20 mm est serrée a droite et une une
méche d'un diamétre de 10 mm & gauche (clé male & six pans SW 2,5)
dans deux mandrins de serrage.

Les autres mandrins de serrage doivent &tre obturés avec des caches
afin d'éviter que la tige filetée ne puisse ressortir et d'assurer une
protection efficace contre I'encrassement.

Régler la butée de profondeur de percage et bloquer avec un écrou
moleté. Un tour correspond a 1 mm. Réaliser a chaque fois des
percages d'essai pour vérifier la profondeur de percage exacte - voir
chapitre 3.1.

Desserrer les vis sur le rail de butée a I'aide d'une clé male a six pans
SW6 et régler I'écartement nécessaire par rapport au chant suivant

la graduation (voir chapitre 3.2) ou en cas de butée fixe (accessoire,
réf. 020 487), le glisser contre les boulons de butée correspondants et
resserrer.

Ecartement par rapport au chant suivant graduation

(par exemple pour VB36) =

Cote 9,5

(distance de la broche par rapport au point ,0" sur la régle graduée)
Régler les butées revolver a la dimension souhaitée vers la droite et la
gauche suivant la graduation.

Avertissement:

Ne pas placer de butée a proximité de la téte de percage, de
graves dommages risquant de survenir dans le cas contraire, par
exemple sur les broches de percage et sur I'engrenage.

Attention:
Effectuer un percage d'essai! Vérifier les dimensions!

5.3.2 Percage

Placer la piéce, la glisser devant le rail de butée et les butées
revolver. Mettre le moteur en route grace a l'interrupteur. Puis
descendre le levier a main complétement jusqu'a la butée pour
percer.

Maintenant, par exemple: La ferrure d'assemblage Hettich VB 36/19
peut étre installée manuellement.

Avertissement:

Ne jamais placer les mains dans les zones dangereuses des forets
quand la machine est en service.
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6.0 Entretien et maintenance /

7.0 Liste de pieces detachées

6.0 Entretien et maintenance

Enlever régulierement la poussiére des colonnes de guidage. Apres
un arrét prolongé, mettre 2 a 3 gouttes d'huile de machine sur les
colonnes de guidage.

Tous les logements des forets sont a graisser |égérement avant toute
utilisation pour faciliter la mise en place et le retrait de chaque foret.

La machine est a nettoyer régulierement et de maniere appropri¢e.

7.0 Liste de pieces détachees
BLUE MAX mini type 2/6

7.1 Liste des piéces détachées

2101 Bloc d'engrenage

2102 Capot d'engrenage

2103 Broche accessoire avec mandrin de serrage (5 unités)
2104 Broche principale avec mandrin de serrage (1 unité)
2105 Pignon z = 21 (4 unités)

2106 Pignon z = 32 (2 unités)

2107 Colonne de guidage

2108 Plaque d'assise

2109 Pont

2110 Ecrou hexagonal GB 6170 12x1 zingué

2111 Butée de profondeur de percage M 12x1
2112 Téle de guidage

2113 Table de travail 400 mm x 800 mm

2114 Rail de butée 800 mm

2115 Profil de pied 465 mm

2116 Vis de guidage M 6 x12

2117 Bouclier protecteur

2118 Vis a téte conique avec fente et pivot

2119 Equerre pour rail de butée complete

2120 Cache pour mandrin de serrage (76 497)
2121 Décharge de traction type 2/6

2122 Entonnoir d'aspiration complet (sans fixation)
2124 Cache pour aspiration (sans fixation)

2127 Vis pour rainure a T

2128 Ecrou hexagonal

2130 Vis a filet rainuré GB 818 — M 4x10 (3 unités)
2131 Rondelle plate 4

2151 Roulement rainuré a billes 6000 -2RS

2152 Douilles

2154 Ressort a pression type 2/6

2156 Butée revolver compléte (061 285)

2159 Vis cruciforme a téte fraisée M 5x8

2160 Vis & téte cylindrique a six pans creux M 10x30 (2 unités)

2162 Vis a téte cylindrique GB 70 - M6x10
2163 Vis a téte cylindrique GB 70 - M8x10
2164  Ecrou rhombique M8

2165 Vis sans téte GB 80 M 5x4

2167 Vis a téte cylindrique GB 70 - M6x12
2168 Vis a téte cylindrique GB 70 - M8x20
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2172
2173

2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353
2530
2551
2552
2553
2554
2555

2556
2557
2558
2559
2560
2561

Joint

Vis sans téte SM 15/64x28x5 et

SM 15/64x28x7

Vis a téte cylindrique GB 70 - M 10x35

Rondelle élastique bombée GB 958 - A 10 St
Goupille cylindrique GB 119 - A D.4x16
Rondelle plate 8

Cache gauche

Cache droit

Anneau en caoutchouc en 0 3x1,5

Vis sans téte a six pans creux M 5x8

Tige de bloc trapézoidal (2 unités)

Vis & téte cylindrique a six pans creux M 8x16 (6 unités)
Goujon fileté GBSO M 5x6 (2 unités)

Equerre en acier (2 unités)

Bloc trapézoidal (2 unités)

Tringlerie pour levier a main coudé

Manche

Vis a téte plate GB 70 M 8x6

Vis GB 922 - 6x25

Logement pour moteur

Moteur

Accouplement BoWex complet

Ressort d'ajustage pour accouplement GB 1096 A 3x6
Vis a téte cylindrique GB 70 - M 6x16

Vis cruciforme autotaraudeuse a téte cylindrique
a dépouille ST 3,5x16

Interrupteur

Rondelle en caoutchouc pour l'interrupteur

Vis cruciforme a téte cylindrique a dépouille
Décharge de traction

Boitier de I'interrupteur

Rondelle en caoutchouc pour le boitier de I'interrupteur
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8.0 Données techniques

8.1 Dispositifs de sécurité

8.1.1 La BLUE MAX mini type 2/6 est équipée d'un déclencheur a
minimum de tension prévenant toute remise en marche
inattendue de la machine aprés une panne de secteur. Des
¢léments thermiques protégent d'autre part le moteur cont-
re les surcharges dans la bobine de moteur (fusible).

8.1.2 Une vitre de protection amovible en macrolon (incassable)
protége le personnel de service des forets en service. Elle
offre en méme temps une protection contre les copeaux et
compléte la chambre d'aspiration.

8.1.3 Le raccord d'aspiration sert en méme temps de protection
poignée du secteur arriére de la machine.

8.1.4 Les dispositifs de sécurité servent a la protection personnelle
et ne doivent donc jamais étre déréglés ou mis hors service.

8.1.5 Pour plus de détails concernant la sécurité pendant le

travail avec la BLUE MAX mini 2/6, se reporter au chapitre
.Prescriptions de sécurité” de la notice de service.

8.2 Systéme électrique

Branchement électrique de I'appareil sur I'alimentation. électrique.
L'appareil est équipé d'un cable de branchement d'environ

2 m de long et d'une prise (voir configuration dans tableau).
Exigences concernant I'alimentation électrique

Nous vous recommandons de faire effectuer le branchement
électrique de la machine par un électricien professionnel pour votre
propre sécurité. Les spécifications nécessaires pour le branchement se
trouvent sur la plaquette signalétique de la machine.

Sommaire du moteur BLUE MAX mini type 2/6

8.3 Emission de bruit

Le niveau de bruit permanent équivalent évalué en A indiqué sur
le poste de travail du personnel de service est la valeur moyenne
énergétique issue des valeurs de cing mesures effectuées lors d'une
opération de travail.
BLUE MAX mini, levier & main et moteur type 2/6: 85 db (A)
Outillage: 1 foret @ 35 mm

2 forets ¢ 10 mm
Profondeur de percage: 13 mm
Piece:  Panneau de particules ¢ = 19 mm

8.4 Aspiration

Les dispositifs automatiques de percage sont équipés en série d'un
dispositif d'aspiration.

[l existe une obligation de raccord sur un systéme d'aspiration

au moyen d'un flexible difficilement enflammable. Une conduite
d'aspiration n'est pas comprise dans I'ensemble livré.

Référence Volt Hertz Phase
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

- Diamétre extérieur (tubulure d'aspiration) 50 mm
- Courant de volume 141 m/3/h
- Dépression statique 20 m/s 1300 Pa
Régime Puissance Branchement
3300 tours 0,8 kw Sans prise
3300 tours 0,8 kw Sans prise
3300 tours 0,8 kw Sans prise
2800 tours 0,8 kw Prise coudée
3300 tours 0,8 kw Prise coudée
2800 tours 0,8 kw Prise 16 AH CEE
3300 tours 0,8 kw Prise 16 AH CEE
2800 tours 0,8 kw Avec prise pour AUS/NZL
3300 tours 0,8 kw Avec prise pour AUS/NZL
2800 tours 0,8 kw Prise 16 AH CEE
3300 tours 0,8 kw Prise 16 AH CEE

Le branchement doit étre réalisé uniquement sur une installation
électrique conforme aux normes du pays. La sécurité électrique de
cet appareil n'est assurée que lorsqu, il est branché sur un systéme
de terre réglementaire. Il est trés important de vérifier cette
condition de sécurité fondamentale et d'assurer une protection
suffisante de I'installation.
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Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable des dommages dis a

un manque de terre ou une protection de terre insuffisante. En ce qui
concerne la prise de courant normale et la protection correspondante,
se reporter a la plaque signalétique.
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iIndicaciones generales de sequridad!

1.1 Estimado cliente:

Le felicitamos por haber adquirido nuestra BLUE MAX mini. Esta
maquina de taladrado es un producto de calidad que le ofrece
multiples posibilidades de aplicacion.

Con BLUE MAX mini 2/6 podra colocar todos los sistemas de bisa-
gras y conjuntos de unién HETTICH.

Su construccion sélida y compacta, apenas sin piezas giratorias,
garantiza una larga vida util. BLUE MAX mini 2/6 puede utilizar-
se con emplazamiento fijo 0o en montajes en obra, en un entorno
protegido.

Lea estas Instrucciones de Servicio antes de poner la maquina en
marcha. En la seccidn siguiente se describen detalladamente todas
las fases necesarias para su ajuste y manejo, de forma que le resulte
sencillo trabajar con su BLUE MAX mini 2/6 desde el principio.

Le deseamos que obtenga muchas satisfacciones y éxitos con su
BLUE MAX mini 2/6.

iTenga en cuenta las normas de seguridad que figuran en las
paginas siguientes!

1.2 jIndicaciones generales de sequridad!

Estas indicaciones de seqguridad deben leerse y ser tenidas en
cuenta antes del montaje y la puesta en marcha.

La ley sobre productos defectuosos obliga a los fabricantes de
magquinaria a incluir en las instrucciones de empleo un gran numero
de indicaciones de seguridad. Las instrucciones llaman ante todo

la atencion del usuario de la maquina sobre los llamados ,peligros
residuales” y constituyen una valiosa ayuda para poder trabajar con
ella con seguridad.

Servicio seqguro de la maquina

Se trata aqui de una maquina semiautomatica de taladrado para
piezas de madera con formato de tableros. Puede encontrarse una
descripcion mas detallada en las instrucciones de servicio. Una
utilizacion diferente o aparte de la especificada se considera
antireglamentaria.

El fabricante/proveedor no se hace responsable de los dafios
resultantes de ello. El usuario asume todo el riesgo.

La aplicacion reglamentaria comprende asimismo el seguimiento de
las instrucciones de servicio y el cumplimiento de los intervalos de
mantenimiento e inspeccion (véase capitulo 6.0).

Esta maquina ha sido construida de acuerdo con el tltimo estado
de la técnica y las normas reconocidas de seguridad técnica. A pesar
de ello y en caso de un servicio inadecuado de la maquina, pueden
surgir riesgos.

En esto se incluye especialmente la utilizacion no reglamentaria y/o
la operacion por personal no entrenado técnicamente o con falta de
capacitacion.

Como consecuencia, existe el riesgo de lesiones y de muerte para el
usuario o terceros.

iCualquier persona que opere, realice mantenimiento o reparaciones
en esta maquina o bien esté encargado de realizar reequipamien-
tos debe prestar la debida atencion, haber leido y comprendido las
instrucciones de servicio y especialmente las indicaciones de
seguridad!

Las competencias y tareas del personal de operaciones en esta
maquina, deben estar claramente determinadas.

Las siguientes hojas contienen indicaciones, que de ser atendidas,
pueden reducir los riesgos remanentes.

Esta lista no puede ser completa y no exime al usuario
de desarrollar reglas y métodos de trabajo propios con concien-
cia de seguridad.
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A) Esta maquina solamente puede ser operada por personal
entrenado.

1. Las asignaciones en la maquina deben regularse claramente.
El operador de la maquina no debe dejar que personas no
entrenadas utilicen la maquina. jIndicaciones que atenten
contra la sequridad deben ser rechazadas!

2. Antes de dejar la maquina, ésta debe ser desconectada.
jJamas dejar en marcha la maquina sin supervision!
Desenchufar el enchufe y desmontar la broca.

3. El aparato no debe utilizarse por personas (incluyendo nifios) con
capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas, o carezcan
de experiencia o conocimiento, a menos que reciban supervision
0 capacitacion.

4. Los nifios deben supervisarse para que no jueguen con el aparato.

B) Area de aplicacion

iCon esta maquina solamente pueden mecanizarse table-
ros de materiales de madera como aglomerado, tableros de
carpintero, MDF, madera maciza o similar!

1. La mala utilizacién de los agregados montados en la maquina, por
ejemplo, al mecanizarse piezas que no hayan sido conveniente-
mente aseguradas, puede dar lugar a que se produzcan lesiones.

2. La maquina no puede ser modificada por cuenta propia mediante

aparatos adosables relevantes para la sequridad u otras
instalaciones que no hayan sido fabricadas por el fabricante.

C) Herramientas

jUtilizar solamente herramientas comprobadas de tipo
adecuado para avances mecanicos! iFijar las herramientas
con seguridad!

1. En herramientas con sistema de sujecion, prestar especial
atencion a las indicaciones del fabricante (véase también
Cambio de Broca en las instrucciones de servicio).

D) Instrucciones de servicio
iPrestar atencion a las instrucciones de servicio!

1. Aqui encontrard otras indicaciones para la seguridad del trabajo
y la prevencion de accidentes.

2. El personal al que se haya encargado la realizacion de
operaciones en la maquina tiene haber leido y comprendido
las instrucciones de empleo vy, en particular, el capitulo rela-
cionado con la sequridad antes de dar comienzo a su trabajo,
especialmente si se trata de personal que s6lo vaya a operar en
la maquina ocasionalmente, por ejemplo efectuando trabajos de
preparacion o mantenimiento.

3. jGuardar las instrucciones de servicio accesibles en todo
momento junto a la maquina!

E) Normas de seguridad

iPrestar atencion a las normas de prevencion de accidentes!

1. iSiga las normas oportunas mas completas sobre prevencién de
accidentes y proteccion del medio ambiente!

2. Junto a las instrucciones de servicio y las reglamentaciones
vinculantes validas en el pais de utilizacion para la prevencion de
accidentes, también deben tenerse en cuenta las normas técnicas
reconocidas para seguridad y trabajo profesional.

3. iDeben excluirse manipulaciones contra la seguridad!

F) Entorno de la maquina
iEvitar el riesgo de aplastamiento durante el servicio de la
maquina!

1. iEntre las partes moviles de la maquina y las columnas, partes

del edificio, armarios y otros, debe mantenerse una distancia
minima de 500 mm!

2. iNo coloque paletas cargadas en este espacio de seguridad!

G) Indumentaria de trabajo
iLlevar indumentaria de trabajo adecuada!

1. Al trabajar con la maquina es absolutamente obligatorio llevar
gafas de proteccion!



2.

H)

J)

K)

No utilice indumentaria de trabajo ancha; dado el caso, proteja
su cabello largo con medidas adecuadas.

jPeligro de arrastre por piezas mdviles de la maquina!

Comportamiento seguro
iNo manipular dentro de la maquina en movimiento!

iVerificacion de calidad solamente cuando la maquina no esté
en funcionamiento!

iNo coloque las manos dentro de la maquina estando en movi-
miento, detras de revestimientos o en puntos sin visibilidad!

iPeligro de aplastamiento y de cortes!

Area de proteccion

iNo manipular con la maquina en movimiento en el aréa de
trabajo de la misma!

iPeligro de aplastamiento!

JATENCION!
No entrar nunca en la zona de proteccion dejando que una
segunda persona desde fuera conecte la maquina.

Durante los procedimientos de trabajo en la maquina, no deben
encontrarse otras personas dentro de la zona de sequridad y el
area de trabajo delante y detras de la maquina.

Durante la produccién, no manipular en el area del cabezal de
taladrado. Las piezas pequefias deben presionarse contra

los topes mediante medios auxiliares adecuados. jPeligro de
aplastamiento!

Instalaciones de seguridad
iPrestar atencion a las instalaciones de seguridad!

No retire las instalaciones de seguridad montadas en fabrica,
coberturas de proteccion e interruptores. Mantener todas las
indicaciones de seguridad y peligro en y sobre la maquina
siempre legibles.

No desactivar las instalaciones de seguridad.

En caso de tener que desmontar coberturas de seguridad para el
cambio de herramienta o limpieza y mantenimiento, éstas deben
ser obligatoriamente instaladas nuevamente antes de la nueva
puesta en marcha. Verificar las funciones después del montaje.

El servicio sin estas coberturas provoca riesgos por virutas despe-
didas o posibilita el acceso accidental a herramientas giratorias o
puntos de aplastamiento.

Reparaciones y mantenimiento

iOperaciones de reparacion y mantenimiento tienen siempre
que realizarse con la maquina desconectada!
iManténgase siempre desenchufado el enchufe de red!

El personal de mantenimiento debe ser informado antes de la
ejecucion de trabajos de mantenimiento y reparacion.

iEn trabajos en la maquina o en la instalacion eléctrica retirar
el enchufe!

Cuando se desmontan o vuelven a montarse grupos constructivos
con medios de elevacidn, prestar atencion a disponer de medios
de elevacion seguros y una fijacion cuidadosa y profesional.

Trabajos de reparacion y de mantenimiento, especialmente en las
instalaciones eléctricas, solamente pueden ser realizados por
técnicos competentes.

En trabajos en las instalaciones eléctricas prestar atencion a las
directrices correspondientes. Verificar la ausencia de tension,
eventualmente poner a tierra o cortocircuitar adecuadamente.

Utilizar solamente fusibles con el valor preestablecido; fusibles
muy grandes destruyen la instalacion. Si los fusibles se disparan
con frecuencia, buscar el fallo y eliminarlo antes de volver a
conectar.

Utilizar solamente los tipos de lubricantes previstos por el
fabricante. En la manipulacion de aceites y grasas, sequir las
normas de seguridad validas para el producto.

Utilizar solamente piezas de repuesto originales del fabricante o
en el caso de piezas normalizadas, utilizar como minimo piezas
de la misma calidad.

10.
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M)

N)

0)

P)

Q)

R)

Limpiar la maquina de polvo y restos de virutas mediante
aspiracion.

En trabajos de reparacion en los grupos, no confundir los
conectores del interruptor. Pueden resultar disfunciones y
riesgos debido a herramientas extraidas. Mantener el tipo
de disposicion del tendido previsto por la fabrica.

iRuido! jLlevar proteccion auditiva!

En procesos de trabajo de ruido intenso, lleve proteccion

auditiva.

Polvo

iRiesgos para la salud por polvo de madera!

La maquina cumple, con la instalacion de aspiracion prevista,
las normas de proteccion contra polvo.

En algunos procedimientos de trabajo y piezas especiales (p.e.
puertas de marcos, perfiles normales o especiales) es imposible
conseguir un encapsulado y una aspiracion completos. jLlevar
mascara de proteccion contra polvo!

Restos de piezas

Estructurar las piezas de tal manera, que no puedan ser
despedidas restos de las mismas.

Fuerza de mecanizado

jAdecuar el avance y el volumen de desbastado a la fuerza de
sujecion del material de la pieza!

Ante problemas de sujecion, utilizar topes, plantillas o
sujeciones adicionales.

Riesgo de incendio

Realizar los trabajos de esmerilado y de soldadura solamente
con la maquina limpia: jPeligro de incendio!

Prestar atencion a las normas de soldadura y de prevencion
contra accidentes.

Proteccion-Ex (Explosiones)

La maquina no posee proteccion-EX. iNo emplazarla cerca de
talleres de pintura!

Fallos de funciones

El operador de la maquina debe verificar diariamente la
maquina por si existen fallos reconocibles externamente.

Los fallos deben ser eliminados inmediatamente, o en caso que
para su eliminacidn sea necesario otro personal, comunicarselo y
solicitar la reparacion.

La maquina solamente debe ser operada en perfecto estado.

El entorno de la maquina debe mantenerse limpio y no debe
presentar ninglin punto de tropiezo. Las mangueras de aire y

de aspiracion deben ser instaladas en forma apropiada y de tal
manera, que no afecten el movimiento del operador de la
maquina.

Los trabajos de mantenimiento previstos deben ser ejecutados en
los intervalos indicados. En caso necesario el usuario debe indicar
otros intervalos adecuados o ejecutar trabajos adicionales.
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2.0 Instalacion y conexion

2.1 BLUE MAX mini tipo 2/6

2.2 Aspectos generales de instalacion
y conexion

Recibira su Blue Max Mini 2/6 embalada en una caja de carton.
Para que quede lista para trabajar es necesario montar algunas
piezas y componentes. Una vez que la haya armado, limpiela para
retirar el polvo del transporte y los conservantes (aceites).

2.2.1 Bastidor BLUE MAX mini

Deslice la placa de trabajo con los tornillos de cuello sobre el perfil
del pie y fije la escuadra guia de la regla de tope con las piezas de
sujecion y los tornillos de cabeza cilindrica sobre el perfil de pie.

2.2.2 Portabrocas

La maquina se suministra con el portabrocas estandar ya montado.
Los mandriles de sujecion no utilizados deben ser cerrados con los
capuchones que se adjuntan, para que los esparragos roscados no
pueden soltarse y se tenga una buena proteccion contra la suciedad.
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2.2.3 Broca

La maquina esta prevista para la utilizacion de brocas equipadas
con metal duro de 57 mm de longitud, punta de centrado y 10 mm
de diametro de vastago (con superficie de apriete).

Insertar en el taladro hasta el tope, la superficie de sujecién girada
hacia los esparragos roscados y apretar con una llave allen SW 2,5.
Observar la direccion de rotacion del husillo.

En caso necesario, ajustar la longitud de la broca a través de los
tornillos de regulacion incorporados en el vastago.

2.3 Conexion

2.3.1 Conexion eléctrica

Conexion eléctrica de la maquina al suministro eléctrico. Por favor
observe para ello el capitulo 8.2 (Datos técnicos “electricidad”).

Si el cable de alimentacion es dafado, debera ser sustituido por per-
sonal cualificado o por un centro de servicio autorizado para evitar
riesgo.

2.4 Accesorios

2.4.1 Prolongacion de regla de tope
(Cod. de articulo 020 485)

Encajar el angulo (1) a la mitad en la prolongacion de la regla de tope
y la regla de tope y asegurarlo con tornillos y piezas de sujecion (2)

2.4.2 Caballete de sustentacion
(Cod. de articulo 020 486)

Para soporte de la prolongacion de la regla y apoyo de un tablero de
trabajo mas ancho, se utiliza el caballete de sustentacion. Para ello
fijar la regla de prolongacion en el angulo de guia mediante piezas
de fijacion y tornillos de cabezal cilindrico. Deslizar la placa sobre el
perfil mediante tornillos de collar.
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3.0 Preparacion del trabajo / 4.0 Funcionamiento

Atencion:
iAntes de cambiar la preparacion de la maquina, desenchufe
la clavija de toma de corriente de la red!

3.1 Regulacion de la profundidad de
taladrado

Girando el vastago roscado se puede modificar la profundidad

de perforacién y fijarla con la tuerca moleteada.

Una vuelta equivale a T mm. Siempre deben efectuarse perforaci-
ones de prueba, a fin de determinar la profundidad de perforacion
exacta.

3.2 Distancia al borde

El ajuste de la distancia con respecto al borde se verifica despla-
zandose la regla de tope segun la escala. La marca de lectura viene
dada por la arista delantera de la regla. Para ello hay que soltar los
dos tornillos del angulo de guiado y volver a atornillarlos tras el aju-
ste (en ambos lados).

La escala indica la dimension de la distancia referida al husillo
principal (centro de la cazoleta de la bisagra).

jEfectuar una perforacion de prueba!

3.3 Topes basculantes

El perfil de tope viene ajustado de fabrica a O con respecto al centro
del husillo principal, de manera que los topes puedan ajustarse con
exactitud hacia la derecha o hacia la izquierda mediante la escala
milimétrica.

Para ajustar los topes, afloje el prisionero, desplacelos a la dimensi-
on deseada y apriételos de nuevo.

jEfectuar una perforacién de prueba!

Advertencia:

No coloque topes en la zona del cabezal de taladrado, ya que
podrian producirse dafios graves (por ejemplo, en los husillos de
taladrado y en la caja de transmision).

4.0 Funcionamiento

Advertencia:
Mientras la maquina esté funcionando, sus manos no deben
encontrarse en el area de riesgo de la broca.

4.1 BLUE MAX mini tipo 2/6

Conectar el motor desde el interruptor del mismo y presionar hacia
abajo hasta el tope la palanca de mano para taladrar. Puede parar el
motor mientras esta funcionando mediante el “paro de emergencia”.
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5.0 Procesos

5.1 Aplicacion con bisagras Hettich,
95° - 170° de angulo de apertura

5.1.1 Equipar

En tres mandriles de sujecion (identificados en rojo a la derecha)

se sujetan una broca de 35 mm de diametro derechas y dos brocas
de 10 mm izquierdas (llave allen SW 2,5).

El resto de los mandriles deben cerrarse con tapones obturadores de
portabrocas, para que de este modo no pueda soltarse el pasador ros-
cado y se disponga de una buena proteccion contra la suciedad.

Regule el tope de profundidad de taladrado y fijelo con la tuerca
moleteada. Una vuelta corresponde a 1 mm. Realice siempre
taladros de prueba para determinar la exactitud de la profundidad
de taladrado - véase capitulo 3.1.

Desatornillar los tornillos de la regla de tope con la llave allen SW 6
y ajustar la necesaria distancia con respecto al borde con la escala
(véase capitulo 3.2), o bien, de estar montado el tope fijo (accesorio,
nimero de articulo 020487), desplazar éste contra el perno de tope
correspondiente y volver a apretarlo.

Distancia con respecto al borde segun la escala =
Distancia C + 17,5 mm (radio de la broca)
(distancia del husillo al punto “0" de la escala)

Ajuste los topes basculantes a derecha e izquierda a la dimension
deseada, de acuerdo con la escala - véase capitulo 3.3.

Advertencia:

No coloque topes en la zona del cabezal de taladrado, ya que
podrian producirse dafios graves (por ejemplo, en los husillos de
taladrado y en la caja de transmision).

Atencion:
iRealice un taladro de prueba! jCompruebe la dimension!

5.1.2 Taladrar

Colocar la pieza y deslizarla contra la regla de tope y los topes
pendulares. Conectar el motor desde el interruptor del mismo y
presionar hacia abajo hasta el tope la palanca de mano para
taladrar.

Ahora se puede insertar p. ej. la bisagra
Hettich Intermat Top Exklusiv T23 a mano.

Advertencia:
Mientras la maquina esté funcionando, sus manos no deben
encontrarse en las areas de riesgo de la broca.
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5.0 Procesos

5.2 Aplicacion de
suplementos Hettich

5.2.1 Equipar

En dos mandriles de sujecidon (identificados en rojo a la derecha)

se sujetan sendas brocas de 5 mm de diametro izquierdas (llave

allen SW 2,5). El resto de los mandriles deben cerrarse con tapones
obturadores de portabrocas, para que de este modo no pueda soltarse
el pasador roscado y se disponga de una buena proteccion contra la
suciedad.

Regule el tope de profundidad de taladrado y fijelo con la tuerca
moleteada. Una vuelta corresponde a 1 mm. Realice siempre
taladros de prueba para determinar la exactitud de la profundidad de
taladrado - véase capitulo 3.1.

Desatornillar los tornillos de la regla de tope con la llave allen SW 6
y ajustar la necesaria distancia con respecto al borde con la escala
(véase capitulo 3.2), o bien, de estar montado el tope fijo (accesorio,
nimero de articulo 020487), desplazar éste contra el perno de tope
correspondiente y volver a apretarlo.

Distancia con respecto al borde segun la escala =

Distancia 37 (sistema 32) + 20 mm
(distancia del husillo al punto "0"
de la escala)

Ajuste los topes basculantes a derecha e izquierda a la dimension
deseada, de acuerdo con la escala - véase capitulo 3.3.

Advertencia:

No coloque topes en la zona del cabezal de taladrado, ya que
podrian producirse dafios graves (por ejemplo, en los husillos de
taladrado y en la caja de transmision).

Atencion:
iRealice un taladro de prueba! jCompruebe las dimensiones!

5.2.2 Taladrar

Colocar la pieza y deslizarla contra la regla de tope y los topes
pendulares. Conectar el motor desde el interruptor del mismo y
presionar hacia abajo hasta el tope la palanca de mano para
taladrar.

Ahora se puede p.ej. colocar manualmente el suplemento
“Hettich Direkt Top".

Advertencia:
Mientras la maquina esté funcionando, sus manos no deben
encontrarse en las areas de riesgo de la broca.
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5.0 Procesos

5.3 Aplicacion de conjuntos de union
Hettich (p.ej. VB 36)

5.3.1 Equipar

En dos mandriles de sujecidn (identificados en rojo a la derecha)

se sujetan una broca de 20 mm de diametro derechas y una broca
de 10 mm izquierdas (Ilave allen SW 2,5).

El resto de los mandriles deben cerrarse con tapones obturadores de
portabrocas, para que de este modo no pueda soltarse el pasador
roscado y se disponga de una buena proteccion contra la suciedad.

Regule el tope de profundidad de taladrado y fijelo con la tuerca
moleteada. Una vuelta corresponde a 1 mm. Realice siempre
taladros de prueba para determinar la exactitud de la profundidad de
taladrado - véase capitulo 3.1.

Desatornillar los tornillos de la regla de tope con la llave allen SW 6
y ajustar la necesaria distancia con respecto al borde con la escala
(véase capitulo 3.2), o bien, de estar montado el tope fijo (accesorio,
nimero de articulo 020487), desplazar éste contra el perno de tope
correspondiente y volver a apretarlo.

Distancia con respecto al borde segun la escala

(p.ej. para VB 36) =
Distancia 9,5
(distancia del husillo al punto “0" de la escala)

Ajuste los topes basculantes a derecha e izquierda a la dimension
deseada, de acuerdo con la escala - véase capitulo 3.3.

Advertencia:

No coloque topes en la zona del cabezal de taladrado, ya que
podrian producirse dafios graves (por ejemplo, en los husillos de
taladrado y en la caja de transmision).

Atencion:
iRealice un taladro de prueba! jCompruebe las dimensiones!

5.3.2 Taladrar

Colocar la pieza y deslizarla contra la regla de tope y los topes
pendulares. Conectar el motor desde el interruptor del mismo y
presionar hacia abajo hasta el tope la palanca de mano para
taladrar.

Ahora se puede p.ej. colocar manualmente el conjunto de union
VB 36/19 de Hettich.

Advertencia:
Mientras la maquina esté funcionando, sus manos no deben
encontrarse en las areas de riesgo de la broca.

g10L
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6.0 Proteccion y mantenimiento
7.0 Lista de piezas de recambio

6.0 Proteccion y mantenimiento

Eliminar regularmente el polvo de las columnas guias. Limpiarlas sélo
tras un paro prolongado y lubricarlas con 2-3 gotas de aceite para

maquinas.

Todos los vastagos de las brocas deben engrasarse ligeramente antes
de colocarlas en los mandriles, para asegurar que puedan introducir-

se y sacarse facilmente.

La maquina misma debe limpiarse adecuadamente con regularidad.

7.0 Lista de piezas de recambio
BLUE MAX mini tipo 2/6

7.1 Piezas de recambio

2101 Soporte de la transmision

2102 Tapa de la transmision

2103 Husillo auxiliar con portabrocas (5 uds.)
2104 Husillo principal con portabrocas (1 uds.)
2105 Pifion z = 21 (4 uds.)

2106 Pifon z = 32 (2 uds.)

2107 Columna guia

2108 Placa de pie

2109 Puente

2110 Tuerca moleteada GB 6170 M12 x 1 galvanizada
2111 Tope de profundidad de taladrado M12 x 1
2112 Chapa guia

2113 Placa de trabajo 400 mm x 800 mm
2114 Regla tope 800 mm

2115 Perfil de pie 465 mm

2116 Tornillo guia M6 x 12

2117 Escudo protector

2118 Tornillo de cabeza plana con...

2119 Escuadra completa para regla tope

2120 Capuchon para portabrocas (76 497)
2121 Descarga de traccion tipo 2/6

2122 Tolva de aspiracion compl. (sin fijacion)

2124 Chapa de cobertura para aspiracion (sin fijacion)

2127 Tornillo de ranura-T

2128 Tuerca hexagonal

2130 Tornillo de ranura roscada GB 818 - M4 x 10 (3 uds.)
2131 Arandela plana 4

2151 Cojinete de bolas 6000 -2RS

2152 Casquillos

2154 Muelle de presion tipo 2/6

2156 Tope basculante completo (061285)

2159 Tornillo autorroscante con cabeza avellanada M 5x8
2160 Tornillo de cabeza cilindrica allen M 10x30 (2 uds.)
2162 Tornillo de cabeza cilindrica GB 70 - M 6x10

2163 Tornillo de cabeza cilindrica GB 70 - M 8x10

2164 Tuerca romboide M8
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2165
2167
2168

2172
2173

2174
2175

2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322

2353
2530

2551
2552
2553
2554
2555
2556
2557
2558
2559
2560
2561

Esparrago GB 80 M5 x 4
Tornillo de cabeza cilindrica GB 70 - M 6x12
Tornillo de cabeza cilindrica GB 70 - M 8x20

Anillo de cierre

Esparrago SM 15/64x28/5 y

SM 15/64x28x7

Esparrago roscado GB 70 - M 10x35
Anillo elastico GB 958- A 10 St

Esparrago roscado GB 119 - AD.4 x 16
Arandela plana 8

Cubierta izquierda

Cubierta derecha

Arandela elastica redonda 3x1,5
Pasador roscado con cabeza allen M 5x8
Eje del bloque trapezoidal (2 uds.)
Tornillo de cabeza cilindrica allen M 8x16 (6 uds.)
Tornillo prisionero GB80 M 5x6 (2 uds.)
Angulo de hierro (2 uds.)

Bloque trapezoidal (2 uds.)

Varillaje para palanca de mano acodado
Barra de asidero

Tornillo de cabeza plana GB 70 M 8x6

Tornillo GB 922 - 6x25
Alojamiento del motor

Motor

Acoplamiento de dientes curvos BoWex completo
Chaveta para acoplamiento GB 1096 - A3x6
Tornillo de cabeza cilindrica GB 70 - M6 x 16
Tornillo autorroscante con cabeza alomada ST 3,5x16
Interruptor

Junta de caucho para interruptor

Tornillo autorroscante con cabeza alomada

Alivio

Carcasa del interruptor

Junta de caucho para la carcasa del interruptor
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8.0 Datos técnicos

8.1 Instalaciones de seguridad

8.1.1 BLUE MAX mini tipo 2/6 esta equipada con un disparador de
baja tension, que impide un arranque inesperado de la maquina
después de un corte de suministro de tension.

Ademas termoelementos protegen el arrollamiento del motor
contra sobrecargas.

8.1.2 Una placa de seguridad deslizante (seguro contra roturas)
protege al operador de las brocas en marcha. Al mismo tiempo
ofrece proteccion de virutas arrojadas y cierra el espacio de
aspiracion.

8.3 Emision de ruidos

El nivel de sonido continuo equivalente de valorizacion "A" en el
puesto de trabajo del operario, constituye el valor medio energético
de los cinco valores de medicion, cada uno de ellos registrado
durante un cliclo operacional.

BLUE MAX mini, palanca manual y motor tipo 2/6: 85 dB (A)

Herramientas: 1 Broca ¢ 35 mm

2 Broca ¢ 10 mm

8.1.3 La conexion para la aspiracion sirve al mismo tiempo como pro-
teccion de manipulacion en el area trasera de la maquina.

8.1.4 Las instalaciones de seguridad sirven a la propia sequridad y por
esta razon no pueden ser desajustadas o desconectadas.

8.1.5 En el capitulo "Normas de seguridad” de las instrucciones de
servicio podra obtener mas informacion sobre la seguridad

durante el trabajo con el BLUE MAX mini 2/6.

8.2 Electricidad

Conexion eléctrica de la unidad al suministro eléctrico.

La unidad esta equipada con un cable de conexion de aprox. 2 m de

longitud y una clavija (configuracion, véase tabla).

Cuando vaya a conectar la maquina de modo permanente, cont-
rate para mayor seguridad los servicios de personal especializado.
Encontrara los datos necesarios para proceder a la conexion en la

placa de identificacion de la maquina

Sinopsis de motores BLUE MAX mini tipo 2/6

Cod. Tension Frecuencia Fases
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

Requerimientos al suministro eléctrico

La conexion solamente puede ser realizada a una instalacion
eléctrica ejecutada de acuerdo a las disposiciones del pais en cada
caso. La sequridad eléctrica de esta unidad solamente esta
garantizada, si esta conectada a un sistema de conductor de
proteccion. Es sumamente importante, que se verifique esta
condicion de sequridad fundamental asi como si la instalacion
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8.4 Aspiracion

Profundidad
de taladrado: 13 mm
Pieza: Tablero aglomerado recubierto Esp = 19 mm

Las maquinas de taladrado estan equipadas de serie con un
dispositivo de aspiracion. Una excepcion es la version HB (tipo 1)

Existe una obligatoriedad de conexién a una instalacion de
aspiracion mediante una manguera flexible que debe ser de dificil
combustion. El alcance de suministro no incluye ninguna
instalacion de aspiracion.

- Diametro externo (conexion de succion) 50 mm
- Caudal volumétrico
- Presion negativa estatica con 20 m/s

141 m/3/h
1300 Pa

R.P.M. Potencia Conexion

3300 Umdr 0,8 kw Sin clavija

3300 Umdr 0,8 kw Sin clavija

3300 Umdr 0,8 kw Sin clavija

2800 Umdr 0,8 kw Clavija en escuadra
3300 Umdr 0,8 kw Clavija en escuadra
2800 Umdr 0,8 kw Clavija CEE 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw Clavija CEE 16 AH
2800 Umdr 0,8 kw Con clavija AUS/NZL
3300 Umdr 0,8 kw Con clavija AUS/NZL
2800 Umdr 0,8 kw Clavija CEE 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw Clavija CEE 16 AH

dispone de la suficiente sequridad. El fabricante no puede ser
responsabilizado por dafios que son causados por un conductor
de proteccion interrumpido o que falte. Sobre el consumo nominal
y los correspondientes fusibles le brinda informacién la placa de
caracteristicas.
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Instrucoes gerais de seguranca

1.1 Caro cliente,

Parabéns pela aquisicdo da nossa BLUE MAX mini. Esta maquina de
perfuracdo é um produto com a qualidade da tecnologia alema que
pode ser utilizada em diversas aplicacées.

Na BLUE MAX mini 2/6 podem ser utilizados todos os sistemas de
dobradicas e ligadores HETTICH.

0 design sélido e compacto com poucas partes méveis garante uma
longa vida util. A BLUE MAX mini 2/6 tanto pode ser usada como
unidade estacionaria, como também em canteiros de obras, em
ambiente protegido, para fins de montagem.

Antes de trabalhar com a maquina, leia estas instrucdes de funciona-
mento. Todos o0s passos para a instalacdo e funcionamento da BLUE
MAX mini 2/6 estdo explicados de forma precisa e detalhada nas
paginas sequintes, o que facilitara o trabalho com a BLUE MAX.

Esperamos que fique satisfeito e |he desejamos bastante sucesso com
o BLUE MAX mini 2/6.

Siga as regras de seguranca indicadas nas paginas sequintes!

1.2 Instrucoes gerais de seguranca

Estas instrucbes de seguranga gerais devem ser lidas antes da
montagem e funcionamento da maquina e devem ser observadas
cuidadosamente.

A lei de responsabilidade de produtos obriga a que os fabricantes

de maquinas incluam vastas regras de segurancga nas instrugdes de
funcionamento. Estas destinam-se a informar o usuario dos chamados
perigos residuais e ajuda-lo a operar a maquina com seguranca.
Utilizagdo segura da maquina

Esta € uma maquina semi-automatica de perfuracéo para pecas

de madeira. Uma descricdo mais detalhada da maquina pode ser
encontrada nas instrucdes de funcionamento. Outras utilizacdes sdo
consideradas em desacordo com as normas recomendadas.

0 fabricante/fornecedor nio sera responsavel por quaisquer danos
causados por tal utilizacdo. O risco neste caso ¢ de responsabilidade
do usuario.

A operacdo da maquina dentro dos limites para os quais foi projetada
também envolve a observacdo das instrucdes definidas no manual de
funcionamento e dos intervalos de inspecdo e manutencao

(ver capitulo 6.0).

Esta maquina foi construida dentro dos padrées da mais alta tecno-
logia e regras de sequranca reconhecidas. Mesmo assim, qualquer
maquina pode constituir um risco se for usada incorretamente.

Ser usada "incorretamente” significa ndo ser usada conforme
especificacdo e/ou operada por pessoas sem treino especifico ou

nao totalmente informadas dos riscos envolvidos na operagdo da
maquina.

A utilizagdo incorreta pode representar um risco para a saude e até a
vida do operador ou de terceiros.

Qualquer pessoa que opere esta maquina ou que seja responsavel
pela sua manutencao, ou reparacdo, deve observar as instrucdes de
funcionamento e, em particular, as instrucdes de sequranca!

As responsabilidades e tarefas de cada membro do pessoal de
operacao nesta maquina devem ser claramente definidas.

As paginas sequintes contém instrugdes de seguranca, que devem
ser seguidas para reduzir os perigos residuais.

Esta lista nunca podera ser completa na sua abrangéncia e por isso
o operador devera desenvolver as suas proprias regras de seguranca
e métodos de trabalho que garantam a sua seguranca.
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A)

B)

0

D)

E)

F)

Esta maquina so pode ser operada por pessoas devidamente
preparadas para o efeito.

As responsabilidades na utilizacdo da maquina devem ser defini-
das claramente. O proprietario da maquina ndo pode permitir
que a maquina seja operada por pessoal ndo treinado.

Instrucdes contrdrias as instrucdes de sequranca ndo deverdo ser
permitidas!

No final do dia de trabalho a maquina deve ser desligada. Jamais
deixe maquinas em funcionamento. Retire a ficha da tomada de
corrente elétrica e desmonte as brocas.

Ambito operativo

Esta maquina deve ser utilizada unicamente para processar
superficies planas feitas de materiais tais como aglomerados de
madeira ou compensados, MDF, madeira macica ou materiais
similares!

A utilizacdo incorreta dos agregados montados na maquina, p. ex.
trabalhar com pecas de material incorretamente fixadas, repre-
senta um risco de acidente.

A maquina ndo podera ser modificada com aparelhos
complementares ou outros dispositivos de sequranga que nao
tenham sido fabricados pelo fabricante da maquina.

Ferramentas

Use somente ferramentas homologadas e adequadas!
Fixe as ferramentas com seguranca!

Em caso de ferramentas com sistemas de fixacdo, observe as
indicagdes do fabricante (ver também substituicdo de brocas
nas instrucées de funcionamento).

Instrucdes de funcionamento
Respeite as instrucdes de funcionamento!

Aqui vocé vai encontrar instrugdes relativas a sequranca do
trabalho e prevencédo de acidentes!

Antes de iniciar qualquer trabalho, o operador devera

ler e compreender todas as instrucdes de funcionamento,
especialmente o capitulo de seguranca.

Durante o trabalho sera tarde demais!

As instrucodes de funcionamento devem ser mantidas em local
proximo da maquina e de facil acesso!

Normas de seguranca
Observe as normas de prevengdo de acidentes!

Observe as normas especificas relativas a prevencédo de acidentes
e protecdo do ambiente!

Além das instrucdes de funcionamento e das regras obrigatérias
relativas a prevencéo de acidentes vigentes no pais onde é
utilizado, devem ser observadas as regras técnicas reconhecidas
de seguranca e forma de trabalho correcto.

Evitar quaisquer actos que representem um risco
de seguranca!

Area ao redor da maquina

Evite o perigo de esmagamento quando estiver operando
a maquina!

Deve ser mantido espaco minimo de 500 mm entre as partes

moveis da maquina, pilares, partes do edificio, armarios e outras
partes similares e o operador!

Né&o deposite nada dentro desta area de seguranca!

Roupas de trabalho

Vista roupas de trabalho adequadas!

Utilize 6culos de protecdo enquanto trabalhar com a maquina!

Né&o utilize roupas largas. Se vocé tiver cabelo comprido,
amarre-o convenientemente.

Perigo de arrastamento por pecas em movimento
na maquinal



H) Conduta de sequranca

J)

K)

Nao coloque as suas mios na maquina enquanto ela estiver
em funcionamento!

Nao realize controles de qualidade enquanto a maquina estiver
em funcionamento!

Nao coloque as suas maos na maquina, por detras de coberturas
nem em pontos internos ocultos enquanto a maquina estiver em
funcionamento!

Existe o perigo de esmagamento e de corte!
Area de seguranca

Nao coloque suas maos na area de trabalho da maquina
enquanto ela estiver em funcionamento!

Existe o perigo de esmagamento!

ATENCAO!

Nunca entre na area de sequranca e peca a outra pessoa para
ligar a maquina.

Durante os processos de trabalho na maquina, ndo se podem
encontrar outras pessoas dentro do circulo de seguranca nem
na area de trabalho a frente e por detras da maquina.

Durante a producéo, ndo coloque as méos dentro da area de
trabalho do engenho de furacdo. Pecas pequenas devem ser pres-
sionadas com meios auxiliares adequados contra os respectivos
batentes. Perigo de esmagamento!

Equipamento de seguranca
Preste atencdo ao equipamento de seguranca!

N&o remova o equipamento de seguranca, coberturas protetoras
e interruptores originais de fabrica. Todas as instrucdes relativas
a seguranca e perigo devem ser mantidas em condicées
acessiveis a todo 0 momento.

N&o desative o equipamento de seguranca!

Se as coberturas de seguranca tiverem de ser retiradas para
troca de ferramentas ou limpeza e manutencéo, estas devem ser
recolocadas antes da maquina funcionar novamente! Verifique
também se elas realmente estdo funcionando.

Qualquer funcionamento sem essas coberturas aumenta os pe-
rigos resultantes de sobras de madeira que saltam ou possibilita
que a colocacdo ndo intencional de uma mao nas partes moveis
ou esmagadoras seja possivel.

Reparacdo e manutencio

Desligue sempre a maquina antes de comecar o trabalho
de reparacédo ou de manutencao!
Tire a ficha da tomada de corrente!

Os operadores devem ser informados antes que qualquer trabalho
de manutencao ou reparagdo seja realizado.

Remova sempre a ficha da tomada quando executar manutencao
na maquina e desligue a alimentacdo de ar comprimido!

Se os componentes estruturais estdo sendo desmontados com
guinchos, certifique-se que estes estdo seguros e tenha atencédo a
fixacdo segura e correta.

Os trabalhos de reparacdo e manutencéo, especialmente os
trabalhos elétricos, s6 devem ser executados por pessoal
qualificado.

Quando trabalhar no sistema elétrico, deve obervar as normas de
seguranca eléctrica aplicaveis. Verifique a presenca de energia
em todas as partes.

Utilize apenas fusiveis de seguranca com os valores indicados;
fusiveis muito grandes podem destruir o sistema. Se os fusiveis
disparam com muita frequéncia, procure a causa e solucione o
problema antes de religar a maquina.

10.
L

M)

N)

0)

P)

Q)

R)

Utilize apenas os lubrificantes indicados pelo fabricante. Quando
utilizar 6leos ou lubrificantes, observe as normas de seguranca
que se aplicam ao produto em questao.

Utilize apenas pecas de reposicdo originais feitas pelo fabricante
ou, em caso de pecas standard, da mesma qualidade.

Remova a poeira e as sobras de madeira.
Respeite o tipo de instalacdo prevista pela fabrica.
Ruidos! Utilize dispositivos de protecdo auriculares!

Utilize dispositivos de protecdo auriculares durante trabalhos
com grande intensidade de ruidos

Poeira
A poeira da madeira representa um perigo para a saude!

Os dispositivos de succédo fornecidos com a maquina estdo em
conformidade com as normas de protecdo contra poeira.

No caso de alguns processos de trabalho e pecas de producéo es-
peciais (por exemplo, portas molduradas ou perfis especiais), ndo
€ possivel captar todas as impurezas. Use mascaras de protecéo
contra poeira!

Sobras

Utilize painéis de bom material para evitar que sobras (pedacos)
sejam arremessadas.

Forca de processamento

Adapte a alimentacao e volume de produgéo das pecas a
forca de retencdo do dispositivo de aperto e ao material!

No caso de problemas com a fixacdo, utilize grampos ou
dispositivos de aperto adicionais.

Perigo de incéndio

Apenas execute trabalhos de soldadura e retificacdo tendo a
maquina sido limpa antes; perigo de incéndio!

Observe as instrucdes para soldar e as instrucdes de prevencéo de
acidentes.

Protecdo contra explosdes

A maquina néo esta protegida contra explosoes.
N3o a coloque perto de unidades de pintura!

Falha de funcionamento

O operador responsavel da maquina deve inspeciona-la
diariamente e procurar defeitos visiveis externos

Os defeitos devem ser reparados imediatamente ou se os
responsaveis forem outras pessoas, estas devem ser informadas
e solicitadas para realizar a reparacéo.

A maquina so deve ser operada em perfeitas condicoes.

A érea ao redor da maquina deve ser mantida limpa e livre de
objetos que possam fazer alguém tropecar. As mangueiras de
succdo devem estar dispostas de forma apropriada para nao
restringir os movimentos do operador da maquina.

Os trabalhos de manutencao previstos devem ser realizados nos
intervalos especificados. Se for necessario, podem ser indicados
pelo operador outros intervalos apropriados ou trabalhos
adicionais.
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2.0 Instalacao e ligacao

2.1 Imagem

2.2 Aspectos gerais

A BLUE MAX mini 2/6 é acondicionada e entregue em caixas de
cartdo. Algumas pecas e componentes tém que ser montados antes de
a maquina estar pronta para funcionar. Depois da montagem, a
maquina deve ser limpa para remover a poeira resultante do
transporte e do agente de conservagio (6leo).

2.2.1 Base

Encaixe o tampo com os parafusos sobre o perfil de base e aperte.

2.2.2 Cabecote

A maquina ja vem equipada com cabecote standard.

Os encabadouros ndo utilizados devem ser tapados com as tampas
fornecidas juntamente, para que os parafusos de fixacdo das brocas
ndo possam sair e para que os encabadouros fiquem protegidos

de qualquer sujidade.
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2.2.3 Brocas

A maquina esta projetada para utilizar brocas de 57mm de
comprimento, ponta de centragem e com haste de

10 mm de didmetro (com superficie de fixagdo). Enfie as brocas

até encostar, com a superficie de fixacdo virada para os parafusos de
fixacao e aperte com chave Allen 2,5. Atencdo ao sentido de rotacdo.
Se for necessario, ajuste o comprimento das brocas através dos
parafusos situados no topo da broca.

2.3 Ligacao

2.3.1 Ligacdo a corrente eléctrica
Coloque a ficha na tomada.
Observe o capitulo 8.2 ("Dados técnicos: Ligacio eléctrica”).

2.4 Acessorios

2.4.1 Extensao da escala de encosto
(Codigo 020 485)

Cologue o fixador (1) de maneira a ficar uma metade na extensio
da escala de encosto e a outra metade na escala de encosto e aperte
os parafusos (2).

2.4.2 Perfil de apoio
(Codigo 020 486)

O perfil de apoio serve como suporte a extensdo da escala, bem como
para colocar um tampo mais largo. Fixe a extensdo da escala no fixa-
dor de guia. O tampo € fixo no perfil com os parafusos.
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3.0 Preparando / 4.0 Funcionamento

Atencao:
Desligue a maquina da energia eléctrica antes de proceder os
ajustes necessarios.

3.1 Profundiade de perfuracao

A profundiade de furagdo pode ser modificada girando-se

o parafuso ajustador e fixando-a com a contraporca inferior.

Cada volta completa corresponde a 1 mm.

Para determinar a profundidade de furagdo exacta, execute sempre
testes de ensaio.

3.2 Distancias de furacao

A requlacdo da distancia de furacédo é realizada deslocando a escala
de encosto com base na respectiva graduacao.

A marcacéo de leitura € a aresta dianteira da escala de encosto.
Solte os dois parafusos no fixador de guia e volte a aperta-los depois
de ter feito a regulacéo (dos dois lados).

A escala apresenta a distancia partindo do eixo principal do
cabecote (centro do copo da dobradica).

Execute furacdes de ensaio!

3.3 Batentes pendulares

0 perfil de encosto vem definido de fabrica para 0, no centro do
eixo principal, de forma que os batentes possam ser ajustados com
exactiddo para a direita e para a esquerda da escala milimétrica.
Afrouxe o parafuso de aperto para ajustar a dimensao desejada e
reaperte.

Execute furacdes de ensaio!

Cuidado:

Néo coloque batentes na area do cabecote, sendo podera ocasionar
danos graves no equipamento.

4.0 Funcionamento

Cuidado:
Quando a maquina estiver a funcionar, ndo coloque as maos na zona
das brocas.

4.1 BLUE MAX mini 2/6

Ligue o motor no interruptor e empurre para baixo a alavanca
de méo para perfurar. Com o "Botdo de emergéncia” o motor pode
ser desligado de imediato durante o funcionamento.
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5.0 Perfuracao e colocacao

5.1 De dobradicas Hettich, com angulos de
abertura de 95° a 170°

5.1.1 Preparacao

Nos trés emcabadouros (marcados ao lado em negrito), fixam-se uma
broca de 35 mm de didmetro do lado direito, e duas brocas de 10 mm
de didmetro do lado esquerdo (de chave Allen 2,5). Os restantes enca-
badouros devem ser fechados com as respectivas tampas para evitar
que os parafusos de fixagdo saiam e para garantir proteccdo contra a
acumulacdo de impurezas.

Ajuste a trava da profundidade de furacdo e fixe-a nessa posicdo com
as porcas. Cada rotacdo completa corresponde a 1 mm.

Efetue testes de furacdo em cada caso, para determinar

a profundidade de furacdo exacta - ver capitulo 3.1.

Afrouxe os parafusos da escala com uma chave Allen 6 e ajuste a
distancia necessaria de acordo com a escala ou, com uma trava fixa
incorporada (acessorios, codigo 020487), deslize o péndulo contra o
respectivo encosto e volte a apertar.

Distancia de acordo com a escala =
Medida C + 17,5 mm (metade do didmetro de furacéo)
(distdncia da haste para o ponto "0" da escala)
Ajustar os batentes pendulares na medida desejada no lado direito e
esquerdo de acordo com a escala- ver capitulo 3.3.
Cuidado:
Nao coloque batentes pendulares na area do cabecote, sendo po-
dera ocasionar danos graves no equipamento.
Atencdo:
Execute testes de ensaio! Verifique as medidas!

5.1.2 Perfuracao

Desligue o painel até a escala de encosto e batentes pendulares. Ligue
0 motor no interruptor e empurre a alavanca de mao para baixo.
Agora, pode colocar, p.ex. a dobradica Intermat Top Exklusiv T23

da Hettich, manualmente.

Cuidado:

Durante o funcionamento da maquina, ndo coloque as méaos na
zona das brocas.
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5.0 Perfuracao e colocacao

5.2 De Placas de montagem
Hettich

5.2.1 Preparacao

Nos dois encabadouros (marcados ao lado em negrito), fixam-se: uma
broca de 5 mm de didmetro do lado esquerdo (com chave Allen 2,5).
Os restantes encabadouros devem ser fechados com as respectivas
tampas para evitar que os parafusos de fixacdo saiam e para garantir
protecdo contra a acumulacdo de impurezas.

Ajuste a trava da profundidade de furacdo e fixe-a nessa posicdo com
as porcas. Cada rotacdo completa corresponde a 1 mm. Efetue testes
de furagdo em cada caso, para determinar a profundidade de furacdo
exacta - ver capitulo 3.1.

Afrouxe os parafusos da escala com uma chave Allen 6 e ajuste

a distadncia necessaria de acordo com a escala ou, com uma trava fixa
incorporada (acessorios, codigo 020 487), deslize o péndulo contra

o respectivo encosto e volte a apertar.

Distancia de acordo com a escala =
Medida 37 (sistema 32) + 20 mm
(distancia da haste para o
ponto "0" da escala)
Ajustar os batentes pendulares na medida desejada no lado direito
e esquerdo de acordo com a escala- ver capitulo 3.3.
Cuidado:
Nao coloque batentes pendulares na area do cabecote, sendo
podera ocasionar danos graves no equipamento.
Atencdo:
Execute testes de ensaio! Verifique as medidas!

5.2.2 Perfuracao

Deslize a placa até a escala de encosto e aos batentes pendulares.
Ligue o motor no interruptor e empurre a alavanca de méo para baixo.
Agora, pode inserir manualmente, por exemplo, a placa de montagem
“Hettich Direkt".

Cuidado:

Durante o funcionamento da maquina, ndo coloque as méaos na
zona das brocas.
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5.0 Perfuracao e colocacao

5.3 Ligadores Hettich
(ex. VB 36)

5.3.1 Preparacao

Nos dois encabadouros (marcados ao lado em negrito) fixam-se uma
broca de 20mm de didametro do lado direito e uma broca de 10mm de
didmetro do lado esquerto (com chave Allen 2,5). Os restantes enca-
badouros devem ser fechados com as respectivas tampas para evitar
que os parafusos de fixagdo saiam e para garantir protecdo contra a
acumulacdo de impurezas.

Ajuste a trava da profundidade de furacdo e fixe-a nessa posicdo com
as porcas. Cada rotacdo completa corresponde a 1 mm. Efetue testes
de furagdo em cada caso, para determinar a profundidade de furacdo
exacta - ver capitulo 3.1.

Afrouxe os parafusos da escala com uma chave Allen do tamanho 6 e
ajuste a distancia da borda necessaria de acordo com a escala ou,
com uma trava fixa incorporada (acessorios, codigo 020 487), deslize
o péndulo contra o respectivo encosto e volte a apertar.

Distancia de acordo com a escala

(Ex. para VB 36) =

Medida 9,5

(distancia da haste para o ponto "0" da escala)

Ajustar os batentes de péndulo na medida desejada no lado direito e
esquerdo de acordo com a escala - ver capitulo 3.3.

Cuidado:

Nao coloque batentes pendulares na area do cabecote, sendo
podera ocasionar danos graves no equipamento.

Atencdo:

Execute testes de ensaio! Verifique as medidas!

5.3.2 Perfuracao

Deslize a peca até a escala de encosto e aos batentes pendulares.
Ligue o motor no interruptor e empurre a alavanca de méo para
baixo.

Agora, pode inserir manualmente, por exemplo, o ligador VB 36/19.
Cuidado:

Durante o funcionamento da maquina, ndo coloque as méaos na
zona das brocas.

g10L
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6.0 Cuidados e manutencao

7.0 Lista das pecas de reposicao

6.0 Cuidados e manutencao

As colunas de guia devem ser limpas da poeira regularmente.

Limpe e lubrifique as colunas com 2 a 3 gotas de 6leo de maquina
apenas depois de longos periodos sem funcionamento.

Todas as brocas devem ser ligeiramente lubrificadas antes de as inse-
rir nos encabadouros para assegurar maior facilidade de colocagao e
remocéo das mesmas.

A maquina devera ser limpa regularmente.
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ini 2/6

7.1 Lista das pecas de reposicao

2101 Suporte da caixa da engrenagem
2102 Tampa da caixa da engrenagem
2103 Eixo secundario (5 itens)

2104 Eixo principal (1 iten)

2105 Pinhdo z = 21 (4 itens)

2106 Pinhdo z = 32 (2 itens)

2107 Coluna guia

2108 Placa de rolamento

2109 Placa superior

2110 Porca sextavada GB 6170 M 12x1 zincada

2111 Parafuso regulador de profundidade M 12x1

2112 Placa guia

2113 Mesa 400 mm x 800 mm

2114 Escala 800 mm

2115 Perfil da base 465 mm

2116 Parafuso guia M 6x12

2117 Protetor

2118 Parafuso do protetor

2119 Suporte do péndulo

2120 Tampa do mandril (76 497)

2121 Descarga de tragdo modelo 2/6

2122 Funil completo de sucgao

2124 Placa traseira

2127 Parafuso de fenda em T

2128 Porca sextavada

2130 Parafuso de ranhura rosqueada GB 818 - M4x10 (3 itens)

2131 Arruela plana 4

2151 Rolamento de esferas 6000 -2RS

2152 Buchas

2154 Mola de pressdo modelo 2/6

2156 Péndulo completo (061 285)

2159 Parafuso Philips de cabeca escareada M 5x8

2160 Parafuso de cabeca cilindrica com
sextavado interno M 10x30 (2 itens)

2162 Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 - M 6x10

2163 Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 -M 8x10

2164 Porca rombica M8
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2165
2167
2168
2172
2173
2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186

2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353
2530
2551
2552
2553

2554
2555
2556
2557
2558
2559
2560
2561

Pino sem cabeca GB 80 M5x4

Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 - M 6x12
Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 - M 8x20
Arruela

Pino sem cabeca SM 15/64x28x5, SM 15/64x28x7
Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 -M 10x35
Arruela de pressdo GB 958 - A 10 St

Pino reto GB 119 - A D.4x16

Arruela plana 8

Cobertura esquerda

Cobertura directa

Gaxeta circular de borracha 3x1,5

Parafuso sem cabeca com sextavado interno M 5x8
Eixo para bloco trapezoidal (2 itens)

Parafuso de cabeca cilindrica com

sextavado interno M 8x16 (6 itens)

Parafuso sem cabeca GB8O M 5x6 (2 itens)
Chapa angular (2 itens)

Bloco trapezoidal (2 itens)

Suporte da empunhadura

Empunhadura

Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 M 8x6
Parafuso GB 922 - 6x25

Tambor do motor

Motor

Acoplamento completo BoWex

Mola de ajuste retangular para acoplamento
GB 1096 - A 3x6

Parafuso de cabeca cilindrica GB 70 - M 6x16
Parafuso Philips de cabeca cilindrica para chapa ST 3,5x16
Interruptor

Anel de vedacéo para interruptor

Parafuso Philips de cabeca cilindrica

Descarga

Caixa de distribuicdo

Anel de vedacéo para caixa de distribuicdo



7.2 Desenhos das pecas de reposicao
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8.0 Dados técnicos

8.1 Dispositivos de seguranca

8.1.1 A BLUE MAX mini modelo 2/6 esta equipada com dispositivo
de seguranca que impede que a maquina volte a funcionar
inesperadamente apos queda de corrente. Além disso, os
termoelementos no rolamento do motor protegem-na contra
sobrecarga (protecdo contra sobrecargas).

8.1.2 Uma placa protetora transparente (altamente resistente)
protege o operador contra as brocas em rotacdo. Ao mesmo
tempo protege contra pequenas particulas que se soltam dos
materiais utilizados e os de volve a area de aspiracéo.

8.1.3 A ligacdo traseira para a succdo serve simultaneamente de
protetor para pegar na parte traseira da maquina.

8.1.4 Os dispositivos de seguranga servem para sua propria
seguranca e por isso ndao devem ser modificados
ou desativados.

8.1.5 Para obter maiores detalhes sobre a seguranca durante o
funcionamento da BLUE MAX mini 2/6, veja o capitu-
lo .Instrucdes gerais de seguranga” nas instrucdes de
funcionamento.

8.2 Ligacdo elétrica

0 aparelho esta equipado com um cabo de ligacdo com
aproximadamente 2 m de comprimento e uma ficha (configu-
racdo conforme a tabela abaixo).

Requisitos do fornecimento de energia

Para a sua propria seguranca, contrate um eletricista para ligar
a maquina. Os dados sobre a corrente de ligacdo necessarios podem
ser encontrados na placa de caracteristicas na maquina.

Caracteristicas do motor BLUE MAX mini 2/6

8.3 Emissao de ruido

0O nivel de ruido continuo equivalente de valorizagdo A no local

de trabalho do operador, constitui o valor médio energético dos
cinco valores de medicdo, cada um deles avaliado durante um ciclo
operacional

BLUE MAX mini 2/6: 85 dB (A)

Ferramentas: 1 broca ¢ 35 mm
2 brocas ¢ 10 mm
Profundidade de furacéo: 13 mm

Peca de trabalho: placa de aglomerado de madeira
revestida g = 19 mm

8.4 Aspiracao

As maquinas de perfuracdo vém equipadas de série com um
dispositivo de aspiracéo.

E obrigatdrio ligar este dispositivo a uma instalacio de succio por
meio de uma mangueira flexivel e dificilmente inflamavel.

A linha de aspiracdo ndo esta incluida.

- Didmetro externo (tubuladuras de succéo) 50 mm
- Caudal 141 m/3/h
- Baixa presséo estatica a 20m/s 1300 Pa

Codigo Volt Hertz Fases
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

Rotacdo Poténcia Ficha

3300 Umdr 0,8 kw sem pino

3300 Umdr 0,8 kw sem pino

3300 Umdr 0,8 kw sem pino

2800 Umdr 0,8 kw pino angular

3300 Umdr 0,8 kw pino angular

2800 Umdr 0,8 kw pino CEE 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw pino CEE 16 AH
2800 Umdr 0,8 kw com pino DESL/REDE
3300 Umdr 0,8 kw com pino DESL/REDE
2800 Umdr 0,8 kw pino CEE 16 AH
3300 Umdr 0,8 kw pino CEE 16 AH

A ligacdo so pode ser feita em instalacdes elétricas de acordo com
as respectivas especificacdes nacionais. A seguranca eléctrica deste
aparelho s6 pode ser garantida se ligada corrente eléctrica correta.
E muito importante verificar estas normas de seguranca fundamen-
tais, assim como a suficiente protecdo de fusiveis das instalacdes
elétricas.
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O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos causados
pela falta ou interrupcdo de corrente. Informacdes sobre o con-
sumo nominal e a correspondente protecao de fusiveis podem ser
encontradas na placa de caracteristicas do modelo.
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1.2 O6wue ykasaHma no TexHuke 6esonacHocTu!

1.1 YBa)KaeMbl 3aKa3uuk,

nosppasnaem Bac ¢ npuobpereHnem Hawero ctanka BLUE MAX mini.
3TOT CBEPNNIBLHBIN CTAaHOK ABNAETCA BbICOKOKAYECTBEHHBIM WU3LeNNeM
MHOFOCTOPOHHEr0 Ha3HaYeHUs.

C nomoublo ctanka BLUE MAX mini 2/6 npoussogutes o6pabotka
Ae€Tanen Ans neTenbHbIX CUCTEM W CORANHUTENBHBIX CTAXEK (UPMbI
HETTICH.

MpoyHasn, KOMNAKTHas KOHCTPYKLMA C ManbiM KONNYECTBOM
BPALLAIOLWMXCA YacTeN rapaHTUPYeT ANUTENbHbIA CPOK CIyXObl.
CraHok BLUE MAX mini 2/6 ncnonb3ayeTcs Kak CTauMOHapHO, Tak 1 Ha
MOHTaXHbIX MOLIaAKaxX B 3allWLEHHbIX NTOMELIEHNAX.

Mpexne yem oCyWeCTBUTb MyCK CTaHKa B 3KCMAyaTauuio, NpoyuTaiiTe
3T0 PYKOBOACTBO MO 3KCMnyataumn. Huxe aaerca TouHoe onucaHue
BCEX OTAEMbHbIX ONEPaLWii Mo HACTPOMKE U YNpaBAeHUIo, TaK YTO
pabotats Ha ctaHke BLUE MAX mini 2/6 Bam 6yaet ¢ camoro Havana
Nerko.

Kenaem Bam mHoro pagoctv 1 6onblumx ycnexos npu pabote Ha
craHke BLUE MAX mini 2/6.

Cob6ntopaiite npaBuna no TexHUKe 6esonacHoCTy, yKkasaHHble Ha
cnepyowwmx ctpaHuuax!

1.2 O6wume yKasaHMA N0 TEXHUKE
6esonacHocTy!

9TM yKasaHWUA No TexHUKe 6e30NacHOCTU nepej, MOHTaXKOM U
nyckoM B 3KcrulyaTauuio Heo6xoauMo npouutatb M cobniopartsb.

3aKoH 06 OTBETCTBEHHOCTW NPEANPUATUIA 33 Ka4ecTBO MPOAYKL MU
00643bIBa€T NpoM3BOAMUTENEA MalUMHHOTO 060pyA0BaHUA
YKasblBaTb B MHCTPYKLWUKU MO IKCMyaTaLum BCe MEPONPUATUA MO
TexHuKe 6e30MacHOCTU. 3TU MEPONPUATUA AOJKHBI MPUBNEKaTb
oco6oe BHUMaHUe 06CNyXKMUBAIOLLErO MEPCOHana Ha rpossuiyio
onacHocTb U usberarb ee.

be3sonacHas 3KCnyartauma CtaHka

CraHOK ABNAETCA NOMyaBTOMaTUYECKUM CBEPAUIbHBIM CTaHKOM Ans
MNacTMHYaTbIX fepeBAHHbIX feTanei. bonee noapobHoe onucaHue
COAEPXUTCA B PYKOBOACTBE MO 3KCnyarauuu. Ero ucnons3osanue 8
APYrUX Lensx uin npuMeHeHWe, BbIXOAALLEe 33 YKa3aHHble Npeaensl,
CYMTAETCA HE MO Ha3HaueHuto. 3a BbiTEKAIOWME OTCI0a NOBPEXAEHNA
1 TPaBMbl U3rOTOBUTENb [ MOCTABLIMK OTBETCTBEHHOCTW He HeceT. Puck
HECET NCKMIYNTENbHO NONb30BaTENb.

K ncnonb3oBaHuio No Ha3HauyeHuio oTHocUTCA 1 cobntoaeHune
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTallL, U BbIAEPXMBAHWE VHTEPBANOB
BPEMEH MO YXOAY U TexHU4YeckoMy obenyxusaHuio (cm. rmasy 6.0).

3T0T CTaHOK M3rOTOB/IEH B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHbIM YPOBHEM

TEXHUKU 1N OéLLl,eI'IpVI3HaHHbIMVI npaBuIamMn No TeEXHUKe 6e3onacHocCTU.

HeCMOTpH Ha 37O, OT 3TOT0 CTaHKa MOXET NCXOANUTb ONAaCHOCTbL Npu
HeHaanexatien ero 3Kennyarauuu.

Ciopa oTHOCKMTCA, B 4aCTHOCTM, UCMOMb30BaHME CTaHKa He Mo
Ha3Ha4y€HUo VI/I/IJ'IVI ynpasneHne UM He Haanexatie OéquHHbIM mnn
NPOUHCTPYKTUPOBAHHLIM NEPCOHANIOM.

B pe3ynbrate 3TOro XW3HW 1N 300POBbLI0 NONBL30BATENA UITN TPETbUM
NMuaMm yrpoxaeTt onacHOCTb.

Kaxpoe nuuo, skcnnyatupyiowiee, 06CnyxuBatoLiee, peMoHTupyoLiee
unu nepeobopyayioLlee 3TOT CTaHOK, AOMKHO NPOYMTaTb PYKOBOACTBO
no 3Kcnsyatauum 1, B 0CO6EHHOCTY, YKa3aHWA No TeEXHWKe
6e3onacHoCTU, MOHATL W cobnopath mx!

OTBETCTBEHHOCTb W 3ala4u NepcoHana, paboTalollero Ha 3TOM CTaHke,
LOMXHbI 6bITb ONpefeneHbl OfLHO3HAYHO.

Ha cneaytowwmx nucTax cogepxarca ykazaHus, npu cobnioaeHun
KOTOPbIX MOXHO CHW3WTb OCTAaTOYHYH OMAcHOCT.

J7T0T nepeyeHb HE MOXKET GbITb MOMHLIM U He ocBO6GOXKAAET
nonb3oBartens oT pa3paboTKn co6CTBEHHbIX MPaBUN MO TEXHUKE
6e3onacHocTu U pabounx yKasaHUN.

A) 370T CTaHOK pa3peLiaeTca IKCMIyaTMPOBaTh TONbKO
NPOVHCTPYKTMPOBAHHOMY NepcoHany.
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OTBETCTBEHHOCTb MO CTaHKy HEOOXOANMO OMpeaenuTh
O[iHO3HAYHO.

He paspelwaetca nopy4atb aKCMyaTaLmio 3T0ro CTaHka He
MPOWHCTPYKTUPOBAHHOMY nepcoHany. YkasaHus, npoTueopeyalyne
npasunam no TexHuke 6e3onacHocT, Heo6xoaMMo oTBeprath!

Mpexae yem yiTK, CTaHOK HEOOXOLMUMO BbIKNIOUYNTD.

Hukorna He ocTaBnATb CTAHOK BKIOYEHHbIM 6€3 npucmortpal
OTCOEANHNTL CeTeBOI LTEKep, a CBEP/O CHAT.

0O6nacTb Ha3HayeHus

Ha stom craHke paspelwaerca o6pa6oTka nuiib NIOCKMX nnar
U3 ApeBeCHHbl, KaK CTPYXEYHbI€ NAUTbI, CTONAPHbIE MAUTDI,
MDF, maccuBHas gpeBecuHa u T.n.!

Heuenecoobpa3Han aKcnyaTtauua MallMHHbIX arperaros,
Hanpumep, o6paboTka Aetaner 6e3 cobnoaeHNA TEXHNKN
6€30NacHOCTV MOXET NPUBECTU K TPaBMUPOBAHWIO.

CraHOK He pa3peluaeTcs CaMoCTOATENLHO U3MEHATb, NCMONb3yA
npucTpamBaeMbie YacTu, HE U3rOTOBMEHHbIE M3rOTOBUTENEM, UMK
ApYrue yCTponcTBa.

WHetpymeHT

Mcnonb3oBath ToNbKO NPOBEPEHHbIN, COOTBETCTBYHOLLUN
Ha3HaYeHUH0 WHCTPYMEHT, PacCYUTaHHbIA Ha MEXaHUYECKYIO
nopavy! VIHcTpymeHT Kpenutb HapexHo!

Y MHCTpyMEHTa C 3aXMMHOM cucTeMon cobnoaaTth ykasaHusa
nsrotosutens (cm. Takxe pasnen BCmena ceepnai B pykosogcTee
no aKcnyarauuu).

PykoBopcTBO no akennyatauuu
Cobniopatb pyKoBOACTBO NO 3KcrulyaTaumu!

3peck Bbl HalpeTe nanbHeMwme ykasaHnWA nNo oxpaHe Tpyaa u
NPeaoTBPALLEHMIO HECUACTHBIX ClyyYaes.

Mepen Hauyanom 3kcnayatauuu MawuH o6CnyXuBaowWwmui
nepcoHan 06s3aH BHUMATENbHO 03HAKOMUTbLCA C UHCTPYKLUEN No
3KCMyaTaLum, B YaCTHOCTK C rNaBOMN MO TexHWKe 6e30MacHoOCTH,
1 XOpoLOo ycBOUTH ee. HacToAwee ykasaHue 0Co6EHHO BaXHO AnA
cobnoaeHna nepcoHanom npu pabotax, BLINOMHAEMbIX C peaKUM
VHTEPBANOM, HaNpUMep, MOHTaXe, TEXHUYECKOM 06CNyXMBaHNU.

PykoBOACTBO NO 3KCMNyaTaLuum NOCTOAHHO XPaHUTL BO3ME CTaHKa
B XOpOLIO JOCTyNHOM MmecTe!

VlHCprKlWIVI no TexHuke 6esonacHocTu

Co6ntopaTb MHCTPYKLUM MO NPeOTBPALLEHNI0 HECHACTHBIX
cnyyaes!

Cobnionaiite fanbHenwne cneymanbHbie UHCTPYKLMW No
MPeaoTBPALLEHMI0 HECYACTHBIX CTyYaeB U MO 3aLLMTe OKpyXalowen
cpeabi!

Hapsay ¢ pyKoBOACTBOM MO 3KCMyaTaunu U AeNCTBYIOWMUMN

B CTpaHe Monb30BaTens npasuiamMu no nNpeaoTBpaLleHnio
HEeCYaCTHbIX CyyaeB Heo6XoAMMO CobnioaaTh TakxKe NpuU3HaHHble
TEXHWUYeCcKMe npasuna no 6e3onacHoMy v KBanuuuupoBaHHOMY
BbIMOSTHEHUIO paboT.

He BbINONHATL AENCTBUA, HapyLlatoLWwne 6e3onacHoCTb!

Pabouas 30Ha cTaHKa

MN36eratb onacHOCTM 3aliemMneHus Npy 3KCnyaTauum craHkal

Mexny nofBUXHBIMW y3naMU CTaHKa W KOJIOHHaMU, YacTAMK
3AaHuA, WKadamu 1 T.N. Heo6XOANMO BbILEPXNBATL
NPOMEXYTOYHOE paccToAHue He MeHee 500 mm!

He cTaBbTe 3arpyXeHHbI€ NOJAOHbI B 3Ty NPefOXpaHUTENbHYIO
30Hy!

Cneuopexna

Hocutb cootBetcTBylOwWwyto cneuopexay!

Bo Bpems sKcnnyataumm MawuH o6CTyXnUBatoLW Ui nepeoHan
06913aH HOCUTb 3aLLUUTHBIE OYKM.

He Hocute npocTopHyto pa6ouyio ogexay; ecnu Bul Hocute
ANVHHbBIE BOMOCHI, 3aWMWANTE UX NPUHATUEM COOTBETCTBYIOLINX
Mep.

OnacHoCTb 3axBaTa MOABUXHBIMU y3namMu CTaHKa!



H) BesonacHoe noseneHue

J)

K)

He npukacatbea K Bpauiarowmumea ysnam craHka!l
He BbINOMHATL KOHTPONb KaYeCTBa, KOTAa CTaHOK pabotaet!

He NPOHUKATb PyKaMn HUN B 30HY paéoTalomero CTaHKa, HX no3aaun
3aWMNTHBIX KOXYX0B, HM B MECTa, KOTOPbIE HE I'IpOCManI/IBaIOTCﬂ!

OnacHocTb 3alemnenna n nopesal
lpepoxpaHutenbHan 30Ha

He npoHukaTtb pykamu B 30Hy pa6oratowiero craHka!
OnacHocTb 3alemnenus!

BHUMAHWE!

Hu B Koem cnyvae He paspeluaeTca 3aX0AUTb B
NpeAoXpaHUTENbHYIO 30HY, MPX 3TOM NMOpPYyYas CHapYXu
BK/IOYEHME CTaHKa BTOPOMY JINLLY.

Bo Bpemsa BbINoNHeHWA pabounx onepauui
Ha CTaHKe HaXOX[AEHWe APYTMX NULL B NPEAOXPaHUTENbHON
1 paboueil 30Hax nepen CTaHKOM U NO3afiu HEro He Pa3peLlaeTcs.

Bo Bpems BbINONHEHWA NPOU3BOACTBEHHOTO NpoLIeCcca He
NPOHMKaTb pyKamu B paboyyto 30Hy CBEpPNIUIbHOIO

arperata. Mansie Aetanu npuxumatb K ynopam nopaxoaawumu
BCriomoratenbHbIMu cpeactBamu. OnacHocTb 3alemneHms!

MNpepoxpaHuTenbHbie yeTporucTBa
O6ecneuntb paboTy npefoXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB!

He y6upaitte npenoxpaHuTenbHble YCTPOICTBA, 3alUTHbIE KOXYXM
1 MepeKIioyaTenu, yCTaHOBNEHHbIE HA 3aBoae-u3rotosuTene. Bee
npeaoxpaHuTenbHble U NpeaynpenuTenbHble YKa3aHus Ha CTaHKe
coaepxaTb KOMMNIEKTHO, B YNTAEMOM COCTOAHMMU.

He BbIBOAWTE W3 CTPOA NPEAOXPaHNTENbHbIE YCTPOICTBA.

Ecnu anA cMeHbl MHCTPYMEHTa UAW ANA YACTKU W TEXHUYECKOTO
06CNyXNBaHUA HEOOXOANMO CHATb MPEAOXPAHUTENBHbIE KOXYXH,
TO Nepea NOBTOPHbIM MYCKOM CTaHKa B 3KCMyaTaLuio nx
HeobxoaMmo 06A3aTeNnbHO CHOBa yCTaHOBUTL! [poBepuTb Mx
pabotocnoco6HOCTb.

JIkennyatauus 63 3TUX KOXKYXOB MPUBOAMT K OMACHOCTH,
WCXOLALLEN OT BbINETatoWen CTPYXKKM, a Takxe K

HenpenHamMepeHHOMY NPUKOCHOBEHWMIO K Bpaluatoliemycs
WHCTPYMEHTY WK K TOYKaM, A€ BO3MOXHO 3aliemieHue.

PemMoHT 1 TexHuyeckoe Oﬁcny)KMBaHMC

Bce pa6oTbl MO PeMOHTY U yX0AYy MaLIMH JOMKHbI
NPOBOAUTLCA NPU BbIKNOYEHHOWU MawuHe! Mepen Hayanom
pa6ot cnepyeT OTCOEAUHUTL SNEKTPUUYECKYIO BUJIKY OT CETU
nutanua!l

Mepen BbiNONHEHWEM paboT NO TEXHUYECKOMY 06CNYXWBaHMIO
¥ PEMOHTY HeobXoaMMO NPOMHGOPMUPOBATL 06CTYXMBaOLW NI
nepcoHarn.

Mpu pabotax B cTaHKe WM Ha 3NeKTPOO06OPYLOBAHUM
OTCOEANHUTD WTeKep!

Ecnu pemoHTax unu mMoHTax Y3108 6yﬂCT ocyliecTsnATbCa ¢
NOABEMHBLIMU MEXaHNU3MaMN, obecneyntb Hannume HafexHblx
NoABEMHbBIX MEXaHU3MOB W TWATENbHOE, KBaJ'IVICbl/ILlVIpOBaHHOE
KpenneHue.

Pa6oTbl N0 peMOHTY 1 TeXHWYeCKoMy 06CIyXUBaHUIO, B
0co6€HHOCTM Ha 3NeKTPOO6OPYLOBAHWN, Pa3peLIaeTCA BbINONHATL
TONBKO KBANN(VULMPOBAHHOMY CreLWanucTy.

[pu pabotax Ha snekTpoobopynoBaHuK cobnoaatb cneunanbHble
MHCTPYKUMK. NpoBEPUTbL OTKMIOUEHNE HAMPAXKEHWA, NpU
Heo6X0ANMOCTY KBAaNN(NLMPOBAHHO 3a3€MNUTb UM 3aKOPOTUTb.

Wcnonb3oBaTh TONLKO NPeAOXpaHUTEN C NPEANMCaHHbIMY
napameTpamu; CINWKOM 6ONbLINE NPefOXPaHUTENy NpUBEAYT
K paspyweHnuio o6opynosaHua. Ecnu npepoxpanuteny yacto
CpabartbiBaloT, TO Mepe[, NOBTOPHBLIM BKITIOYEHUEM NMOPY4UTH
3NEKTPUKY-CNELNANNCTY HAlTV 1 YCTPaHNTb NPUYNHY.

/cnonb3oBaTh TONbKO COPTa CMA304HbIX BELLECTB,
npeaycmoTpeHHble usrotosutenem. Mpu obpaiieHun ¢ macnamu
1 cMaskamu cobmofaTb MHCTPYKLIMM MO TeXHUKe 6e30macHoCTy,
pacnpocTpaHAlolLNecs Ha aHHbIA COpT.
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Wcnonb3oBaTh TONBKO 3anacHbIe YacT — OpUrMHanbl
W3rOTOBUTENA, @ YTO KAacaeTca HOPMUPOBAHHbIX A€Tanen,
TO Ka4YecTBO 3TUX [eTanei He AOMKHO BbiTb Xyxe
AeTanen-opuruHanos.

Oynwatb CTaHOK OT NbIAK U CTPYXKN.

. [pu BLINONHEHWNW PEMOHTa arperaToB He NepenyTanTe WTeKepbl

ﬂCpCKJ’IIOHaTEJ'ICVI. CnepncTtBuem 3T0ro ABNAKTCA OWMNOOYHbIE
(*)\/HKLI,IAI/I M ONACHOCTb OT BbIABUXEHNA UHCTPYMEHTA. Cobniopante
pa3BOAKY, BbIMOTHEHHYI0O Ha 3aBOAE-MU3rOTOBUTENE.

Llym! Hocute npotusowymHoe cpencrso!

I'Ipm BbINMOJIHEHUU paéoqu onepaumﬁ C BbICOKMM YPOBHEM LWyMa
HOCUTE NPOTUBOLIYMHOE CPeaCTBO.

Mbinb
OnacHocTb AnA 3[0pOBbA OT ApeBecHOMN Nbinn!

Bwmecre ¢ NPeayCcMOTPEHHLIMW BbITAXHbBIMU yCTpOVICTBaMVI CTaHOK
COOTBETCTBYET MHCTPYKLMAM MO 3alUTE OT NbUIN.

Mpu BbINONHEHWK HEKOTOPbIX paboynx onepaumii u 06paboTke
creunansHeix aetaneit (Hanpumep, ABEPHbIX pam, namenei uiu
creunansHeIX Npodmneit) NosHbIE 3aWmnTa n 0TCOC HEBO3MOXHbI.
HocuTb nbinesawntHele pecnupatopbi!

OcraTouyHble YyacTu

[etanu KomMnoHoBaTh TakK, 4T06bI HE BblﬁpaCblBaﬂMCb HUKakune
OCTaTO4YHbIE YaCTU.

Yeunua o6pabotku

Mopauy 1 o6bem pesaHWA NpuBECTU B COOTBETCTBUE C
ycunuem yaepxuBaHua matepuana petanm!

Mpn BO3HWMKHOBEHUM NpO6NEM KPEenneHnus UCnonb30BaTh
AOMOMHUTENbHbIE YNOPbI, WA6MOHbI MW MEXaHW3MPOBaHHble
3aXKUMbI.

MoxapoonacHocTb

LUnudoBanbHbie N cBapoyHble paboTbl BbIMOMHATL TONLKO Ha
BbIYMLLEHHOM CTaHKE; OMacHOCTb BO3HUKHOBEHUA nokapa!

Cobniopatb WHCTPYKUWU NO BbIMONTHEHNIO CBAPOYHbIX paﬁoT nno
NPEeAOoTBPALLEHNIO HECHYACTHBIX Cy4YaeB.

B3pbiBo3awmta

CTaHOK He BbIMOJIHEH BO B3pblBOﬁe30I’laCHOM ucnonHenuun. He
YyCTaHaBnuBaTb €ro B61U3MN NTAKUPOBOYHbIX y‘laCTKOB!

¢yHKUMOHaJ1 bHbl€ HEUCNPABHOCTU

Onepatop cTaHKa 06A3aH eXefHEBHO NPOBEPATb CTaHOK Ha
Hannune AedeKToB, PasNUUUMBbIX CHAPYKU.

HCVICI'IpaBHOCTVI HEMEONEHHO YCTPaHNTb, a €CnNn ana nx
YCTpaHEHUA Heob6xoaMmo npueneyb upyroﬁ, oTBEYaKLWNIN 3a
3T0 nepcoHan, Heob6xoaMMo nopath COOTBETCTBYHOLLYO 3aABKY U
I'IOTp€6OBaTb BbIMOJIHEHNE PEMOHTa.

CraHok Ppa3pewaeTca IKCnyatupoBaTb TOJNILKO B 663yﬂpCHHOM
COCTOAHUMN.

30Hy BOKpYr CTaHKa Heo6X0[MMO CoAepXaTb YNCTON, B HEl He
AOMXKHbI UMETbCA MEeCTa CMOTbIKaHUA. BbITAXHbIE WNaHrm
He06XOAUMO YNOXUTb TakM 06pa3oM, YTOObI OHU HE Mellany
ABMXEHUAM OnepaTopa CTaHKa.

Mpenycmatpusaembie paboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06CTYXMBaHMWIO
He06XOANMO BbIMOJHATL B YKa3aHHbIE VHTEPBAsbl BPEMEHM.

Mpu HeobxoamnmocTu nonb3oBaTenb 06A3aH ykasaTb Apyrue,
ONTUMU3NPOBAHHbBIE VHTEPBANbI UMW BLINOAHATL [LONOMHUTENbHbIE
paborbl.



2.0 MoHTax ¥ nopgKnyeHue

2.1 Wnn. BLUE MAX mini Tun 2/6

2.2 MoHTaX ¥ noaknuyeHue, obuuee

CraHok BLUE MAX mini 2/6 noctasnaeTca ynakoBaHHbIM B
KapToHHOW Kopobke. [Ina obecneyeHna paboyern roToBHOCTM CTaHKa
Heo6X0MMO MOHTVNPOBATb HEKOTOPbIE IETAaNN U KOMMOHEHTEI. [locne
MOHTaXa CTaHOK HE06X0LMMO MOYUCTUTL OT TPAHCMOPTHOM MbINN 1
KOHCepBupytowmx cpeacts (macna).

2.2.1 Kapkac cranka BLUE MAX mini
™n 2/6

Pabouyio NAMTY ¢ MaHXETHbIMI BUHTAMM YCTaHOBUTL Ha OMOPHOM
npocune. HanpaBnAwLwWwmMiA Yyronok ynopHom NMHENKN 3aKpenuThb
32KMMHbIMW 3NEMEHTAMMU U BUHTaMU C LIWAWHAPUYECKOI TONOBKOI Ha
0nopHOM npodgune.

2.2.2 CBepnunbHble NaTPOHbI

CraHOK MOCTaBMAGTCA C YXE YCTAHOBNEHHbIMU CTaHAAPTHLIMU
3aXMMHbIMW NaTPoHaMK. HeHyXHble 3aXMMHbIE NaTPOHbLI HEO6XOANMO
3aKpbITb NpUNaraemMbIMy NATLIO KONNaykamu, 4Tobbl pe3b6oBble
WTUETLI HE CMOTAN BbIATK U 4TOOLI Bbina obecneyeHa AencTBEHHasA
3alyu1Ta OT 3arpA3HEHUA.
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2.2.3 Ceepna

CTaHOK npefycMOTpeH ANA sKcrulyaTauuy TBEpAOCHNaBHbIX
CBEpN AJIMHOW 57 MM, LLEHTPUPYIOLLMM HAKOHEYHUKOM,
AMaMeTPoM XBOCTOBMKa 10 MM (€ 3a’KMMHO NOBEPXHOCTLIO).
Csepna BCTaBUTb [0 YNOpa, 3aXXMMHaA MOBEPXHOCTL obpalleHa
K pe3b60oBbIM WTU(TAM, M 3aTAHYTb KNIOYOM C LIECTUTPAHHBIM
wrudprom SW 2,5.

O6paTUTb BHUMaHME Ha HanpaBneHUe BPaLLEHUA WNUHAENA.

ﬂpu Heob6xogumocTu OTbIOCTUPOBATL AJIMHY CBEPN C MOMOLLBHO
YCTaHOBOYHbIX BUHTOB, BCTPOEHHbIX B XBOCTOBUK CBE€pna.

2.3 CoeauHeHue

2.3.1 InekTpuyeckoe coeguHeHne

InekTpuyeckoe COEAUHEHUE CTaHKa K CETU 3JIEKTPOCHaGXEeHMA.
Co6niopante npu 3tom rnasy 8.2 (TexHuueckue gaHHble
«IneKTpuyeckoe o6opyaosaHue”).

2.4 lpuHapnexHocCTy

2.4.1 YanvuHuTenb ynopHOU NUHENKK
(apTukyn N2 020 485)

YronbHuK (1), COOTBETCTBEHHO Ha MOMOBUHY, YCTAHOBMTH Ha
YONUHUTENb YOPHON JIMHENKM U YNOPHYIO NIMHEIKY 1 3aKpenuTb
BUHTAMU 1 3axumamu (2).

2.4.2 OnopHaAa cToMKa
(apTukyn N2 020 486)

[ina onopbl yanuuutens NUHeRkn u 6onee WpoKoi paboyen NanT
“CMonb3yeTcsA OnopHan cToiika. [Ans 3T0ro yaonuMHWUTENb NMHENKK
3aKpenuTb Ha HanpaBnALWEM YrofKe C MOMOLLbIO 3aXNMHBIX
3MIEMEHTOB W BWUHTA C LUNWNHAPUYECKON ronoBKoit. Pabouyto nanty
YCTaHOBWTb Ha NMPOUIb C MOMOLLbIO MaHXETHbIX BUHTOB.
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3.0 MNMoarotoeka K pa6orte / 4.0 YnpaeneHue

BHumaHue:
Mpexpe yem HayaTb nepeo6opynoBaHME CTaHKa, OTCOEAUHUTD
ceTeBoi wrekep!

3.1 Hactpowka rny6uHbl cBepneHuUs

[ina u3ameHeHna rmy6uHbl CBEPNEHMUA, CleAYeT NOBEPHYTb Pe3bOOBYI0
LWITaHIY U CHW3Y 3a(MKCUPOBATh raiikol ¢ HakaTkoi. OnuH o6opot
coorsetcTByeT 1 MM. [Ina ycTaHOBNEHMA TOYHOW rMy6UHbI CBEPNEHNA
peKkoMeHAyeTcA NpoBOANTL NPobHOe cBepneHue!

3.2 PaccroaHue fo KpOMKM

YcTaHOBKA paccTofHUA OT Kpas NPOU3BOLMTCA MyTEM YCTaHOBKM
YNOPHON NUHENKKM Mo wWKane. MeTKo/ oTcyeTa cyMTaeTca nepeaHas
KpOMKa ynopHOM NuHenku. [ina 3Toro Ha BefyLem yrofbHuKe
CneyeT OTKPYTUTL 06a BUHTA, MPOU3BECTN YCTaHOBKY (C ABYX CTOPOH)
1 CHOBA 3aTAHYTb.

[lkana nokasblBaeT pasmMep PacCTOAHNS, OTHECEHHBIN K [MaBHOMY
wnurgeno (ock Yawm netm).

PekomenpyeTca npoBoaute npobHoe caepneHue!

3.3 MasaTtHuKoBbI€ ynopbl

YnopHbIi Npothunb Ha 3aBOLE-M3rOTOBUTENE OTHIOCTUPOBAH Ha 0

MO OTHOWEHMIO K OCW FNABHOTO WNMHAENSA, TaK Y4TO YNOPbl MOXHO
TOYHO PErynu“poBaTh BNPaBO UM BEBO C NOMOLLbIO MUIIMMETPOBON
WKarbl.

OcnabuB 3aXK1MHOI BUHT, yNnopbl HAaCTPOUTL Ha TpebyeMblin pasmep 1
CHOBA 3aTAHYTb.

Pekomenpyetca npoBoguth npobHoe ceprneHue!
OcTopoxHo:

B 30He cBepNMNbHON rONOBKW YNOpbI HE YCTaHABNMBATb, Tak Kak
B MPOTMBHOM CJly4ae MOTYT BO3HWUKHYTb TAXENble NOBPEXAEHM,
HanpuMep, Ha CBEPAWIbHbLIX WNWMHAENAX U HA PEAYKTOPE.

4.0 YnpaBsneHue

OcTopoXHo:

Bo Bpems 3kcnnyataumn ctaHka Balwm pyku He BOMKHbI HAXOAMTHCA B
0nacHoi 30He cBepi.

4.1 CraHok BLUE MAX mini, Tun 2/6

BkntounTb 3neKTpOABUraTeNb BbIKMOYATENEM, @ [iNA CBEPNEHNA
HaxaTb Py4HOU pblyar BHW3 o ynopa. Bo Bpema paboTbl fBuratens
MOXHO OCTaHOBWTb C NOMOLLb0 «ABapWitHOrO cTonan.
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5.0 Onepauunm o6paboTKu

5.1. O6pabotka ana netenb Hettich
C yrnom oTtkpbiBaHua 95° no 170°

5.1.1 HacTtponka

B tpn 3axumHbIX natpoHa (MMeloT cnpasa YepHyto MeTKy) 3akpennsercs
OfiHO cBEpno AvameTpom 35 MM crnpaBa U fiBa CBepfia ANaMeTpOM

10 mm crea (kntoy Ana 6onToOB C wecTurpaHHoit ronoskoit SW 2,5).

B ocTaBlmeca 3aXWMHbIE NaTPOHbI CNEAYET BCTaBUTL IyXue npobku.
Takum 06pa3om, NpeaoTBpalLLaeTca BbiNageHne pesb6oBON WNUALKK 1
3arpA3HeHNe oTBEPCTUNA.

HactpouTb ynop rny6uHbl CBEpNeHUA U 3aKOHTPUTL FAKOM C HaKaTKOM.
OnuH obopot cootsetctByeT 1 MM. COOTBETCTBEHHO BbIMOHUTD
npo6Hble CBEPNeHNA, YTo6bl ONPEAENUTL TOUHYIO MY6UHY CBEpNeHus —
cM. rmasy 3.1.

Kntoyom ans 6onToB ¢ wecturpaHHoit ronoskot SW 6 oTKpyTUTb BUHTbI
Ha YMOPHOI JIMHEIKE M YCTAHOBUTH MO WKase paccToaHue ot kpas (cm.
rnasy 3.2) WK, NpU HaMYUU HEMOLBUXHOTO yNopa NPUHAANEXHOCTY,
N2 apr. 020487), ero criegyeT NOABUHYTL K COOTBETCTBYIOLLEMY YNIOPY U
CHOBA 3aTAHYTb BUHTAMM.

PacctoaHwue ot kpas no wkane =

pasmep C + 17,5 mM (nonosuHa guameTpa ceepaeHns)

(paccroanme o wWnWHLENa 0o To4KK 0" wkanbi)

OtperynupoBatb MaaTHUKOBbLIE YNOPbLI HA Tpebyemblii pa3mep cnpasa u
cneea — CM. rnasy 3.3.

OcTopoXHO:
B 30He cBepnUNbLHONM rONIOBKK YNOpbl HE YyCTaHABAMBATb, TaK Kak

B NPOTUBHOM C/1y4a€ MOryT BOSHUKHYTb TAMXENbIEC NOBPEXACHUA,
Hanpumep, Ha CBEPAUNDbHLIX WWNUHAENAX U HA PEAYKTOPE.

BHumaHue:
Mpouseectn npo6Hoe cBepnenue! MNposeputh pasmepbi!

5.1.2 CeepneHue

YcTaHOBMTL [€Tanb, NPUABKHYTb €€ [0 YOPHOW JINHENKN U
MaATHUKOBbLIX YNOPOB. BKNouuTL BbIKNtOYaTENEM 3NEKTPOABUTaTENb, A
PYYHON pblyar OnycTUTb ANA CBEPAEHWA BHW3 [O ynopa.

Ceivac, Hanpumep, wapHup Intermat Top Exklusiv T23 komnanuu
Hettich moxeT 6bITb YCTaHOBNEH BPYYHYHO.

OcTopoXHo:

Bo BpEMA 3KCnNyaTauun CTtaHKa Bawmu PYKWU HE AOJKHbI
HaX0AMUTbLCA B OMACHOW 30He CBEpn.
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5.0 Onepauunm o6paboTKu

5.2 O6paboTka pna OTBETHbIX
nnaHok Hettich

5.2.1 Hactponka

B nBa 3auMHbIX naTpoHa (MMeloT cnpaBa YepHylo MeTKy)
3aKpennsAeTcA COOTBETCTBEHHO MO OAHOMY CBepsly AUamMeTpom 5
MM cneBa (knwou oA 60nTOB ¢ WwecTUrpaHHoii ronoekon SW 2,5).
B ocTaBwimeca 3aXMMHbIE NaTPOHbI CrIeAYeT BCTaBUTb Fnyxue
npo6ku. Takum o6pasom, npepoTBpaLLaeTcsa BbinageHue pe3b6oBoM
WAKUALKK U 3arpA3HEHNE OTBEPCTUM.

HacTtpoutb ynop rny6uHbl cBepieHUA U 3aKOHTPUTb Faukon ¢
HakaTkoi. OpmH o6opot cootBetcTByeT 1 MM. CooTBETCTBEHHO
BbIMOMHUTL NPO6HbIE CBEPHEHUA, YTOObI ONPEAENUTb TOHHYHO
rmy6uHy cBepneHus — cM. rasy 3.1.

Kntouom pna 6ontoB ¢ wecturpaHHow ronoskoit SW 6 oTKpyTUThb
BUHTbI Ha YNOPHO NUHENKe W YCTaHOBUTbL MO LUKane paccroaHune
ot Kpas (cm. masy 3.2) unu, Npu HaNMYMM HENOABWXKHOTO yrnopa
npuHapnexHoctu, N apr. 020487), ero cneayer noABUHYTb K
COOTBETCTBYIOLLLEMY YNOPY U CHOBA 3aTAHYTb BUHTaMMU.

PaccTosHue oT Kpas no wkKane =
pasmep 37 (cucrema 32) + 20 mMm

(paccToanue ot wnuHaens
[0 TOYKM ,,0" WwKanbl)

OtperynupoBatb MasTHUKOBbIE YNopbl Ha Tpe6Gyemblii pasmep
cnpasa
M crnesa no wkane — cm. rmasy 3.3.

OcTopoXHo:
B 30He cBepnuUnbHOM rOIOBKU YNOpbl HE YCTaHaBNUBATb, TaK Kak

B NMPOTUBHOM C/ly4ae MOTYT BO3HUKHYTb TAXENble NOBPEXAEHMA,
Hanpumep, Ha CBEPNUNbHbLIX WHUHAENAX U Ha PEeAYKTOpE.

BHumaHnue:
Mpoussectu npo6bHoe ceepnenune! Mposeputb pasmepbi!

5.2.2 CeepneHue

YcTaHOBUTL fieTanb, NPUABKHYTb €€ [0 YNOPHON JIMHENKN 1
MasTHUKOBbIX YNOPOB. BKM0OYMTL BbIKIOYaTENeM 371€KTPOABUraTeNb,
a PYYHOII pblyar onycTUTb ANA CBEPNEHWA BHWU3 [0 ynopa.

Tenepb, HanpuMep, MOXHO BPYYHYIO BCTaBUTb OTBETHYIO MNaHKY
Hettich Direkt Top.

OcropoxHo:

Bo Bpema skcnnyatauuu ctaHka Bawm pyku He BOnKHbI
HaxoAWUTLCA B OMAcHON 30He CBepIl.

70 GB




5.0 Onepauunm o6paboTKu

5.3 O6paboTka pna coeAMHUTENbHbIX
craxek Hettich (Hanpumep, VB 36)

5.3.1 Hactpouka

B nBa 3aXMMHbIX NaTpoHa (MMeEKT CripaBa YepHyio MeTKy)
3aKpennseTcs no ofHOMY CBepny AuameTpom 20 MM cnpasa u
avameTtpom 10 MM cnesa (kntoy ans 60NTOB C WeECTUrPaHHON
ronoskoit SW 2,5). B ocTaBlmecs 3axnMHbIe NaTPOHbI criegyer
BCTaBMTb ryxue Npo6ku. Takum o6pa3om, NpeaoTepalyaercsa
BbiNageHne pe3b60BOM WNULKW 1 3arpA3HEHNE OTBEPCTHIA.

Hactpoutb ynop rny6uHbl CBEPNEHUA U 3aKOHTPUTb FaKoOM C
HakaTkoi. OguH obopot cootseTcTyeT 1 MM. COOTBETCTBEHHO
BbINOMHWTL NPOGHbIE CBEP/IEHNA, YTOOLI ONPEAENNTb TOYHYIO MMY6UHY
cBepneHusa — cM. rmasy 3.1.

Kntouom ans 601708 ¢ wecturpaHHoii ronoskot SW 6 oTkpyTUTh
BMHTbI Ha YNOPHOW NNHEKe U YCTaHOBWTbL MO LWKane pacctoaHne
ot kpas (cMm. masy 3.2) unu, Npu HANUYMU HENOABUXKHOTO ynopa
npuHagnexdocty, Ne apt. 0200487), ero cnenyer NoABUHYTH K
COOTBETCTBYIOLIEMY YNOPY 1 CHOBA 3aTAHYTb BUHTaMMU.

PacctosHue oT kpas no wkane

(Hanpumep, ans VB 36) =

pasmep 9,5

(paccTosiHre oT wnuHaens [o Toukm ,0" wKanbl)

OtperynupoBaTb MasTHUKOBbIE YNOpbl Ha Tpebyemblii pasmep cnpasa
“ cneea - CcM. rasy 3.3.

OcTopoXHo:

B 30He cBepnunbLHOM roNnoBKKU YNopbl He YCTaHaBNMBaTh, Tak Kak
B MPOTUBHOM C/ly4ae MOTYT BO3HUKHYTb TAXENbIe NOBPEXAEHUA,
Hanpumep, Ha CBEPNUNbHbLIX WHUHAGNAX U Ha PeAyKTOope.

BHumanue:
Mpoussectu npo6Hoe cepnenue! Mposeputb pasmepbi!

5.3.2 Ceepnenue

YcTaHOBWTL A€Tanb, NPUABKMHYTL €€ [0 YTOPHOW INHENKN U
MaATHUKOBbIX YNOPOB. BKMiounTb BbiKIOYaTeNeM 371€KTPOABUraTeNb, a
PYYHOW pblyar ONycTUTb ANA CBEPAEHWUA BHW3 [0 ynopa.

Tenepb, HaNpPUMep, MOXHO BPYYHY0 BCTaBUTb COEAUHUTENbHYIO
ctaxky VB 36/19.

OcTopoXHO:

Bo BpEMA 3KCNNyaTauun CTtaHKa Bawwu PYKU HE AOJKHbI
HaXoAMUTbLCA B OMACHOW 30He CBEpn.

g10L
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6.0 Yxon u TexHuueckoe obenyxupaHue [
7.0 Cneundumkauma 3anacHbIX YyacTeu

6.0 Yxop v TexHuyeckoe
obcnyxuaHue

Hanpasnsiowue KonoHHbl HEO6XOANMO perynapHo ocBo6oXAaTh OT
nbiny. Hanpasnawwme KONOHHbI YUCTUTb TONLKO MOCE AIUTENbHOIO
npocToA ¥ CMasblBaTb 2-3 KannaMyU MalwUHHOTO Macna.

Bce XBOCTOBMKW CBEpN NEPes YCTaHOBKOM MX B 3aXMMHbIE NaTPOHbI
cnerka cmasatb, YTo6bl 06€CneynTb Nerkyt yCTaHOBKY U CHATWE CBEPI.

Cam craHok PErynaApHO YNCTUTb Haanexawmnm 06p330M.

7.0 Cneuudmkauma 3anacHbix
yacTel anA CTaHKa
BLUE MAX mini, Tun 2/6

7.1 3anacHble yacTtu

2101 PepykTopHbIN 610K

2102 Kpblwka peayktopa

2103 BcnomoratenbHbli WNMHARAL C 3aUMHbBIM NaTPOHOM (5 wr)
2104  [naBHbIA WNWHLENb C 32KUMHbLIM NaTPOHOM (1 wr)
2105  lllectepHsa z = 21 (4 wr)

2106  LWecrepHsa z = 32 (2 wr)

2107  HanpaBnAwLwaa KONoHHa

2108  HoxHas nnuta

2109  Moctuk

2110  llecturpaHHas raiika GB 6170 M 12x1 ounHkoBaHHaA
2111 Ynop ana rny6uHel ceepnendna M 12x1

2112 Hanpasnawwmii nuct

2113 Pa6ouyas nnuta 400 Mmm x 800 MM

2114 YnopHaa nuHerka 800 MM

2115 OnopHeiii npodmnb 465 MM

2116  Hanpasnawowuit BUHT M 6x12

2117  3awuTHaA naHenb

2118  BuHT ¢ nnockoli ronoskoi, wnuuem u 6yptom

2119 Yronok ¢ ynopHoit MHENKOM, KOMNNEKTHO

2120  Komnayok pns 3axumHoro narpota (76497)

2121 Pasrpyska ot HaTAXeHua ona Tna 2/6

2122  BbITAXHaA BOPOHKA, KOMMIL. (6e3 KpenneHus)

2124 3awuTHbIN NUCT ANa oTcacbiBaHus (6e3 Kpennexus)
2127  BunT ona T-o6pasHoro nasa

2128  llecturpaHHas raika

2130  Pe3b6oBoit BUHT GB 818 - M4x10 (3 wrt.)

2131 lnockas wanba 4

2151  PapwanbHblii wapukonogwunnHuk 6000 -2RS

2152 Brynku

2154  [lpyxuHa cxatva ana tuna tin 2/6

2156  MasTHMKOBBIN yriop, KomnnekTHo (061285)

2159  T[lotaiiHas ronoBka BUHTA € KpecToobpasHbiM wnuuem M 5x8
2160  BuHT c wecturpaHHbim oTBepcTvem B ronoske M 10x30 (2 wr)
2162  BuHT c umnuHppuyeckolt ronoskoit GB 70 - M 6x10
2163 BuHT ¢ umnuHopuyeckolt ronoskoit GB 70 - M 8x10
2164  Pom6buueckan raitka M8

2165  Pe3sb6osoi wtngt GB 80 M5 x 4

2167  BuHT ¢ umnuHppuyecko ronoskoi GB 70 - M 6x12
2168  BuHT c umnuHapuyeckon ronoskon GB 70 - M 8x20
2172 YnnoTtHWTeNnbHOE KonbLo
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2173

2174
2175
2179
2180
2181

2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321

2322
2353
2530
2551

2552
2553
2554
2555

2556
2557
2558
2559
2560
2561

Pe3b60oBoit WTndt SM 15/64x28x5

SM 15/64x28x7

BuHT ¢ unnnHapuyeckon ronoskoi GB 70 - M 10x35
MpyxwnHHoe cTonopHoe Konblio GB 958 - A 10 St
Uununapuyeckunn wrudt GB 119 - A D.4x16

Mnockas waba 8

Nesas KpbilwKa

MpaBas Kpblwka

0-o06pa3Hoe pesunHoBoe konblo 3x1,5

YCcTaHOBOYHBI BUHT C WeCTUrpaHHoM ronoskon M 5x8
Ban TpaneuvesnaHoi onopsl (2 wr.)

BuHT ¢ wectnrpanHeim otBepcTem B ronoske M 8x16 (6 wr)
MotaiHoit wtudt GBSO M 5x6 (2 wr.)

Yronok (2 wr.)

TpaneuunesuaHas onopa (2 wr.)

PblyaxHas cucTema pyyHoro pblyara, U30rHyTas

Pyuka

BuHT ¢ nnockoit ronoskon GB 70 M 8x6

BuHT ana npesecuHbl ¢ noTaitHow ronoskoi GB 922 - 6x25
Kpennenue anektpopBuratena

nekTpopBuraTens

Mycta BoWex, komnn.

Mpu3amaTtuyeckas wWnoHka ana Mygtel GB 1096 - A 3x6
BuHT ¢ unnuHppuyeckon ronoskoit GB 70 - M 6x16
CamoHape3aloLWnit BUHT C KPeCToo6pasHbIM

wnuuem ST 3,5x16

Beikntouatens

PesnHoBas npoknaaka Bbikntouatena

BUWHT ¢ KpecToo6pasHbIM WnLeM

OtBon

Kopobka Bbiknioyatens

PesnHoBas npoknaaka kopobku BbiKMtoYaTena



7.2. N3omeTpuueckue yeprexu




8.0 TexHnuyeckune AaHHbIE

8.1 lNpepoxpaHuUTenbHble YCTPOMCTBA

8.1.1 CraHok BLUE MAX mini, Tun 2/6, ocHalleH OTKNoyaTenem
Npy NafeHUn HanpsXeHWs, NPeAoTBPALLAOLLEM HEOXMUIAHHBIN MyCcK
CTaHKa nocre nogayu HanpaxeHus. Kpome Toro, TepMO3NEMEHTbI

B 06MOTKe 3NeKTpoaBUraTens 3aluilatoT ABUraTeNb OT Neperpysku
(neperpy3o4HbIit MpegoxpaHuTens).

8.1.2 [opsuxHoe 3awuTHoe cTekno (Hebbloweecs) 3awmiLaer
onepartopa oT Bpalawwmxcs ceepr. OQHOBPEMEHHO OHO 3aLUWLLAET OT
NETALLEN CTPYXKKN U OXBATbIBAET BLITAXHYIO 30HY.

8.1.3 lNoacoennHeHne K BbITAXKHON YCTaHOBKE CNyXWUT OAHOBPEMEHHO
1 B KQ4e€CTBE 3alinTbl OT NPOHWKHOBEHWA B 3aHIOK0 30HY CTaHKa.

8.1.4 T[lpenoxpaHuTenbHble YCTPOWCTBA CAyXaT ANnA cCO6CTBEHHON
6€30MacHOCTA M MO 3TOW MPUYMHE UX HE Pa3peLlaeTca HU UBMEHATb, HU
OTKNIOYaTb.

8.1.5 OcranbHaa nHpopmauus no 6esonacHocT Bo Bpems paboTbl
Ha ctanke BLUE MAX mini 2/6 yka3aHbl B rnase «061ine ykasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU» B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaLum.

8.2 JnekTpoobopynoBaHue

MopcoeanHeHne cTaHKa K ceTn anekTpocHabxeHus. CTaHok
OCHALLEH COeAVNHUTENbHBIM Kabenem ANIMHON OK. 2 M U LITEeKepOM
(koHdpurypaumio cm. Ha Tabnunue). TpeboBaHus, NpesbABAAEMbE K
3NeKTPOCHabXEeHMIo

MoacoeanHeHne paspelaeTcs TONLKO K 3NeKTPOO6OPYLOBaHMIO,
BbINOMHEHHOMY B COOTBETCTBMW C MHCTPYKLMAMU AAHHOW CTpaHbI.
InekTpnyeckan 6esonacHoCTb CTaHKa 06ecrneymBaeTcs ToNbKo B TOM
cyyae, ecnu oH GyaeT NoacoeanHeH K cucTeMe 3allMTHOTO NpoBoAa,
BbINOTHEHHOTO B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN.

0630p snekTpoasurateneii crtanka BLUE MAX mini, tun 2/6

Aprt. Ne Bonbr lepy, Pasbl
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

[na ob6ecneyeHus nuyHon 6e30MacHOCTW NpoBefeHue
CTALMOHAPHOMO MOHTaXa MallWHbl ClieyeT nopyyuTh
3NeKTpoTeXHUKaM. Tpebylowmneca anekTpuyeckne LaHHbIe Haxo[ATCA
Ha 3aBOACKON Tabnuyke MallMHbI.
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8.3 YpoBeHb wyma

YKa3aHHbI 3KBMBANEHTHbIA 1 NOCTOAHHbI YpoBeHb Wyma A Ha
pabouem mecTe onepaTopa ABMAETCA IHEPreTUYECKUM CPEeLHUM
3HaYeHWeM, B3ATbIM U3 NATW U3MEPEHHbIX 3HAYEHUN, COOTBETCTBEHHO
MONyYeHHbIX MO XOAY BbINONHEHUA OfHOW paboyel onepaLuy.

CraHok BLUE MAX mini, ¢ py4YHbIM pblYarom u anekTpopBuratenem,
tmn 2/6: 85 ab (A)
VHcTpymeHT: 1 cBepno i 35 mMm
2 ceepna kb 10 mm
ny6uHa ceepneHus: 13 MM

O6pabatbiBaemasn feTanb: MOKPbITas CTPYXKeYHas nnata kb = 19 MM

8.4 BbiTAaxxHoe o6opynoBaHue

CBCpJ‘II/IJ'IbeIC dBTOMaTbl OCHallleHbl B Cepl/ll;IHOM MCNONTHEHNN
NEPEXOAHNKOM ANA BbITAXHOIO yCTpOVICTBa.
Ero Heo6xo0a1MO noacoeanHNTb K BbiTAXHOW cucteme. CoeanHeHne

pe€ann3yerca ¢ noMoLLbio rmékoro lwnaHra, KOTOprI;I A0MXKeH 6bITb
TPyAHO BOCNIaMeHALWMMCA. BbITAXHOM wWwnaHr B 06beM NOCTaBKM He

BXOAWT.

- HapyxHbiit anametp (BbITAXHOI naTpy6ok) 50 MM

— O6BEMHbIN NOTOK 141 m/3/u.

- Cratnyeckoe paspsxeHue npu 20 m/c 1300 Ma

Yucno o6. MouwHocTb CoeauHeHue

3300 06./MuH. 0,8 KBT 6e3 wrekepa

3300 06./MuH. 0,8 KBT 6e3 wrekepa

3300 06./muH. 0,8 KBT 6e3 wrekepa

2800 o6./muH. 0,8 KBT KOHTYPHbIN yrN. WTekep
3300 06./MuH. 0,8 KBT KOHTYPHBI yrI. WTekep
2800 06./MuH. 0,8 KBT CEE wrekep 16 AH
3300 06./muH. 0,8 kBT CEE wrekep 16 AH
2800 06./muH. 0,8 kBT wrekep ¢ BbIKI./NZL
3300 06./muH. 0,8 kBT wrekep ¢ BbIKJ./NZL
2800 06./muH. 0,8 kBT CEE wrekep 16 AH
3300 06./muH. 0,8 KBT CEE wrekep 16 AH

OueHb BaXHO NMPOBEPUTL NPUHLIMMNANbHOE YcnoBMe 6e30NacHoCTH

1 [OCTAaTOYHOCTb YCTPOWCTBA 3aLLNThI 3NeKTPOO6OPYLOBaHMA.
A3roToBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTMW 33 MOBPEXAEHUA, BbI3BaHHbIE
OTCYTCTBMEM 3aLLMUTHOrO NpoBoAa unn ero o6pbIBoM. Tunosas
Tabnnyka yKasbiBaeT HOMUHAsbHbIE MAPaMeTPbl 1 COOTBETCTBYHOLLYHO
3aLUHTY.
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Algemene veiligheidsvoorschriften

1.1 Geachte klant,

Van harte gefeliciteerd met de aankoop van onze BLUE MAX mini.
Deze boormachine is een kwaliteitsproduct met veelzijdige toepas-
singsmogelijkheden.

Met de BLUE MAX mini 2/6 kan u HETTICH scharniersystemen en
verbindingsbeslagen verwerken.

De stevige en compacte uitvoering met slechts weinig bewegende
onderdelen garandeert een lange levensduur.

De BLUE MAX mini 2/6 kan stationair worden gebruikt maar evene-
ens op werven in een beschermde omgeving.

Lees aandachtig deze handleiding alvorens u de machine in bedrijf
stelt. Op de volgende pagina's vindt u alle details over instelling en
bediening. Dit maakt het werken met de BLUE MAX mini 2/6 van
meet af aan gemakkelijk.

Wij wensen u veel plezier en succes met uw BLUE MAX mini 2/6.

Attentie: Let op de veiligheidsvoorschriften op de volgende pagina's!

1.3 Algemene veiligheidsvoorschriften!

Deze veiligheidsvoorschriften moeten vaor de montage en inbe-
drijfstelling worden gelezen en nagekomen.

De wet op de aansprakelijkheid van de producten verplicht de
fabrikant van machines ertoe omvangrijke veiligheidsvoorschriften
in de handleiding op te nemen. Deze moeten de gebruiker van een
machine vooral op de zogenaamde resterende gevaren attent maken
en helpen de machine veilig te bedienen.

Veilig gebruik van de machine

De machine is een halfautomatische boormachine voor plaatvormige
houten werkstukken. De uitvoerige beschrijving vindt u in de hand-
leiding. Een ander of verdergaand gebruik is niet reglementair. Voor
de schade die hieruit voortvloeit is de fabrikant [ leverancier niet
verantwoordelijk. Het risico draagt enkel en alleen de gebruiker.

Het in acht nemen van de handleiding en het nakomen van verzor-
gings- en onderhoudsintervallen horen eveneens tot het reglementair
gebruik van de machine (zie hoofdstuk 6.0).

Deze machine werd overeenkomstig de nieuwste techniek en de er-
kende veiligheidstechnische normen gebouwd. Toch kan de machine
gevaarlijk zijn bij ondeskundig gebruik.

Dit vooral bij niet reglementair gebruik en/of bij gebruik door niet
vakkundig geschoold of ingewerkt personeel.

Daardoor dreigt gevaar voor leven en goed van de gebruiker of
derden.

leder persoon die deze machine bedient, onderhoudt, repareert
of met de ombouw belast is, moet de handleiding en vooral de
veiligheidsvoorschriften hebben gelezen en verstaan en deze ook
nakomen!

De bevoegdheden en taken van het personeel dat deze machine
bedient, moeten duidelijk worden geregeld.

Op de volgende pagina's vindt u aanwijzingen waardoor de resteren-
de gevaren kunnen worden verminderd.

Deze opsomming kan niet volledig zijn en ontheft de gebruiker er
niet van eigen veiligheidsmaatregelen en werkwijzen te ontwikkelen.

A) Deze machine mag alleen door ingewerkte personen worden
gebruikt.

1. De bevoegdheden aan de machine moeten duidelijk worden
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B)

0

D)

E)

F)

H)

geregeld. Degene die voor de machine verantwoordelijk is, mag de
machine niet door niet ingewerkt personeel laten gebruiken. Op-
drachten strijdig met de veiligheidsvoorschriften moeten worden
geweigerd!

Alvorens de machine te verlaten moet deze worden uitgeschakeld.
Laat machines nooit lopen zonder toezicht! De netstekker uittrek-
ken en de boren demonteren.

Toepassingsgebied
Met deze machine mogen alleen maar platliggende platen uit

houten grondstoffen zoals spaanderplaten, meubelplaten, MDF-
platen, massief hout en dergelijke worden bewerkt!

Verkeerd gebruik van de op de machine gemonteerde aggregaten,
bv. het bewerken van werkstukken die onbetrouwbaar zijn bevei-
ligd kan de kans op verwondingen verhogen.

De machine mag niet eigenmachtig worden veranderd met niet
door de fabrikant vervaardigde veiligheidsrelevante appendages
of andere technische voorzieningen.

Werktuigen

Gebruik alleen maar gecontroleerd soortgelijk gereedschap
voor mechanische toevoer! Bevestig het gereedschap goed!

Let op de aanwijzingen van de fabrikant bij gereedschap met
spansystemen (zie: ,Verwisselen van boren” in de handleiding).

Handleiding
Handleiding nakomen!

Hier vindt u verdere tips in verband met veiligheid op het werk en
ongevallenpreventie.

Het personeel dat aan de machine functies moet uitoefenen moet
alvorens met het werk te beginnen deze gebruiksaanwijzing heb-
ben gelezen en verstaan, vooral het hoofdstuk veiligheid. Dit geldt
vooral voor het personeel dat slechts sporadisch aan de machine
functies uitoefent zoals installatie en onderhoud.

De handleiding steeds toegankelijk aan de machine opbewaren!
Veiligheidsvoorschriften

Voorschriften met betrekking
tot ongevallenpreventie nakomen!

Let op de verdere desbetreffende voorschriften met betrekking tot
ongevallenpreventie en milieubescherming!

Naast de handleiding en de bindende normen met betrekking tot
ongevallenpreventie die in het land van gebruik gelden, moet
eveneens worden gelet op de erkende technische normen met
betrekking tot veilig en vakkundig arbeiden.

Niet veilige handelingen moeten worden nagelaten!
Rondom de machine

Kneusgevaar tijdens het gebruik van de machine
vermijden!

Tussen de bewegende onderdelen van de machine en pijlers, delen
van het gebouw, kasten e.d. moet tenminste een tussenruimte
van 500 mm bestaan!

Plaats geen beladen pallets in deze veiligheidszone!
Werkkleding

Draag geschikte werkkleding!

Draag tijdens het werk aan de machine een veiligheidsbril.

Draag geen losse werkkleding; bescherm eventueel uw lang haar
met geschikte maatregelen.

Er bestaat gevaar te worden meegesleurd door bewegende onder-
delen van de machine!

Veilig gedrag
Niet in de lopende machine pakken!
Geen kwaliteitscontroles wanneer de machine loopt!



J)

K)

Pak niet met de handen in de lopende machine, achter bekledin-
gen en op plaatsen die men niet kan inzien!

Kneus- en snijgevaar!
Veiligheidszone

Wanneer de machine loopt niet in de actieradius van de ma-
chine pakken!

Kneusgevaar!

ATTENTIE!
Nooit in de veiligheidszone gaan staan en door een andere per-
soon de machine laten aanzetten.

Tijdens het werk aan de machine mogen zich geen andere per-
sonen in de veiligheidszone en de actieradius voor en achter de
machine bevinden.

Tijdens de productie niet in de actieradius van het booraggregaat
pakken. Kleine deeltjes moeten met geschikte hulpmiddelen tegen
de aanslagen worden gedrukt. Kneusgevaar!

Veiligheidsinrichtingen
Op veiligheidsvoorzieningen letten!

Verwijder nooit de veiligheidsvoorzieningen, beschermkappen en
schakelaars die in de fabriek werden gemonteerd. Zorg ervoor dat
alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen aan [ op de machine
volledig leesbaar blijven.

Veiligheidsvoorzieningen niet uitschakelen.

Indien het nodig is dat veiligheidsbedekkingen voor het wisselen
van werktuigen, reiniging of onderhoud moeten worden ver-
wijderd, moeten deze in ieder geval terug worden gemonteerd
alvorens de machine opnieuw in gebruik te nemen! Functie
controleren.

Een werking zonder deze bedekkingen kan gevaarlijk zijn door
rondvliegende spaanders of maakt het mogelijk onopzettelijk in
de lopende werktuigen op plaatsen met gevaar van kneuzingen te
pakken.

Reparatie en onderhoud

Reparaties en onderhoudsbeurten enkel en alleen uitvoeren
wanneer de machine is uitgeschakeld! Netstekker uittrekken.

Het uitvoerend personeel moet worden geinformeerd alvorens
met de onderhoudsbeurten en reparaties te beginnen.

Bij werken in de machine of aan de elektrische installatie de
stekker uittrekken!

Wanneer inbouweenheden met hefwerktuigen worden gedemon-
teerd of gemonteerd erop letten dat de hefwerktuigen veilig zijn
en de bevestiging zorgvuldig en vakkundig wordt uitgevoerd.

Reparaties en onderhoudsbeurten, vooral aan de elektrische voor-
zieningen, mogen alleen maar door gekwalificeerd vakpersoneel
worden uitgevoerd.

Bij werkzaamheden aan de elektrische installatie letten op
desbetreffende voorschriften. Verifiéren of de machine vrij is van
spanning, indien nodig vakkundig aarden of kortsluiten.

Uitsluitend zekeringen met de voorgeschreven waarde gebruiken;
te grote zekeringen vernielen de installatie. Wanneer zekeringen
dikwijls afschakelen naar oorzaken zoeken en fouten verhelpen
alvorens de machine terug in bedrijf te stellen.

Enkel en alleen soorten smeermiddel gebruiken die door de
fabrikant worden toegelaten. Bij gebruik van olién en vetten de
veiligheidsvoorschriften voor deze producten nakomen.

Uitsluitend de originele vervangstukken van de fabrikant gebrui-
ken of bij genormaliseerde onderdelen ten minste gelijkwaardige
stukken.

De machine reinigen door stof en spaanderresten weg te zuigen.

. Na reparaties aan de aggregaten de stekkers van de schakelaars

niet verwisselen. Hierdoor kunnen verkeerde functies en gevaren

door uitgeschoven werktuigen ontstaan. Op dezelfde manier leggen
zoals dit werd gedaan door de fabrikant.

L) Lawaai! Oorbeschermers dragen!
1. Draag tijdens lawaai-intensieve werkfases oorbeschermers.
M) Stof

N)

0)

P)

Q)

R)

Houtstof is gevaarlijk voor de gezondheid!
Door de afzuiginrichting waarmee de machine is uitgerust voldoet
zij aan de stofveiligheidsvoorschriften.

Tijdens bepaalde werkfases en bij bepaalde werkstukken (bv.
deuren met ramen, lisenen of speciale profielen) kan niet alles
worden ingekapseld en is wegzuigen niet mogelijk. Beschermmas-
kers tegen stof dragen!

Resterende stukken

Er voor zorgen dat van werkstukken geen resterende stukken
kunnen worden weggeslingerd.

Bewerkingskrachten

Pas de vooruitstuwende kracht aan de retentiekracht van de
spaninrichting en het materiaal aan!

Bij retentieproblemen extra aanslagen, sjablonen
of klampen gebruiken.

Brandgevaar

Slijp- en laswerkzaamheden alleen maar uitvoeren

wanneer de machine is gereinigd; brandgevaar!
Lasvoorschriften en ongevallenpreventievoorschriften

nakomen.

Ontploffingsbeveiliging

De machine is niet beveiligd tegen ontploffing. Niet in de
buurt van lakkerijen plaatsen!

Functiefouten

De persoon die voor de machine verantwoordelijk is, moet de
machine dagelijks op uiterlijk herkenbare fouten controleren.
Fouten moeten terstond worden hersteld of wanneer hiervoor
ander personeel verantwoordelijk is, moeten deze worden gera-
porteerd en moet herstelling worden geé&ist.

De machine mag alleen maar in onberispelijke toestand worden
gebruikt.

De omgeving van de machine moet netjes worden gehouden, er
mag vooral niets liggen waarover men kan struikelen. Afzuigslan-
gen moeten zo worden aangebracht dat ze geen hindernis vormen
voor de bewegingen van de machinegebruiker.

De onderhoudsbeurten moeten volgens een vastgelegd schema
gebeuren. Indien nodig moet de verantwoordelijke andere geschi-
kte intervallen aangeven of extra werkzaamheden voorschrijven.



2.0 Opstellen en aansluiten

2.1 Afbeelding van de
BLUE MAX mini type 2/6

2.2 Opstellen en aansluiten algemeen

De BLUE MAX mini 2/6 wordt in een karton geleverd.

Enkele onderdelen en componenten moeten nog worden gemon-
teerd om de machine bedrijfsklaar te maken.

Na de montage de machine reinigen door transportstof en bescher-
mingsproducten (olie) te verwijderen.

2.2.1 Onderstel BLUE MAX mini

Werkvlak met kragenschroeven op het voetprofiel schuiven en de
geleidingshoek van het aanslagliniaal met klemstenen en cilinder-
kopschroeven op het voetprofiel bevestigen.

2.2.2 Boorkoppen

Bij levering is de machine reeds uitgerust met standaardklauwplaten.
De klauwplaten die u niet nodig heeft, moeten met de meegeleverde
kappen worden afgesloten zodat de stelschroeven zich niet kunnen
bevrijden en een effectieve bescherming tegen vervuiling wordt
gegarandeerd.
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2.2.3 Boren

De machine is ontworpen voor gebruik van boren met een hardmeta-
len punt met een lengte van 57 mm, een centreerpunt, een schacht
van 10 mm diameter (met spanvlak). Breng de boren tot tegen de
aanslag, spanvlak naar de stelschroeven gedraaid, insteken en met
inbussleutel SW 2,5 vastzetten. Let op de juiste draairichting van de
schroefdraad.

Indien nodig de lengte van de boren met de stelschroeven in de
boorschacht bijregelen.

2.3 Aansluiting

2.3.1 Elektrische aansluiting

Het toestel aan de elektrische voorziening aansluiten. Zie hiervoor
hoofdstuk 8.2 (Technische gegevens ,Elektrotechniek").

2.4 Toebehoren

2.4.1 Aanslagliniaalverlenging
(Artikelnr. 020 485)

Winkelhaak (1) half op de aanslagliniaalverlenging en half op het
aanslagliniaal steken en met schroeven en klemstenen (2) bevestigen.

2.4.2 Ondersteuningsconstructie
(Artikelnr. 020 486)

De ondersteuningsconstructie wordt gebruikt als stutwerk voor het
verlengingsliniaal en als steun voor een bredere werkplaat. Hiervoor
verlengingsliniaal aan de geleidingswinkelhaak bevestigen met behulp
van klemstenen en cilinderkopschroef. Werkplaat met behulp van
kraagschroeven op het profiel schuiven.
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3.0 Het werk voorbereiden [/ 4.0 Bediening

Attentie:
Trek de netstekker uit alvorens de machine om te bouwen!

3.1 Boordiepte instellen

Door het verdraaien van het draadeinde kan de boordiepte worden
aangepast en met behulp van de onderste gekartelde moer kan deze
instelwaarde worden vergrendeld. Eén omwenteling stemt overeen
met 1 mm. Telkens proefboringen uitvoeren om de precieze boordiep-
te vast te stellen!

3.2 Randafstand

Het instellen van de randafstand gebeurt door het verschuiven van
het aanslagliniaal volgens schaal. De voorkant van het aanslagliniaal
doet dienst als afleesmarkering. Daartoe moeten beide schroeven
aan de geleidingswinkelhaak worden losgemaakt en na het instellen
opnieuw worden vastgedraaid (beide zijden).

De schaal toont de afstandsmaat ten opzichte van de hoofdspil
(midden scharnierpot).

Proefboring uitvoeren!

3.3 Verstelbare aanslagen

Het aanslagprofiel werd in de fabriek in het midden van de hoofdspil
op 0 afgesteld zodat heel nauwkeurige instelling van de aanslagen
naar rechts of naar links mogelijk ist met behulp van de millimeter-
schaal.

Stel de aanslagen na het losmaken van de klemschroef op de ge-
wenste maat in en span de klemschroef weer aan.

Proefboring uitvoeren!

Waarschuwing:

In het bereik van de boorkop geen aanslagen plaatsen omdat anders
zwaarwegende schade bv. aan de boorassen en aan de aandrijving
kan ontstaan.

4.0 Bediening

Waarschuwing:
Wanneer de machine in werking is, mogen uw handen zich niet in de
gevarenzone van de boren bevinden.

4.1 BLUE MAX mini type 2/6

Motor aan de motorschakelaar aanschakelen en de handhefboom
om te boren tot aan de aanslag naar beneden drukken. Met behulp
van de ,Noodschakelaar" kan de motor worden gestopt tijdens de
bediening.
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5.0 Verwerking

5.1 Verwerking van Hettich
scharnieren, 95° tot 170°
openingshoek

5.1.1 Installatie

In drie klauwplaten (rechts zwart gemarkeerd) worden één boor,
diameter 35 mm, rechts en twee boren, diameter 10 mm, links geklemd
(binnenzeskantsleutel SW 2,5). De overige klauwplaten moeten met
verdekte boorhouderafdichtstoppen worden afgesloten zodat de stel-
schroef er niet kan uitvallen en tegelijkertijd is dit een goede bescher-
ming tegen vervuiling.

Boordiepte-aanslag justeren en met een gekartelde contramoer
vastschroeven. Eén omwenteling stemt overeen met 1 mm. Telkens
proefboringen uitvoeren om de precieze boordiepte vast te stellen - zie
hoofdstuk 3.1.

Schroeven aan het aanslagliniaal losmaken met inbussleutel SW 6 en
de vereiste randafstand volgens schaal justeren (zie hoofdstuk 3.2)

of bij de ingebouwde vaste aanslag (toebehoren, artikelnr. 020 487)
deze tegen de overeenkomstige aanslagbout schuiven en opnieuw
vastklemmen.

Randafstand volgens schaal =
C-maat + 17,5 mm (halve boordiameter)

(Afstand van de as tot het “0"-punt van de schaal)
Pendelaanslagen op de gewenste maat rechts en links volgens schaal
afstellen - zie hoofdstuk 3.3.

Waarschuwing:

Zet nooit aanslagen in de zone van de boorkop, want dit kan b.v. de
boorspillen of de aandrijving ernstig beschadigen.
Attentie:

Voer een proefboring uit! Controleer de maten!

5.1.2 Boren

Leg een werkstuk aan en schuif het tegen het aanslagliniaal en de
pendelaanslagen. Schakel de motor met behulp van de motorschakelaar
aan en druk de handhefboom naar beneden tot aan de aanslag om te
boren.

Nu kan bv. het Hettich scharnier Intermat Top Exklusiv T23

met de hand worden ingezet.

Waarschuwing:

Wanneer de machine in werking is, mogen uw handen zich niet in
de gevarenzone van de boren bevinden.
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5.0 Verwerking

5.2 Verwerking van Hettich
montageplaten

5.2.1 Installatie

In twee klauwplaten (rechts zwart gemarkeerd) worden telkens één
boor, diameter 5 mm, links geklemd (binnenzeskantsleutel SW 2,5).
De overige klauwplaten moeten met verdekte boorhouderafdichtstop-
pen worden afgesloten zodat de stelschroef er niet kan uitvallen en
tegelijkertijd is dit een goede bescherming tegen vervuiling.
Boordiepte-aanslag justeren en met een gekartelde contramoer
vastschroeven. Eén omwenteling stemt overeen met 1 mm. Telkens
proefboringen uitvoeren om de precieze boordiepte vast te stellen - zie
hoofdstuk 3.1.

Schroeven aan het aanslagliniaal losmaken met inbussleutel SW 6 en
de vereiste randafstand volgens schaal justeren (zie hoofdstuk 3.2)

of bij de ingebouwde vaste aanslag (toebehoren, artikelnr. 020 487)
deze tegen de overeenkomstige aanslagbout schuiven en opnieuw
vastklemmen.

Randafstand volgens schaal =
Maat 37 (Systeem 32) + 20 mm
(Afstand van de as tot het “0"-punt
van de schaal)
Pendelaanslagen op de gewenste maat rechts en links volgens schaal
afstellen - zie hoofdstuk 3.3.
Waarschuwing:
In het bereik van de boorkop geen aanslagen plaatsen omdat
anders zwaarwegende schade bv. aan de boorassen en aan de
aandrijving kan ontstaan.
Attentie:

Voer een proefboring uit! Controleer de maten!

5.2.2 Boren

Leg een werkstuk aan en schuif het tegen het aanslagliniaal en de
pendelaanslagen. Schakel de motor met behulp van de motorscha-
kelaar aan en druk de handhefboom naar beneden tot aan de aanslag
om te boren.

Nu kan bv. de montageplaat ,Hettich Direkt Top" met de hand worden
ingezet.

Waarschuwing:

Wanneer de machine in werking is, mogen uw handen zich nooit
in de gevarenzone van de boren bevinden.
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5.0 Verwerking

5.3 Verwerking van Hettich verbindings-
beslagen (bv. VB 36)

5.3.1 Installatie

In twee klauwplaten (rechts zwart gemarkeerd) worden één boor,
diameter 20 mm, rechts en één boor, diameter 10 mm, links geklemd
(binnenzeskantsleutel SW 2,5). De overige klauwplaten moeten met
verdekte boorhouderafdichtstoppen worden afgesloten zodat de
stelschroef er niet kan uitvallen en tegelijkertijd is dit een goede
bescherming tegen vervuiling.

Boordiepte-aanslag justeren en met een gekartelde contramoer
vastschroeven. Eén omwenteling stemt overeen met 1 mm. Telkens
proefboringen uitvoeren om de precieze boordiepte vast te stellen -
zie hoofdstuk 3.1.

Schroeven aan het aanslagliniaal losmaken met inbussleutel SW 6 en
de vereiste randafstand volgens schaal justeren (zie hoofdstuk 3.2)
of bij de ingebouwde vaste aanslag (toebehoren, artikelnr. 020 487)
deze tegen de overeenkomstige aanslagbout schuiven en opnieuw
vastklemmen.

Randafstand volgens schaal (bv. voor VB 36) =

Maat 9,5

(Afstand van de as tot het “0"-punt van de schaal)

Pendelaanslagen op de gewenste maat rechts en links volgens schaal
afstellen - zie hoofdstuk 3.3.

Waarschuwing:

Zet nooit aanslagen in de zone van de boorkop, want dit kan bv.
de boorspillen of de aandrijving ernstig beschadigen.

Attentie:

Voer een proefboring uit! Controleer de maten!

5.3.2 Boren

Leg een werkstuk aan en schuif het tegen het aanslagliniaal en de
pendelaanslagen. Schakel de motor met behulp van de motorscha-
kelaar aan en druk de handhefboom naar beneden tot aan de aanslag
om te boren.

Nu kan bv. het Hettich verbindingsbeslag VB 36/19 met de hand
worden ingezet.

Waarschuwing:

Wanneer de machine in werking is, mogen uw handen zich nooit
in de gevarenzone van de boren bevinden.
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6.0 Service en onderhoud / 7.0 Reserveonderdelen

6.0 Service en onderhoud

Het stof op de leikolommen moet regelmatig worden verwijderd.

De leikolommen alleen maar met 2-3 druppeltjes machine-olie invet-

ten wanneer deze langere tijd hebben stilgestaan.
Alle boorschachten moeten voor het inbrengen in de klauwplaten

lichtjes worden ingevet, opdat de boren gemakkelijk kunnen worden

ingebracht en opnieuw uitgenomen.
De machine zelf moet geregeld deskundig worden gereinigd.

7.0 Reserveonderdelen voor

BLUE MAX mini type 2/6

7.1 Reserveonderdelen

2101
2102
2103
2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110
2111
2112
2113
2114
2115
2116
2117
2118
2119
2120
2121
2122
2124
2127
2128
2130
stuks)
2131
2151
2152
2154
2156
2159
2160
2162
2163
2164
2165
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Aandrijvingskast

Kap voor aandrijving

Nevenspil met klauwplaat (5 stuks)

Hoofdspil met klauwplaat (1 stuk)

Klein drijfwiel z = 21 (4 stuks)

Klein drijfwiel z = 32 (2 stuks)

Leikolom

Voetplaat

Brug

Zeskantmoer GB 6170 M 12x1 verzinkt
Boordiepte-aanslag M 12x1

Geleidingsplaat

Werkplaat 400 mm x 800 mm

Aanslagliniaal 800 mm

Voetprofiel 465 mm

Geleidingsschroef M 6x12

Beschermschild

Schroef met viakke kop met gleuf en sluitring
Winkelhaak voor aanslagliniaal compleet
Verborgen boorhouderafsluitstop (76 497)
Trekontlasting voor type 2/6

Afvoertrechter compleet (zonder bevestiging)
Afdekplaat voor afvoering (zonder bevestiging)
T-sleufschroef

Zeskantmoer

Schroefdraad aanbrengende schroef GB 818 - M4x10 (3

Vlakke sluitring 4

Groefkogellager 6000 -2RS

Contactvoetjes

Drukveer voor type 2/6

Pendelaanslag compleet (061 285)

Verzonken schroef met platte kop met kruisgleuf M 5x8
Zeshoekige inbusbout met kop M 10x30 (2 stuks)
Cilinderschroef GB 70 - M 6x10

Cilinderschroef GB 70 - M 8x10

Rombus moer M8

Stelschroef GB 80 M 5 x 4

2167
2168
2172
2173

2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353

2530
2551
2552
2553
2554
2555
2556
2557
2558
2559
2560
2561

Cilinderschroef GB 70 - M 6x12
Cilinderschroef GB 70 - M 8x20
Dichtingsring

Stelschroef SM 15/64x28x5 en

SM 15/64x28x7

Cilinderschroef GB 70 - M 10x35
Veerring GB 958 - A 10 St
Cilinderschroef GB 119 - A D.4x16
Vlakke sluitring 8

Linke deksel

Rechte deksel

0-vormige rubberen ring 3x1,5
Zeshoekige inbusbout met kop M 5x8
As voor trapeziumvormige blok (2 stuks)
Zeshoekige inbusbout met kop M 8x16 (6 stuks)
Pin zonder kop GB80 M 5x6 (2 stuks)
Hoekijzer (2 stuks)

Trapezoide blok (2 stuks)

Stangen voor handhefboom gebogen
Greepstang

Platbolkopschroef GB 70 M 8x6
Schroef met verzonken kop voor hout
GB 922 - 6x25

Resorptie voor motor

Motor

BoWex-koppeling compleet

Inlegspie voor koppeling GB 1096 - A 3x6
Cilinderschroef GB 70 - M 6x16
Kruiskop schroef zelftappend ST 3,5x16
Schakelaar

Rubberen sluitring voor schakelaar
Kruiskop schroef zelftappend

Elektra doorvoer

Schakelbox

Rubberen sluitring voor schakelbox
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8.0 Technische gegevens

8.1 Veiligheidsinrichtingen

8.1.1 De BLUE MAX mini type 2/6 is uitgerust met een onder-
spanningsbeveiliging die verhindert dat de machine na het
uitvallen van de netspanning onverwacht aanslaat. Verder
beschermen thermo-elementen in de motorwikkeling de
motor tegen overbelasting (overbelastingsbeveiliging).

8.1.2 Een verschuifbare beschermplaat (onbreekbaar) beschermt
de persoon die met de machine werkt voor de boren. Tege-
lijkertijd is deze ook een bescherming tegen rondvliegende
spaanders en omsluit ze de afzuigruimte.

8.1.3 De aansluiting voor de afzuiging maakt het tegelijkertijd
onmogelijk in het achterste gedeelte van de machine te
pakken.

8.1.4 Veiligheidsinrichtingen zorgen voor de eigen veiligheid en
mogen daarom niet worden veranderd of buiten werking
worden gesteld.

8.1.5 Verdere details over de veiligheid tijdens het werken met de
BLUE MAX mini 2/6 vindt u in het hoofdstuk
+Algemene veiligheidsvoorschriften” in de handleiding.

8.2 Elektrotechniek

Elektrische aansluiting van de machine aan de elektrische installatie.
Het toestel is voorzien van een aansluitkabel met een lengte

van ca. 2 m en een stekker (configuratie zie tabel)

Eisen aan de elektrische voorziening

Voor uw eigen veiligheid laat u de machine bij stationaire aansluiting
aansluiten door een elektrotechnicus. De gegevens die u nodig heeft
voor de aansluiting vindt u op het typeschild aan de machine.

Overzicht van de motoren BLUE MAX mini type 2/6

8.3 Geluidsemissie

Het genoemde equivalente continue geluidsniveau aan de werkplaats
van degene die de machine bedient, dat een A-beoordeling kreeg, is
de energetische gemiddelde waarde van vijf metingen die elk tijdens
€én bewerkingscyclus werden uitgevoerd.
BLUE MAX mini, handhefboom en motor type 2/6: 85 dB (A)
Gereedschap: 1 boor ¢ 35 mm

2 boren g 10 mm
Boordiepte: 13 mm
Werkstuk: gelamineerde spaanderplaat @ = 19 mm

8.4 Afzuiging

Een afzuiginrichting hoort tot de standaarduitrusting van de boorau-
tomaten.
Het is verplicht deze aan te sluiten aan een afzuiginstallatie met be-
hulp van een flexibele slang die moeilijk ontvlambaar moet zijn. Een
afzuigleiding hoort niet tot de levering.
- Uitwendige diameter

(aansluitstuk voor de afzuiging) 50 mm
- Volumestroom 141 m/3/h
- Statische onderdruk bij 20m/s 1300 Pa

Artikelnr. Volt Hertz Fasen Toerental Capaciteit Aansluiting

020 261 110 60 1 3300 omwentelingen 0,8 kw zonder stekker

020 262 230 60 1 3300 omwentelingen 0,8 kw zonder stekker

020 263 230 60 3 3300 omwentelingen 0,8 kw zonder stekker

020 264 230 50 1 2800 omwentelingen 0,8 kw afgeronde contourstekker
020 482 230 60 1 3300 omwentelingen 0,8 kw afgeronde contourstekker
020 265 230 50 3 2800 omwentelingen 0,8 kw CEE-stekker 16 AH

020 483 230 60 3 3300 omwentelingen 0,8 kw CEE-stekker 16 AH

020 266 230 50 1 2800 omwentelingen 0,8 kw met AUS/NZL stekker
020 484 230 60 1 3300 omwentelingen 0,8 kw met AUS/NZL stekker
020 690 400 50 3 2800 omwentelingen 0,8 kw CEE-stekker 16 AH

020 267 400 60 3 3300 omwentelingen 0,8 kw CEE-stekker 16 AH

De aansluiting mag alleen gebeuren aan een elektrische voorziening
volgens de voorschriften van de verschillende landen. De elektrische
veiligheid van dit toestel is slechts gegarandeerd wanneer het aan
een reglementair veiligheidsgeleidingssysteem is aangesloten. Het is
heel belangrijk dat deze fundamentele premisse en de toereikende
beveiliging van de installatie worden gecontroleerd.
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De fabrikant kan niet verantwoordelijk worden gemaakt voor schade
die door een ontbrekende of onderbrokene beveiligingsgeleiding werd
veroorzaakt. Op het typeschild vindt u de noodzakelijke informatie
over het nominaal ingangsvermogen en de overeenkomstige beveili-

ging.
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Ogoalne przepisy bezpieczenstwa pracy

1.1 Szanowni Panstwo,

dziekujemy za zakup naszego BLUE MAX mini.
Ta wiertarka jest produktem wysokiej jakosci o szerokich
mozliwosciach zastosowania.

Przy pomocy BLUE MAX mini 2/6 mozna montowa¢ systemy za-
wiasow oraz zfgcza firmy Hettich.

Solidna, kompaktowa konstrukcja z niewielkg iloscig elementow

ruchomych gwarantuje dtugi okres eksploatacji. BLUE MAX mini 2/6

moze by¢ nie tylko urzagdzeniem stacjonarnym, ale w odpowiednio
zabezpieczonym otoczeniu mozna je takze stosowa¢ w miejscu
montazu mebli.

Zanim zaczniecie Panstwo eksploatowa¢ maszyne, prosimy o zapo-
znanie si€ z trescig niniejszej instrukcji obstugi. W dalszej czesci
omowiono dokfadnie kolejne czynnosci zwigzane z ustawieniem

i obstugg, dzieki czemu praca z BLUE MAX mini 2/6 juz od samego
poczatku nie bedzie nastrecza¢ zadnych trudnosci.

Zyczymy Panstwu wielu sukceséw oraz zadowolenia z pracy
wykonywanej przy pomocy BLUE MAX mini 2/6.

Prosimy o przestrzeganie zasad bezpieczenstwa omowionych na
kolejnych stronach!

1.2 Ogolne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa!

Przed montazem i uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac¢ si¢
z ponizszymi wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy
i stosowa¢ sie do nich.

Prawodawstwo w zakresie odpowiedzialnosci za produkt
zobowigzuje producenta maszyny do zamieszczenia w instrukgji
obstugi licznych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa pracy.
Wskazowki te majg na celu zwrdcenie uwagi uzytkownika maszyny
na tzw. inne zagrozenia i pomdc w jej bezpiecznej eksploatacji.

Bezpieczne uzytkowanie maszyny

Omawiana maszyna jest potautomatyczng wiertarkg do
potfabrykatow w formie ptyt. Doktadniejszy opis mozna znalez¢ w

niniejszej instrukeji. Jakiekolwiek uzytkowanie maszyny wykraczajgce
poza zakres zamieszczony w instrukcji jest niedozwolone. Producent/

dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu szkdd powstatych
wskutek takiego uzytkowania. Ryzyko takich dziatanh obcigza
wyfgcznie uzytkownika!

Do uzytkowania zgodnego z zasadami nalezy réwniez przestrzega-

nie instrukcji obstugi oraz zachowanie terminow przegladéw (patrz
rozdziat 6.0).

PowyZzsza maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktual-

nym stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi regutami
bezpieczenstwa pracy. Jednak przy nieprawidtowym uzytkowaniu
maszyny mogg wystgpi¢ zagrozenia.

Nalezg do nich przede wszystkim uzytkowanie maszyny w sposéb
niezgodny z zasadami oraz/lub przez nieodpowiednio przeszkolone
osoby.

Wskutek tego moga powstac zagrozenia uszkodzenia ciata bgdz
utraty zycia uzytkownika i 0séb trzecich.

Kazda osoba, ktdra uzytkuje, obstuguje, naprawia lub ktdrej zleco-
no zmiane ustawien maszyny, musi przeczyta¢ i stosowac sie do
instrukcji obstugi, a w szczegolnosci do przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy!

Zakres kompetencji oraz zadania personelu obstugujgcego powyzszg

maszyne muszg by¢ uregulowane w sposéb jednoznaczny.

Kolejne strony zawierajg wskazéwki, ktérych przestrzeganie moze
w znacznym stopniu ograniczy¢ zakres wystepowania tzw. innych
zagrozen.

Ponizsze zestawienie nie wyczerpuje w petni i tym samym

nie zwalnia uzytkownika od tworzenia wiasnych requt
bezpieczenstwa w oparciu o zdobyte doswiadczenie.
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Niniejsza maszyna moze by¢ uzytkowana wytacznie

przez przeszkolone osoby.

Zakres uprawnien dotyczacych zasad uzytkowania maszyny
nalezy uregulowa¢ w sposob jednoznaczny.

Operatorowi maszyny nie wolno zezwoli¢ na jej eksploatowanie
przez nieprzeszkolony personel.

Nie nalezy wykonywa¢ polecen sprzecznych z regutami
bezpieczenstwa pracy!

Przed odejSciem od maszyny nalezy jg wytaczy¢. Nie wolno
pozostawia¢ maszyny bez nadzoru! Nalezy wyciggna¢ wtyczke
przewodu zasilania i wymontowa¢ wiertta.

Zakres zastosowania

Przy pomocy powyzszej maszyny mogg by¢ poddawane obrobce
lezgce w pozycji horyzontalnej ptyty z surowcow drewnianych,
takie jak ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, MDF, lite drewno lub
podobne!

Niewtasciwe stosowanie agregatow, np. do obrobki zle zabezpie-
czonego elementu grozi wypadkiem.

Nie wolno samodzielnie dozbraja¢ maszyny innymi urzadzeniami
majgcymi wptyw na bezpieczenstwo pracy, nie wytworzonymi
przez producenta maszyny.

Narzedzia

Przy zastosowaniu posuwu mechanicznego nalezy stosowac
wylacznie sprawdzone i odpowiednie do tego celu narzedzia!
Montujac narzedzia zachowa¢ ostroznosé!

W przypadku narzedzi wyposazonych w systemy mocujgce nalezy
stosowac sie do wskazowek producenta (patrz réwniez wymiana
wiertta w instrukgji obstugi).

Instrukcja obstugi

Postepuj zgodnie z instrukcja obstugi!

Ponizej znajdziecie Panstwo dalsze wskazowki bezpieczenstwa
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Personel, ktéremu zlecono pracg przy uzyciu niniejszej

maszyny musi przed jej rozpoczeciem przeczytac i zrozumiec
instrukcje obstugi maszyny, a w szczegolnosci rozdziat
"Bezpieczenstwo pracy". Dotyczy to w szczegdlnosci oséb, ktore
pracuja dorywczo, np. przy konserwacji, utrzymaniu ruchu itp.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w poblizu maszyny
w sposob umozliwiajacy swobodny dostep.

Przepisy bezpieczenstwa pracy

Nalezy przestrzegac przepisow o zapobieganiu wypadkom!

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych
zapobiegania wypadkom oraz ochrony $rodowiska naturalnego!

Poza instrukcjg obstugi oraz regutami zapobiegania wypadkom
obowiazujacymi w kraju uzytkowania maszyny, nalezy takze
przestrzegac¢ ogdlnie uznanych zasad BHP i norm zawodowych.

Nalezy powstrzymac¢ sie od dziatan zagrazajacych
bezpieczenstwu pracy!

Otoczenie maszyny

Podczas pracy nalezy unikaé¢ niebezpieczenstwa przygniecenia!
Pomiedzy ruchomymi czesciami maszyny a filarami, elementami
budynku, szafami itp. nalezy zachowa¢ bezpieczny odstep

nie mniejszy niz 500 mm!

W tej strefie bezpieczenstwa nie nalezy ustawiac¢ palet

z fadunkami.

Odziez robocza

Nalezy stosowa¢ odpowiednig odziez robocza.

Podczas pracy z maszyng nalezy stosowac¢ okulary ochronne!

Nie nalezy nosi¢ zbyt obszernej odziez roboczej; nalezy rowniez
odpowiednio zabezpieczy¢ dtugie wtosy.

Niebezpieczenstwo wciggnigcia poprzez ruchome elementy
maszyny!



H) Bezpieczne metody pracy

J)

K)

Nie wktada¢ ragk w miejsce obszaru roboczego podczas pracy
maszyny!
Nie nalezy przeprowadza¢ kontroli jakosci podczas pracy maszyny!

Nie nalezy wktada¢ rak do pracujacej maszyny, za ostonami oraz
w miejsca o ztej widocznosci!

Niebezpieczehnstwo zmiazdzenia i skaleczenia!

Strefa ochronna

W czasie pracy maszyny nie nalezy wktada¢ rak do komory
technologicznej!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

UWAGA!
Nie nalezy nigdy przekracza¢ strefy bezpieczenstwa i nie nalezy
nigdy pozwala¢ innej osobie na uruchomienie maszyny.

W czasie trwania procesu technologicznego przy maszynie
w strefie bezpieczenstwa, strefie roboczej, a takze z przodu
i z tylu maszyny nie mogg przebywac zadne inne osoby.

Podczas produkgji nie nalezy wktada¢ rak w strefe pracy
jednostki wiercgcej. Mniejsze przedmioty muszg zosta¢ docisniete
do ogranicznikéw przy pomocy odpowiednich

narzedzi pomocniczych. Niebezpieczenstwo zmiazdzenial

Urzadzenia zabezpieczajace
Nalezy zwroci¢ uwage na urzadzenia zabezpieczajace!

Nie wolno usuwa¢ zamontowanych fabrycznie urzadzen
zabezpieczajacych, pokryw ochronnych i wytgcznikéw. Wszystkie
wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa i wystepujgcych

zagrozen usytuowane przy lub na maszynie musza

by¢ czytelne.

Nie wolno roztgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych.

Jedli pokrywy zabezpieczajgce muszg zosta¢ zdemontowane ze
wzgledu na wymiane narzedzi badz tez w celu czyszczenia czy
konserwacji, to muszg one zosta¢ ponownie zamontowane
przed uruchomieniem maszyny! Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
dziatania!

Eksploatacja maszyny bez tych oston stwarza ryzyko odrzutu
wioréw lub niezamierzonego kontaktu z wirujgcymi podzespotami
maszyny, ktére mogg spowodowaé¢ zmiazdzenia.

Naprawy i konserwacja

Naprawy i konserwacje nalezy wykonywac¢ tylko przy
wylgczonej maszynie! Nalezy wyciggnaé wtyczke przewodu
zasilania!

Personel pracujgcy przy maszynie nalezy poinformowa¢

0 czynnosciach naprawczych i konserwacyjnych przed
rozpoczeciem ich wykonywania.

Podczas prac wykonywanych wewngtrz maszyny lub przy
instalacji elektrycznej nalezy wczesniej wyciggng¢ wtyczke
zasilania!

Jesli przy demontazu modutdw maszyny majg zosta¢ uzyte
urzadzenia podnosnikowe, wowczas nalezy zwrdci¢ uwage na ich
nienaganny stan techniczny oraz na ich staranne i fachowe
zamocowanie.

Naprawy i czynnosci konserwacyjne, w szczegolnosci te wykony-
wane przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane
wyfacznie z zastosowaniem odpowiednich przepiséw. Sprawdzi¢
czy nie ma napiecia, ewentualnie odpowiednio uziemi¢ lub
spowodowac zwarcie.

Stosowac tylko bezpieczniki przepisowej wartosci; bezpieczniki
o0 zbyt duzej wartosci prowadzg do zniszczenia urzadzenia.
Przy czestym wybijaniu bezpiecznikdw nalezy przed ponownym
wtaczeniem zgtosi¢ ten fakt wykwalifikowanemu elektrykowi

i usung¢ przyczyne awarii.

Nalezy stosowa¢ wytacznie $rodki smarujace przewidziane przez
producenta maszyny.

10.

L

Przy stosowaniu olejoéw i smaréw nalezy przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych dla danego produktu.

Nalezy stosowa¢ tylko oryginalne czesci zamienne producenta
maszyny lub przy czesciach standardowych takie, ktére jakoscig
odpowiadajg oryginalnym.

Maszyne nalezy oczyszczaé z pytu oraz trocin

poprzez odkurzenie.

Przy wykonywaniu prac naprawczych przy jednostkach napedu
nie nalezy pomyli¢ wtyczek przetagcznikéw. Nastepstwem pomytki
bedzie niewfasciwe funkcjonowanie maszyny oraz zagrozenie

ze strony niewtasciwego kierunku ruchu narzedzi. Nalezy
przestrzega¢ zachowania fabrycznego schematu okablowania

Hatas! Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu!

Podczas pracy w warunkach intensywnej emisji hatasu nalezy
nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony stuchu.

M) Pyt

N)

0)

P)

Q)

R)

Zagrozenie dla zdrowia wskutek inhalacji pytu drzewnego!

Instalacja odpylajgca maszyny odpowiada przepisom o zabezpie-
czeniu przed pytem.

Przy niektérych procesach technologicznych i obrdbce niektérych
elementéw obrobezych (np. drzwi z rama, lizeny czy specjalne
profile) catkowite ostoniecie i odessanie pytow jest niemozliwe.
Wskazane stosowanie masek pytochtonnych!

Odpady
Elementy obrdbcze nalezy wstepnie tak uksztattowa¢ aby nie

powstaty odpady, ktdre mogg zosta¢ odrzucone od maszyny
z duzg sita.

Sity skrawania

Posuw oraz objetos¢ skrawanego materiatu nalezy dobra¢ do
sity przytrzymujacej element obrobezy!

W przypadku probleméw z zamocowaniem nalezy zastosowac¢
dodatkowe ograniczniki, szablony lub naprezacze.

Zagrozenie pozarowe

Prace szlifierskie i spawalnicze nalezy przeprowadza¢ tylko
przy oczyszczonej maszynie; zagrozenie pozarowe!

Nalezy przestrzega¢ przepisow o wykonywaniu robot
spawalniczych oraz zapobieganiu wypadkom.

Ochrona przed wybuchem

Maszyna nie jest zabezpieczona przed wybuchem Nie nalezy
jej umieszczaé w poblizu lakierni!

Niesprawnos¢ techniczna

Operator maszyny jest zobowigzany do codziennego
sprawdzania czy nie wystepuja widoczne uszkodzenia maszyny.

Uszkodzenia maszyny nalezy bezzwtocznie naprawié, lub jezeli
do ich naprawy upowazniony jest inny personel, wowczas
nalezy je zgtosi¢ i zazgda¢ dokonania naprawy.

Maszyne mozna eksploatowa¢ wytacznie w nienagannym stanie
technicznym.

Otoczenie maszyny nalezy utrzymywac¢ w stanie czystosci oraz
nie moga si¢ tam znajdowac przedmioty moggce spowodowac
potkniecie. Przewody instalacji odpylajgcej muszg by¢ prowadzo-
ne w taki sposob, aby nie ograniczaty swobody ruchu personelu
obstugujgcego maszyne.

Przewidziane czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane
w ustalonych odstepach czasu. Jezeli zachodzi potrzeba, uzytkownik
maszyny moze ustali¢ inne odstepy czasu oraz wykonywac¢ dodatko-
we czynnosci.



2.0 Montaz i podtaczenie

2.1 Zdjecie BLUE MAX mini typ 2/6

2.2 Montaz i podtgczenie - informacje
ogolne

BLUE MAX mini 2/6 dostarczany jest w kartonowym opakowaniu.
Aby maszyna byta zdatna do eksploatacji nalezy

zamontowac niektore czesci i komponenty. Po montazu nalezy
oczysci¢ maszyne z pytu, ktéry osadzit sie podczas transportu oraz
srodkow konserwujacych (olej).

2.2.1 Stelaz podstawowy BLUE MAX mini

Ptyte roboczg ze Srubami z kotnierzem nalezy nasung¢ na profil
podstawy i przymocowa¢ do profilu podstawy katownik prowadzacy
liniatu oporowego za pomocg elementéw zaciskowych i $rub
imbusowych.

2.2.2 Uchwyt wiertarski

Maszyna dostarczana jest z zamontowanymi standardowymi
uchwytami zaciskowymi. Uchwyty zaciskowe, ktére nie sg
uzywane nalezy zaslepi¢ zaslepkami do uchwytu wiertarskiego, aby
zabezpieczy¢ Sruby kontrujgce przed obluzowaniem oraz zapewni¢
skuteczng ochrong przed zabrudzeniem.
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2.2.3 Wiertta

Maszyna przeznaczona jest do stosowania wiertet pokrytych
weglikami wolframu o dtugosci 57 mm, z punktem centrujgcym, z
chwytem o $rednicy 10 mm (z powierzchnig mocowania). Wiertta
nalezy wtozy¢ powierzchnig mocowania skierowang w kierunku
$rub kontrujacych i dokreci¢ za pomocg klucza imbusowego SW 2,5.
Nalezy zwrdci¢ uwage na kierunek obrotu wrzeciona.

Jesli to konieczne, nalezy wyregulowa¢ dfugos¢ wiertet za pomocg
$rub regulacyjnych znajdujgcych sie powyzej chwytow wiertet.

2.3 Podfaczenie

2.3.1 Przytacze elektryczne

Nalezy podtaczy¢ maszyne do sieci zasilania elektrycznego. Nalezy
zwroci¢ uwage na rozdziat 8.2 (Dane techniczne ,Instalacja
elektryczna).

2.4 Akcesoria

2.4.1 Przedtuzenie liniatu oporowego
(art. nr 020 485)

Nalezy nasuna¢ katownik (1) do potowy na przedtuzenie liniatu
oporowego oraz do potowy na sam liniat oporowy, a nastepnie
przymocowac za pomocg srub i elementéw zaciskowych (2).

2.4.2 Wspornik
(art. nr 020 486)

W celu podparcia przedtuzenia liniatu oraz natozenia szerszej ptyty
roboczej stosowany jest wspornik. Nalezy przymocowa¢ przedfuzenie
liniatu do katownika prowadzacego za pomocg elementow
zaciskowych i Sruby imbusowej. Ptyte roboczg nasungé na profil za
pomocg srub z kotnierzem.




3.0 Przygotowanie do pracy / 4.0 Obstuga

Uwaga:
Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilania przed przystapieniem do
przezbrojenia!

3.1 Ustawienie glebokosci wiercenia

Gtebokos¢ wiercenia moze by¢ regulowana poprzez obrot drgzka
gwintowanego, ktérego pozycja jest ustalana przy pomocy dolnej
radetkowej nakretki kontrujacej. Peten obrét drazka odpowiada

1 mm. Nalezy wykona¢ probne wiercenie w celu ustalenia doktadnej
gtebokosci wiercenia!

3.2 Odlegtos¢ od krawedzi

Odlegtos¢ od krawedzi ustawia sie poprzez przesuniecie liniatu opo-
rowego wzdtuz skali. Miejscem odczytania wartosci jest przednia
krawedz liniatu oporowego. Nalezy tutaj poluzowa¢ obie Sruby
katownika prowadzacego i ponownie je dokreci¢

po dokonaniu regulacji.

Skala wskazuje wielko$¢ odlegtosci w odniesieniu do gtéwnego
wrzeciona (Srodek puszki zawiasu).

Nalezy wykona¢ prébne wiercenie!

3.3 Ograniczniki wahadtowe

Profil ogranicznika w odniesieniu do gtéwnego wrzeciona zostat
fabrycznie ustawiony w pozycji "0", tak ze ograniczniki mogg by¢
przesuwane w lewo lub w prawo z zastosowaniem skali milimetro-
wej.

Po poluzowaniu $ruby zaciskowej nalezy ustawi¢ ograniczniki
w odpowiednim potozeniu i nastepnie dokreci¢ srube.
Nalezy wykona¢ prébne wiercenie!

Ostrzezenie:

W strefie pracy gtowicy wiertarskiej nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikow, gdyz w przeciwnym wypadku moga nastapi¢
powazne uszkodzenia np. wrzecion i gfowicy.

4.0 Obstuga

Ostrzezenie:
Podczas pracy maszyny nalezy trzyma¢ rece z dala od wiertet, aby
unikna¢ ryzyka zranienia.

4.1 BLUE MAX mini typ 2/6

Wigczy¢ maszyng za pomocg wigcznika silnika i w celu wykonania
nawiercenia, pociggna¢ w dot dzwignig reczng az do ogranicznika.
Za pomocg wytgcznika awaryjnego (Notaus) mozna zatrzymac¢ silnik
w czasie wykonywania pracy.
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5.0 Przebieg pracy

5.1 Praca z zawiasami Hettich
o kacie otwarcia
95° do 170°

5.1.1 Ustawienie

W trzy uchwyty zaciskowe (zaznaczone po prawej stronie kolorem
czarnym) zostajg umieszczone wiertfa, jedno o $rednicy 35 mm

z kierunkiem obrotu w prawo oraz dwa o Srednicy 10 mm

z kierunkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy SW 2,5). Pozostate
uchwyty zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomoca

zaslepki, aby nie nastgpito samoczynne odkrecenie Sruby
kontrujgcej oraz w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

Nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowa¢ nakretka
radetkowang. Peten obrot odpowiada 1 mm. Nalezy wykona¢

probne wiercenie w celu ustalenia doktadnej gtebokosci wiercenia
(patrz rozdziat 3.1).

Przy pomocy klucza imbusowego SW 6 poluzowa¢ sruby

na liniale oporowym i ustawi¢ przy pomocy skali wymagang
odlegtos¢ od krawedzi (patrz rozdziat 3.2), wzglednie

przy zamontowanym elemencie bazujagcym (akcesoria,

art. nr 020487) odpowiednio go przesung¢ i dokreci¢ sruby.

Odlegtosé od krawedzi zgodnie ze skalg =
wymiar C + 17,5 mm (potowa $rednicy wiercenia)
(odlegtos¢ wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Przy pomocy skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z zadanym wymiarem (z lewej i prawej strony) - patrz rozdziat 3.3.

Ostrzezenie:

W strefie pracy gtowicy wiertarskiej nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikow, gdyz moga nastapi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i glowicy.

Uwaga:
Nalezy wykona¢ probne wiercenie! Nalezy sprawdzi¢ wymiary!

5.1.2 Wiercenie

Potozy¢ element obrdbczy, dosungé do liniatu oporowego

i ogranicznikow. Wtaczy¢ maszyne za pomocg wigcznika silnika i w
celu wykonania nawiercenia, pociggng¢ w dof dzwignie reczng az do
ogranicznika.

Teraz mozna osadzi¢ recznie np. zawias Intermat Top Exklusiv T23.
Ostrzezenie:

Podczas pracy maszyny nalezy trzymac¢ rece z dala od wierte,
aby unikna¢ ryzyka zranienia.
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5.0 Przebieg pracy

5.2 Praca z prowadnikami
Hettich

5.2.1 Ustawienie

W dwa uchwyty zaciskowe (zaznaczone po prawej stronie kolorem
czarnym) zostajg umieszczone wiertfa, kazde o $rednicy 5 mm z kie-
runkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy SW 2,5). Pozostate uchwyty
zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomocg zaslepki, aby nie nastapito
samoczynne odkrecenie Sruby kontrujacej oraz w celu zabezpieczenia
przed zanieczyszczeniem.

Nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowa¢
nakretkg radetkowana. Peten obrot odpowiada 1T mm. Nalezy wykonaé
probne wiercenie w celu ustalenia doktadnej gtebokosci wiercenia
(patrz rozdziat 3.1).

Przy pomocy klucza imbusowego SW 6 poluzowa¢ $ruby na liniale
oporowym i ustawi¢ przy pomocy skali wymagang odlegtos¢ od
krawedzi (patrz rozdziat 3.2), wzglednie przy zamontowanym elemen-
cie bazujacym (akcesoria, art. nr 020487) odpowiednio go przesung¢
i dokrecic¢ Sruby.

Odlegtos¢ od krawedzi zgodnie ze skalg =
wymiar 37 (System 32) + 20 mm
(odlegtos¢ wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Przy pomocy skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z zgdanym wymiarem (z lewej i prawej strony) - patrz rozdziat 3.3.

Ostrzezenie:

W strefie pracy gltowicy wiertarskiej nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikéw, gdyz moga nastapi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i glowicy.

Uwaga:
Nalezy wykona¢ probne wiercenie! Nalezy sprawdzi¢ wymiary!

5.2.2 Wiercenie

Potozy¢ element obrdbczy, dosung¢ do liniatu oporowego i ograniczni-
kow. Witgczy¢ maszyne za pomoca wtacznika silnika i w celu wykona-
nia nawiercenia, pociggna¢ w doét dzwignie reczng az do ogranicznika.

Teraz mozna osadzi¢ recznie np. prowadnik ,Hettich Direkt Top".
Ostrzezenie:

Podczas pracy maszyny nalezy trzymac rece z dala od wierte,
aby unikng¢ ryzyka zranienia.
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5.0 Przebieg pracy

5.3 Praca ze zfgczami
Hettich (np. VB 36)

5.3.1 Ustawienie

W dwa uchwyty zaciskowe (zaznaczone po prawej stronie kolorem
czarnym) zostajg umieszczone wiertta, jedno o Srednicy 20 mm

z kierunkiem obrotu w prawo oraz jedno o $rednicy 10 mm

z kierunkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy SW 2,5). Pozostate
uchwyty zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomocg zaslepki, aby
nie nastgpito samoczynne odkrecenie sruby kontrujgcej oraz w celu
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

Nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowaé
nakretka radetkowang. Peten obrdt odpowiada 1 mm. Nalezy
wykona¢ probne wiercenie w celu ustalenia dokfadnej gtebokosci
wiercenia (patrz rozdziat 3.1).

Przy pomocy klucza imbusowego SW 6 poluzowa¢ $ruby na liniale
oporowym i ustawi¢ przy pomocy skali wymagang odlegtos¢

od krawedzi (patrz rozdziat 3.2), wzglednie przy zamontowanym
elemencie bazujgcym (akcesoria, art. nr 020487) odpowiednio

go przesuna¢ i dokreci¢ Sruby.

Odlegto$¢ od krawedzi wedtug skali (np. dla VB 36) =

wymiar 9,5
(odlegtos¢ wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Przy pomocy skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z zadanym wymiarem (z lewej i prawej strony) - patrz rozdziat 3.3.

Ostrzezenie:

W strefie pracy glowicy wiertarskiej nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikéw, gdyz moga nastgpi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i glowicy.

Uwaga:
Nalezy wykona¢ probne wiercenie! Nalezy sprawdzi¢ wymiary!

5.3.2 Wiercenie

Potozy¢ element obrdbcezy, dosuna¢ do liniatu oporowego i ogra-
nicznikéw. Wigczy¢ maszyne za pomocg wigcznika silnika i w celu
wykonania nawiercenia, pociggna¢ w dot dzwignie reczna az do
ogranicznika.

Teraz mozna osadzi¢ recznie np. ztacze firmy Hettich VB 36/19.
Ostrzezenie:

Podczas pracy maszyny nalezy trzymaé rece z dala od wiertet,
aby unikna¢ ryzyka zranienia.
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6.0 Konserwacja / 7.0 Czesci

6.0 Konserwacja

Kolumny prowadzace nalezy regularnie odkurzac.
Po dtuzszym przestoju nalezy oczysci¢ kolumny prowadzace
i nasmarowac¢ 2-3 kroplami oleju maszynowego.

Wszystkie chwyty wiertet nalezy lekko nasmarowa¢
przed wtozeniem do uchwytu zaciskowego, dzigki czemu wiertta
daja sie lekko wktada¢ i wyjmowac.

Nalezy regularnie i odpowiednio czysci¢ maszyne.

7.0 Lista czesci zamiennych do
BLUE MAX mini typ 2/6

7.1 Czgsci zamienne

2101 Blok przektadni

2102 Pokrywa przekfadni

2103 Wrzeciono pomocnicze z uchwytem zaciskowym (5 szt.)
2104 Wrzeciono gtéwne z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
2105 Zebnik z = 21 (4 szt))

2106 Zebnik z = 32 (2 szt.)

2107 Kolumna prowadzaca

2108 Ptyta podstawy

2109 Mostek

2110 Nakretka szesciokatna GB 6170 M 12x1 ocynkowana
2111 Ogranicznik gtebokosci wiercenia M 12x1

2112 Ptyta prowadzaca

2113 Ptyta robocza 400 mm x 800 mm

2114 Liniat oporowy 800 mm

2115 Profil podstawy 465 mm

2116 Sruba pociggowa M 6x12

2117 Ostona

2118 Sruba z tbem ptaskim z nacigciem i nasadka

2119 Katownik do liniatu oporowego - komplet

2120 Zaslepka do uchwytu wiertarskiego (76 497)

2121 Uchwyt kablowy dla typu 2/6

2122 Ssawka kpl. (bez mocowania)

2124 Blacha zakrywajaca do instalacji odpylajacej (bez mocowania)
2127 Sruba teowa

2128 Nakretka szesciokgtna

2130 Sruba samogwintujgca GB 818 - M4x10 (3 szt)

2131 Podktadka 4

2151 tozysko kulkowe zwykte 6000 -2RS

2152 Tuleje

2154 Sprezyna naciskowa do typu 2/6

2156 Kompletny wahadfowy element oporowy (061 285)
2159 Sruba z fbem wpuszczanym z rowkiem krzyzowym M 5x8
2160 Sruba imbusowa z gniazdem szesciokatnym M 10x30 (2 szt)
2162 Sruba imbusowa GB 70 - M 6x10

2163 Sruba imbusowa GB 70 - M 8x10

2164 Nakretka rombowa M8

2165 Sruba kontrujgca GB 80 M5 x 4

2167 Sruba imbusowa GB 70 - M 6x12
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2168
2172
2173

2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186
2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353
2530
2551
2552
2553
2554
2555

3,5x16

2556
2557
2558
2559
2560
2561

Sruba imbusowa GB 70 - M 8x20

Pierscien uszczelniajgcy

Sruba kontrujgca SM 15/64x28x5

i SM 15/64x28x7

Sruba imbusowa GB 70 - M 10x35

Podkfadka sprezysta GB 958 - A 10 szt.

Trzpien cylindryczny GB 119 - A D.4x16

Podktadka 8

Ostona lewa

Ostona prawa

Pierscieh gumowy typu "0-ring"” 3x1,5

Sruba kontrujaca z gniazdem szesciokatnym M 5x8

0$ do bloku trapezowego (2 szt.)

Sruba imbusowa z gniazdem szesciokgtnym M 8x16 (6 szt.)
Sruba kontrujgca GBSO M 5x6 (2 szt.)

Katownik (2 szt.)

Blok trapezowy (2 szt)

Wygigty pret do dzwigni recznej

Pret uchwytowy

Sruba z tbem ptaskim GB 70 M 8x6

Wkret do drewna z tbem wpuszczanym GB 922 - 6x25
Uchwyt silnika

Silnik

Sprzegto BoWex kpl.

Whpust do sprzegta GB 1096 - A 3x6

Sruba imbusowa GB 70 - M 6x16

Blachowkret z tbem walcowym z rowkiem krzyzowym ST

Wiaceznik

Gumowy pierscien uszczelniajacy do wigcznika

Sruba z tbem walcowym z rowkiem krzyzowym

Odcigznik

Skrzynka przetacznikowa

Gumowy pierscien uszczelniajgcy do skrzynki przetgcznikowej



7.2 Rysunki eksplozyjne
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8.0 Dane techniczne

8.1 Urzadzenia zabezpieczajace

BLUE MAX mini typ 2/6 wyposazony jest w wyzwalacz
podnapieciowy, ktéry zapobiega nieoczekiwanemu uruchomie-
niu maszyny po zaniku napiecia.

Ponadto termopary w uzwojeniu silnika chronig go przed
przecigzeniem (zabezpieczenie przed przecigzeniem).

Ruchoma ostona (odporna na pekniecia) chroni

operatora przed pracujgcymi wierttami. Jednoczesnie zapewnia
ochrong przed odrzucanymi widrami i ostania strefe odsysania.
Podtaczenie do instalacji odpylajacej rownoczesnie
uniemozliwia operatorowi siegniecie do tylnej czgsci maszyny.
Urzadzenia zabezpieczajgce stuzg zapewnieniu bezpieczehstwa
operatorom maszyny i z tego tez powodu nie mogg by¢
przestawiane ani wyfgczane.

Szczegdtowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa podczas
pracy z BLUE MAX mini 2/6 znajdziecie Panstwo w rozdziale
.0golne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa” niniejszej
instrukcji obstugi.

8.1.2

8.2 Instalacja elektryczna

Podtaczenie maszyny do sieci zasilania elektrycznego.
Urzadzenie wyposazone jest w przewod przytaczeniowy o dtugosci
okoto 2 m oraz wtyczke (konfiguracja patrz tabela).

Dla wtasnego bezpieczenstwa, w przypadku stacjonarnego podtgczenia
maszyny, prosimy zleci¢ te wykonanie tej czynnosci wykwalifikowane-

mu elektrykowi. Dane dotyczace przytacza sieciowego mozna odczytaé
z tabliczki znamionowej maszyny.

Przeglad silnikow BLUE MAX mini typ 2/6

Czgstotliwosé

Art. nr Napiecie (V) (H2) Liczba faz
020 261 110 60 1
020 262 230 60 1
020 263 230 60 3
020 264 230 50 1
020 482 230 60 1
020 265 230 50 3
020 483 230 60 3
020 266 230 50 1
020 484 230 60 1
020 690 400 50 3
020 267 400 60 3

Wymagania zwigzane z siecig zasilania elektrycznego

Maszyna moze zosta¢ podfgczona wytgcznie do sieci zgodnej

z przepisami obowigzujacymi w danym kraju. Ochrona przed
porazeniem pradem elektrycznym zostanie zapewniona tylko wtedy,
jezeli urzadzenie zostanie podtgczone do sieci, ktéra posiada
system przewodow ochronnych. Bardzo waznym jest

sprawdzenie czy to podstawowe wymaganie w zakresie ochrony
przeciwpozarowej zostato spetnione oraz czy system zasilania
posiada odpowiednie uktady zabezpieczajgce.
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8.3 Emisja hatasu

A-wazonym réwnowaznikiem ciggtego poziomu dzwieku
w miejscu pracy 0sob obstugujgcych maszyne jest srednia
energetyczna wyliczona na podstawie pigciu pomiarow,
wykonywanych podczas pojedynczych cykli roboczych.

BLUE MAX mini, dzwignia reczna i silnik typ 2/6: 85 dB (A)

Narzedzia: 1 wiertto g 35 mm

2 wiertta @ 10 mm
Gtebokos$¢ wiercenia: 13 mm
Element obrobezy: ptyta widrowa z powtoka @ = 19 mm

8.4 Instalacja odpylajaca

Automaty wiertarskie sg seryjnie wyposazone w urzadzenie
odpylajace.

Istnieje obowigzek podtgczenia urzadzenia odpylajgcego do

instalacji odpylajacej przy pomocy elastycznego weza wykonanego z
materiatéw trudnopalnych. Instalacja odpylajgca nie wchodzi w sktad
wyposazenia.

- Srednica zewnetrzna (krééce odsysajace) 50 mm
- Szybkos¢ przeptywu 141 m/3/h
- Cisnienie statyczne przy 20 m/s 1300 Pa

Liczba

obrotow / Moc (kW) Podtgczenie
min.

3300 08 bez wtyczki
3300 0,8 bez wtyczki
3300 0,8 bez wtyczki
2800 0.8 wtyczka katowa
3300 0.8 wtyczka katowa
2800 0,8 wtyczka CEE 16
3300 0,8 wtyczka CEE 16
2800 0,8 wtyczka AUS/NZ
3300 0,8 wtyczka AUS/NZ
2800 0,8 wtyczka CEE 16
3300 0,8 wtyczka CEE 16

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody, ktére
wystapig w wyniku brakujgcego lub przerwanego przewodu ochron-
nego. Na tabliczce znamionowej znajdujg si¢ informacje o wartosci
napigcia znamionowego oraz odpowiednich zabezpieczeniach.
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